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mediﬁa de cada uno de un nﬁmere de ingredisn%as

(cuye terminn ge emplea en esta,nhmaria pa;a.denotar fibrat
de clases,‘ealidades ) similerea diﬁerenﬁg 3 se entrega

Por separado a una cédmara mezcladara de maﬁl‘qae ecupen c&-
pas sucesivas o sesn apilades en masas a&y pentas; d&sguéc
de lo ecual el contenido de 1la egmara se mezcia en; e si has~
ta que se estima que toda la m&sa ha sido entramezcladaka
fondo en medida suficiente. Guando.la masa 8e apila ‘en ca#

Pas se considera en algunes caaos que una mezcla satisfasto-

ria puede obtenerse rastrillando fibras desde la parte supe-
~rior a la inferior del frente de la pila, de medo que sa ob-
tenga una seccidn, Tales métodos &a mazela nen neceaarla- '
mente imperfe¢tos ‘porque la’ preduceién de cualquier cosa - que
se aproxime a una mezcla hamogénea de fibras neo puede sexr -
“asegurada, con el resultado de que es esencial uh.gran nime— -
‘ro de dobladuras de las mechas en las maqulnas subsigulenn
tes para producir hiles y tejidas en que la mezcla sea de
‘uniformidad satisfactoria. gtro seria iheonvéniente del

nétodo poxr, :”éafgas“ para la mazcia se origina del hechea

de gue, pox su isma naturaleza, es muy §
tante inadecua&o para un modo contintade pradueaion de
los hilos. i ' ‘

El,presente invente se dlrige a la areanaién

de un método mejorade para la nezcla de diferentes ingr:fjbj“
dientes fibrosos con una naturaless fntima de mezcla tal
que en la mezcla reéultante'iés"diVersos ingredientes

estdn dispersados en toda la masa tan cerca de la homo-

geneicidad que sus caracterfsticas in&i#iéuéies no puedan ser



descubiertas salvo por un”anélisis‘cuidadagﬁ; producicnde
de este modo un hilo o un tejiﬁc que ?éseETun grado de “ni;,

formided muy elevado. Otre objete del inve a_es el de crear

una, mezela homogénea en’ una fase tan temprana en el trata-
miento de las fibras que sea ne aaria una doblaﬁur&’",
megar que la mecha (para.rincs»:_mmazola} en,laa maquina&
sub31gu¢entes y de moéc que en algunos casos ‘el némera de’

méqulnas subsiguientes pueda aar reducxdo.

“ ‘ CEL. nétedo de mezclar materiales textiles g
brosos de acuerdo con este invento consiste en alimentar unea
pluralidad de materiales 1ngred1entes en e&%aﬁieﬁse indivi-
duales, alimentando en cada una de eatas estaciones el in-
grediernte hacia delante en proporcidn medida en forma de lé-
mina, souetiendo él borde delantero de cadas lénina a una
‘operacién de peinado que es efiéﬁz para desprender de &1
copos de ingrédiente finamentefdivididos, realizdndose la.
operacidn de peinado por medlo de una sucesion de slementos
que actian sobre cada borde sueesivamente de modo gue los
diversos ingredientes sonrde9931tados sobre los elementos
‘peinadqres y alinentados hacia delante de eSte:mddo en una
formacidn de7capas.tenues superpuestas de copos.

El invento orea tambidn un método de tratar
materizl fibroso textil, cuyo método‘consiste en someter »
una pluralidad de nmateriales ingredientes ind1V1dualmente a
una operacién preliminar de gpertura, alimentarjegda ingrg_
diente abierto a una estacidn separada, suministrar il in-
grediente desde cada una de estas estaciones en forma de

lémina en proporcidén medida, someter el borde délantero de



varlo a efecto se describirén con més detalle en 1o qnst'_
sigue con re:erencia a los dibujoe diagramaticca anegos, en

los cuazlss:

tica de un posible esqguema de aparauo mezc ador en relaéﬁén
con los aparatos por los cuales es alimentado con nateria—
les 1ngredientes diferentes y los aparatos de tratamiento
& 108 cuales se entrega la mezcla preparadajp

la figura 2 eg un alzado pareialmente en sec-
cidn de una formade aparate mezclador de acuerdo con el im-
vento; ‘ o ,
'la figure 3 es una vista en perspectiva del
~ misma, habiendo emitide las diversas ruedas dentadas de
x”:acclonamlento y eircuitos de control;

la figura 4 es una vista fragmentaria en al-
zado en seccidn que muestra las partes superiores de las
unidades de entrega en proporoién medida en una forma modi—
ficada de aparato mezclador° N . R

la figura'5 es una vista de detalle (dibuja-
da a escala ampliada), Qﬁe ilustra los medios empleédos para

soportar y acecionar las Jaulas de condensador en la reali-'




zaeién mostrada en la flgura é, cuando se mira en. la &irco— .
cidén de la flecha, habiéndose quitado la caja circun&ante.

En el eaquema represent&ﬁa_en 1a flgura 1,

.cada uno de los elementos designados con e
rencia 1 es un aparsto alimentader de tolva;gonyen;entemente
de la clase que constltuye ‘el ob;eto de la Patente aspaﬁﬂla
No. 195.475. Cada uno de tales alimentadores de tolva X

es alimentado con uno de los diferentes ingredienteé de i~
bra %extil .gque se deBseg mézclar, ¥ cada uno deseaiga su sa-
lida en un conducto neundtico de transPorte 2’ por el cual j
:”_las fibras son 1llevadas en forma blen conecida a la entrada
de wna de las unidades de entrega en prcpereion medida del
aparato mezclaﬁg:, cuyo'aparate se indiea en la figura 1
ﬁor la referencia general 3. La mezcla producida por dicho
aparato 3 es transportada por conductos de alimentacidén neu-
miticos 4 a uno o més grupés combinades de alimentadores ds
tclva 5y méquinas-de apertura'intensiva Sglcen preferencia
de la clase descrita en la patente britanica Ko, 650 157.

Los diversos alimentadares de tclva 1, l

que el aparato mezclador, inﬁieado en la figura l par7 l¢f
nmimere de referene;g 3, cemprande un tren o conjunte de uni-

dades de entrega ﬂ pregareion medids, cada una de. las cua-
les incluye un tuhea? vertical de alimentaciun poT- ravedﬁd

en la cabeza del eual hay una jaula de¢gqng§nsador conven—




cionel amortiguada rotativa 84 Dicha jaul
da en una cubierta 9 en la que entra une 4 los condue o8

, de entrega,
e ventiladores

neumaticos ‘de allmentacion 2 en su ext’e

y toﬁas laa jaulas 8 aan aspiradas por1ms e

10, 10 a los cuales se hace conexidn eon jaulas po
multiples 11, 11 y cuyas salidas se ven’ en‘ 2 ;

La abertura, por lo demas abierta, en la

base de cada’ &ﬁbs de alimentacion par gravedad 7, es oon-
trolada por un par de’ rodillos medidores 13, 13 que estﬁn
nes contrarias de modo qusf'

'dispueetos para girar en. direec

descargaen el contenido del tubo én proporclén controlads
por la velocidad de rotacion de 1os redillos. ' '

- Los diversos tubes 7 estin ‘montados con sus
regpectives puntos de descarga lado a lad@ en alineaciéﬂ;
de modo que eus respectivcs rodillos medidores 13 estsn
contenidos en un plano horizontal comin y situados a inter-
valos equiespeciados, encima de la trayectoria superior ho-
rizontael de un'transpcrtador.de céieefg de alta velocidad.
14 qgue es impulsado sobre rodillos de accionamiénto 15, 16,
'y con el cual estd asociado un elemento desprendedor 17
por el cual el material transportado sobre la celdsiﬁ:es re—
tirade y dirigido a~un;redept§culojque puede tener ié forma
del distribuidor de dos caminos 18 mostrado en la figura 1,
gue entrega 8.1a8 tolvas 5 a través de los conductos 4, di-
cha calobia-lleva miembros transversales 19 juntos, gque estan
provistos de hileraa de pias 20, incllnadas en la- direccion
de desplazamiento de la celosfa. Dichas pdas 20 deben
estar dispuestas sobre 1a superficie de la ééiosia en for~



macidn uniformemente alternada de modo qae ae_evit.‘ ( 7
‘pias estan adua-

llas 1ndebidamente marﬁadas. A&emas,;

f1 as medidores
del borde de -

tadas con sus puntas tan cercanas a lis'
13 gue por el paso de las prlmeras a tvavé o
material que sobresele entre dichos rodlllog,-  omo ‘s& eem~wﬁ
prenderd por la deacripeiénisiguiénte), dich&é'puaa sean
cargadas individualmente con dimihutoévcopos-&e fibras re~ .
cogidos sucesivamente del borde en el punte de descgﬁga;‘
nedida de cada tubo 7. | Lo %

' las diversas partes méviles del aparato son .
impulsadas desde dos motores eléctricos 21, 22, Bl arbol
del motor 21 estd engr@nado con uno de 108 venxiladores 10
 por la corres 23, con los rodillas de 1mpulsicn de las jaa-
las de condensazdor @4, 24 por las correas 23, 26, 27 v 28,
y con el rodillo 15 de la celosis trans portadora 14 por me-
dio de la correa 29. El 4rbol del motor 22 esta engranado
con el otro de los ventiladbréa 1Q por la correa 30 y a uné
de cade uno de los pares de rodiilos medidores 13, 13 & través
de la correa 31, una polea 32, un drbol 33, una pélea 34,
una correa 35. una polea 36, ruedas cdnicas 37, 38 un drbol
39, ¥ accionamlentos individuales de correa eada uns de las.
cuales incluye una polea 40, una corres 41, un redaetor de
velodiﬁad variable 42, una corresa 43, una polea 44, un arbol
45, y engranajes helsoidales 46, 47; E1l desprendedor 17
. estd engranade convenientewente al roaillo 15 por ruadss
rectas 48, 49. | . S

La rapldez ¢e entréga'&e ics rbdilios medida—

res 13, 13 puede regularse porysepargdo.en_cagé»unidadjpor

ajuste adecuzdo del dispositivo Qéﬂaé‘feldoidad ?ériabla.



La :ibra 1ngrediente recihid&.del carreepon~

diente conducto 2 por cada 3aala 8 es conaenaaua sobre ells

-de materlal en el tubo}y}eata eonectaao por. 1 :
gparatos electrdnicos adecuados 52 que sirven para'apn.rcf’
“lar un regulador de velocidad (indieado cohvencionalmgnfé en
53) asociédo con el elemento de entresza del alinentador de
tolva 1, siendo‘tal la disposicién que la rapidez de salida |
del aliméntador‘de tolve sea ajustada de acuerdo con la iapi-
dez & la cual la fibra del tubo 7 estd siendo deséarga&a'por
los rodillos medidores 13. | '

Como ya 'se la explicado, el 1n5rediente de
cada tubo 7 es descargado por leos redilles 13 (o una pro—
porcidn determinada por el ajuste del ﬁispositiﬁo»derveld-
cidad variable 42) de m&do que saiga en forﬁg’de.lémina
colgante cuyo borde es peinado‘continuamente‘por las puntas
de las pdas 20 de la celosfa 14. Los copos de Pibra Qﬁebson
impulszdos sobré las pﬁas'zb de la celoéia'en cada;parigﬁQ
cesive de rodillos i1edido res 13 compenen una eapa ‘A 3
modo que cuando las plas 1legan al punto de‘despiend"mienta
en el rodillo transaort dor 15, la celosia lleva tantas -
pas superpuestas de ingredientes dlferentes ¢omo unidadea.f;
de entresza hay en el aparato mezcladox. o

'Ie masa ecmpuesta de copos estratlfiaades es
'retirada de le oelosia por el desprendedor 17 ¥y descargada
en el distribiidor 18, desde donde el material mezclado eg



apertura inten81va. C&i se desea, los alimentadores ée‘ 01~

estd conectado por una linea 55 a un aparato elee%r&ais&#Sﬁ

que sirve para controlar un embrague 57 que estd incluid&

en el 4rbol 33 entre las poleas 32 ¥ 34 en. el accionamlen
to de los rodillos medidores 13, 13, szendo tal laciispe

plo, en lg forms gus luego se describe, los rodlllcs medi'l
dores 13, 13 en cada tubo 7 sean detenidos para intarihmpir
la entrega de materiel a 1a celosfs. Una célula fotoelﬁﬂh

trica situada en cada alinentsador de tolva 5 estd dispuesta

para accionar un mecanisme adecuado en el distribuider 18

cuando es alcangado el deseado niﬁel de materiél en un ali—v

mentador, de modo gue se pare automiticamente la entrega del

distribuidor a ese alimentador. ILa actuacidn de las dos

fotoedlulas estd dispuesfa para operar el contacto 54 ¥ pare
interrumpir la alimentacidn al distribuidor. Bl meaanisme

del distribuider 18 puede ser de fcrma conocida gue- e

pore puertas eldéetricamente econtroladas conectadas eé eiz»
cuito econ las fotecélulas de los alimentadores de gﬁlvi1

El ajuste-de las unidadea de Velccida& :aria—
Ble 42, por el cual es posible efectuar una varlacién en la

‘relacién de engranaje entre las. poleas 40 y 44 en el accia~

naniento de. les rodillos medi&ores, pernite que la rapidezvé

de entregza de cada ingrediente a la celosfa mezcladora 14 xet




nedida 7 pueden:naiibrgrse parﬁ su emp1é2
ficas de fibra, de modo gue cualquiera q&
la,deseada proporeidn de un ingrediente en una:msﬁ ’
puede conse'alrse meranente regulando la velocidad de los
redilles medidores 13, 13 del tubo 7 en cuestidn, porfun
a;uste de la unidad relativa 42.

En la realizaciéh modificada 1lustrada en 133
‘figuras 4y 5, la jaula de condensador 8 de cada uno de los
tubos 7 de alimentacidn por gravedad estd dispuesta para flo-
tar sobre las éupefficies de un par de rodillos 58 guarﬁeei—
dos de caucho que comunican la direccidn de rotanion apra-
piada a la jaula a través de ruedas dentadas rectas 59, 60
'(figura 5} Dichos rodillas 58, de los cuales los interic—
res sirven psda o pareialmente para aoportar dos aaulas
adyacentes 8, constituyen medioa para eerrar los espacios
entre las Jaulas y aquellas rartes de las ctblertas gue que-:
dan entre los conductos Z_yvlas ‘trompas 7. Las jaulas es-
.tén'provisias de lengﬁetaakcircﬁhferenciales 61 que estan
“alnjadas en bordes ranurados 62 sobre los azboles de los To-
dilles 58 y que de este modo sirven para 1myedir el movimien-
to loncltudinal de las jaulas durante su rotacian.

Con referencis al circuito de las células
detectoras fotoeldotricas 50, y tamblén al de las células
fotoeleetricas 54 de los alimenﬁadares 5, que se. emplean

en las dos regllzaciones antes descritas,reS‘deseable emple-

-10-



&7 26

tentg ‘del’ uaz de luz excitador por el materlal que caa 69 ~
tno 6el tuba o tolva. : S

#

Si se desea, los alimenxadmres de’ tolva l

’pueden susfifuirae por otra maquinaria abridora aprapiada

kccn RSl cqmponente de alimentacién gue pueda ser detenida ¥

puesto en‘marcha_in&grm;teptemente,per el aparato fotoelée~
trico que estd asociédo con el tﬁﬁo 7 de aiimentacién§§é5;
gravedaé del aparato mezcladbi ddn_gi £ih de regular la
carga Ce material en dlcho tubo.

La presente solicitud, que correspenﬁe a la
presentada en Gran Bretafla, con fechu 16 de Agosto de
1.951, bajo el nimero 19.356, se acoge a los beneficios del
artieculo SIFael vigente Estatutq—&ey sobre Propiedad Indus~-
trial. ' - ' v .

- NoTa -

¥

Los5§uﬁida de1inxeneiéh prepla y nueva qu§ 
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se presentan para qus gean objeto de 1a preuente solieituﬂ
de Patente de Inxencion en’ Espaﬁa, por. VEIHTE aﬁos, son

los siguientes. ) ’ T
18.- Bl método de mezclar materiales fi s
sos textiles, que con81ste en alimentar una plura‘iﬁa‘ e
materiales ingredlentes a estmciones 1ndividual"' :
tando en cada estacién el 1ngrediente hacia delanta ¢n pre—‘v
poreidn medida en forma de lamxna, someterx el-borde-éelanth
ro de cada l4uina a una operacién de peinado que es eﬁiqai;,r
para desprender de €1 copos fihﬁmente divididos de ing:q~’;'
diente, reaslizédndose la operacién de peinado por mediafdé'
una sucesidn de elementos que actﬁan sobre cada berde por
turnc de modo que los alversos ingredlentes sean depesita—fﬁf
'dos sobre los elementos peinadores y alimentados hscia davg~
lante de este umodo en forma de capas tehued de copos-aup#ﬁ;’
puestos. | ' | ’

28.- El método de tratar material fibroso
textil, gque consiste en someter una pluralldad de materias-
les ingredlentes ind;viduaimanta ‘& una operacidn de apertu—
ra preliminar, sumlnistrar'cada ingrediente abierto ‘a‘unea
estacidn separada, entregar el ingrediente desde cada unsa.
de tales estacicnes en forma de ldnminsg en: proporcion medida,
someter el borde delantero de cada 1amina~emergente a una
operacidn combinada de péinado y_déspréndimiento realizada
por une sucesidn de elementas‘qué.éctﬁén sobre cada borde,
suce51Vamenta, ¥ tranaportar 1la masa resultante de capas te—
nues superpuestas de copos desprendides. a otra fase de aper-

tura.

-12 -
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3e,- Un pétodo para mezclag‘ﬁaﬁeriélesufi*~?,
brosos textiles. ’ | D  ) S

Tal y eo@o se ha deserito en?lévmemﬂria gue
antecede, representade en los-diﬁujoa que se acompafian ¥
para los fines que se hén egpecificado. b

La presente Memoria consta de hyes

eseritas a miquina por una sola de sus caras.

P. .

:Eadrid,
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