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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

e n

E S P A Ñ A  

por VEINi'E años

a nombre de C.H. JOHNSON & SONS LEVIITED, entidad de nacio­

nalidad b r itán ica , estab lecida en Manchester Wire Works 

Smedley Road, Manchester, In g la te rra , por:

"MEJORAS INTRODUCE)AS EN LA FABRICACION DE ALAM. 

BRES COMPUESTOS".

Son ya conocidos alambres compuestos que com­

prenden un alambre cen tra l o alma (generalmente de diámetro 

comparativamente mayor), alrededor d e l cual se cablea un nú­

mero, (por ejemplo 6 ) ,  de alambres exterio res (de diámetro 

5 generalmente menor que a l alm a), siendo todos estos alam­

bres de sección tran sversa l c ir c u la r .  Una u t i liz a c ió n  f r e ­

cuente de ta le s  alambres compuestos es en e l te jid o  de te la  

metálica para u t i liz a c ió n  en una máquina de fa b r ic a r  papel,
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t a l  cono una máquina F o u r d r i n i e r ,  ad m it ie n d o  e l  a lambre com­

p u e s t o  más f l e x i b i l i d a d  en l a  t e l a  que a d m i t i r í a  con alambres  

de un s o l o  h i l o  de i g u a l  p e s o .

31 p r e s a n t e  i n v e n t o  p r e t e n d e r  c r e a r  un alambre 

compuesto mejorado,  que s i n  aumento d e l  d iá m e t r o  t o t a l  de 

l o s  alambres o d e l  g r u e s o  de l a  t e l a  y s i n  d i s m i n u c i ó n  de 

f l e x i b i l i d a d / ^  en e l  que h a y  menos p o s i b i l i d a d  de que l o s  

alambres e x t e r i o r e s  o c a b l e a d o s  s e  d e s p l a c e n  a l r e d e d o r  d e l  

alambre c e n t r a l  p or  l a  p r e s i ó n  c o n tr a  l o s  o t r o s  a lam bras  en 

l a  t e l a  t e j i d a ,  y  en p a r t i c u l a r  p r o p o r c i o n a  una t e l a  de alam­

b r a  p a r a  una máquina de  f a b r i c a r  p a p e l ,  que t i e n e  más d u r a ­

c i ó n  y menos p o s i b i l i d a d  d e d e t e r i o r o ,  e s p e c i a l m e n t e  ad e cu a ­

da para p a p e l e s  y p u lp a s  f u e r t e s .

Un e f e c t o  s o r p r e n d e n t e  de l a  nueva c o n s t r u c c i ó n  

es l a  de a p l a n a r s e  en l o s  c r u c e s  d e l  t e j i d o ,  l o  que da como 

r e s u l t a d o  un t e j i d o  de alambre  que t i e n e  una s u p e r f i c i e  mu­

cho más p la n a  con una mayor r e s i s t e n c i a  a l a  t r a c c i ó n  y  p r o ­

p ie d a d e s  de  r e s i s t e n c i a  a l  d e s g a s t e  en comparación con un 

t e j i d o  de  alambre c a b l e a d o  cuyos componentes t e n g a n  to d o s  

una sacc iQ R  c i r c u l a r .

La s u p e r f i c i e  más p la n a  da l a  t e l a  de alambre  

da un mejor  s o p o r t e  a l  m a t e r i a l  s u s t e n t a d o  p o r  e l  a lam bre  en 

una maquina F o u r d r i n i e r  o s i m i l a r ,  d e b id o  a l  aumento de l a s  

" m e s e t a s"  e n t r e  l o s  i n t e r s t i c i o s  d e l  t e j i d o ,  s i n  i n t e r f e r i r ,  

o d i s m i n u i r  l a  v e l o c i d a d  de paso d e l  agua a t r a v é s  d e l  t e j i ­

do.

De acuerdo  con e s t e  i n v e n t o  e l  a lambre  compues-
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t o  mejorado comprenda un alambra c e n t r a l  o alma, de s e c c i ó n  

s u s t a n c i a l m e n t e  c i r c u l a r  con un número de a lam bres  e x t e r i o ­

r e s  de s e c c i ó n  p lan a  c a b le a d o s  a l r e d e d o r  de l a  misma.

P r e f e r i b l e m e n t e  a l  a lambre c e n t r a l  o alma es 

de mayor d iá m e t r o  o mayor s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l  que cada uno 

de l o s  a lambres  e x t e r i o r e s .  E l  a la m bre  c e n t r a l  o alma pue­

de s e r  de  m e t a l  o de un m a t e r i a l  t e x t i l  ad e cu ad o ,  p o r  ejem­

p l o  n y lo n  o s i m i l a r .  Los e x t e r i o r e s  s e r á n  de a la m b re .

31 i n v e n t o  c r e a  también un t e j i d o  de  alambre 

t a l  como un alambre F o u r d r i n i e r  en e l  que l a  urdimbre y/o  

l a  trama e s t á  formada de d i c h o  alambre compuesto mejorado.

En t a l  c a so  l a  urdimbre puede d i s p o n e r s e  en grupos  unos a l  

la d o  de l o s  o t r o s  e stan d o  l a  de  lo s  grupos  a l t e r n o s  c a b l e a ­

dos con un t o r c i d o  en 3 y  l a  de los de l o s  grupos  in t e r m e ­

d i o s  con un t o r c i d o  en Z.

Una forma común d e l  a la m bre  compuesto co nocido  

comprende un alambre redondo de c a l i b r e  34 (S.W.G. S tandard  

J i r e  C-ouge), que t i e n e  6 a lambras redondos  de  c a l i b r e  36 

(S.W.G.) c a b le a d o s  a l r e d e d o r .  T a l  a lambre  puede r e e m p l a z a r ­

s e ,  de acu erd o  con e s t e  i n v e n t o ,  por  un alambre que te n g a  

e l  m^smo c a l i b r e  en e l  c e n t r o  pero que puede s e r  d e  m eta l  

o t e x t i l ,  y t e n i e n d o  s e i s  a lambres  m e t á l i c o s  e x t e r i o r e s  d e  

s e c c i ó n  p l a n a  ca b le a d o s  a l r e d e d o r ,  cada uno de  un e s p e s o r  

(en d i f e r e n c i a c i ó n  de s u  a n c h o ) ,  no mayor d e l  c a l i b r e  36 

(S .W .G .) ,  de  modo que e l  d iá m e t r o  t o t a l  d e l  nuevo alambre 

no es mayor que e l  de d i c h o  alambre  c o n o c i d o .

En un e jem plo  d e l  i n v e n t o  e l  a lambre  c e n t r a l  es
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un alambre  m e t á l i c o  redondo da c a l i b r e  34 ( S .W . G . ) , mien­
t r a s  que lo s

l i b r e  33 1/2 

h ab ie n d o  s e i

a lam bres  c a b le a d o s  de  s e c c i ó n  p l a n a  son de c a -  

(<3..Í.Cr.  ̂ de  ancho y  36 1/2 (3 .W.G.) de  e s p e s o r  

s de e s t o s  a lam bres  de  s e c c i ó n  p la n a  c a b l e a d o s

a l r e d e d o r  d e l  alambre c e n t r a l .  E s t e  e jem plo  s e  i l u s t r a  d i a -  

gram áticam ente  en e l  a d j u n t o  dibu jo .  En l a  f i gu ra  1  s e  mués

t r o  un alambra c a b le a d o  normal como s e  h a  u t i l i z a d o  h a s t a  

ah o ra ,  que t i e n e  un d i á m e t r o  t o t a l  x y que c o n s i s t e  en un 

alambre c e n t r a l - d e  s e c c i ó n  c i r c u l a r  a de c a l i b r e  34 ( S .W . G . ) ,  

con s e i s  a lambres de s e c c i ó n  c i r c u l a r  b c a b le a d o s  a l r e d e ­

d o r .  En c o n t r a s t e ,  l a  f i g u r a  2 muestra  un alambre de a c u e r ­

do con e l  p r e s e n t e  i n v e n t o ,  que t i e n e  e l  mismo d iá m e t r o  t o ­

t a l  x ,  y  también un alambre c e n t r a l  d e  c a l i b r e  34 (S.W.G.) 

y s a i s  a lambres  e x t e r i o r e s  _c cada uno do un e s p e s o r  i g u a l

a l  c a l i b r e  36 1/2 (S .W.G.)  y  un ancho máximo d e  33 1/2 ( S .W .G .).  

Uno de  e s t o s  o t r o s  a lambres  e x t e r i o r e s  c s e  m uestra  en s e c ­

c i ó n  en l a  f i g u r a  3* T i e n e  la d o s  p a r a l e l o s  y b ord e s  con­

v e x o s .  E s to s  c a l i b r e s  y  e l  número de a lam bres  e x t e r i o r e s  

son  s o l o  r e p r e s e n t a t i v o s  y  en forma a lg u n a  l i m i t a n  l a s  po­

s i b i l i d a d e s  d e l  i n v e n t o .

E l  alambre c e n t r a l  o alma puede s e r  m e t á l i ­

ca o d e  m a t e r i a l  t e x t i l  y c u a l q u i e r a  de  l o s  a lam bres  puede s e r  

d e  b ron ce  f o s f o r o s o ,  l a t ó n ,  c o b r e ,  a c e r o  i n o x i d a b l e  u o t r o  

m a t e r i a l  adecuado.

En e l  f u n c io n a m ie n t o  de l a  máquina de f a b r i ­

c a r  p a p e l ,  s e  p i e r d e  mucho tiem po en q u i t a r  o r e p a r a r  e l  

a lam b re .  Con un alani8& hecho de acu e r d o  con e s t e  i n v e n t o
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hay un p e r i o d o  de  t r a b a j o  mucho mayor debido,  p a r c i a l m e n t e  

* a l  mayor peso de m e t a l  ( s i n  aumentar e l  tamaño t o t a l ) ,  y

a l a  mayor s u p e r f i c i e  de  d e s g a s t e  e x t e r i o r ,  de  modo que 

l a s  p a ra d a s  de l a  máquina para  c u i d a r  d e l  alambre t i e n e n  

5 menos p o s i b i l i d a d  de  o c u r r i r .

Por c o n s i d e r a c i ó n  de  l a  f i g u r a  2 s e  e n tenderá  

que l o s  la d o s  más p la n o s  d e  l o s  a lambras e x t e r i o r e s  _c cuan- 

 ̂ do e s t á n  en l a  s u p e r f i c i e  s u p e r i o r  d e l  a lam bre  d e  f a b r i c a r

-j . p a p e l ,  p r o p o r c i o n a r á n  un s o p o r t e  más adecuado pa ra  e l  ma­

l o  t e r i a l ,  m i e n t r a s  que h a b r á  s u s t a n c i a l m e n t e  e l  mismo tama­

ño de  i n t e r s t i c i o s  e n t r e  l o s  alambres  t e j i d o s  pa ra  e l  e s ­

cape d e l  l í q u i d o  d e l  m a t e r i a l .

S i  b i e n  e s t á  d e s t i n a d o  p r i m o r d i a lm e n t e  para  un 

alambre para  f a b r i c a r  p a p e l ,  e l  i n v e n t o  pueda a p l i c a r s e  con 

j e  e l  mismo éx^to a o t r o s  a r t í c u l o s  de t e j i d o  de a lam b re .

------ y  o T A --------

Los puntos de  i n v e n c i ó n  p r o p i a  y  nueva que s e
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presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención 

en España, son lo s  s igu ien tes:

IB. Mejoras introducidas en la  fab ricac ión  de 

alambres compuestos, caracterizadas por que los mismos com­

prenden un alambre cen tra l o alma de sección c irc u la r  a lr e ­

dedor d e l cual están cableados un número de alambres exte­

r io re s  de sección plana.

2s. Mejoras según e l punto 16. ,  según la s  cua­

le s  e l alambre cen tra l o alma es doéección tran sversa l ma­

yor que cada uno de lo s  alambres ex te rio re s .

3 s. Mejoras según lo s  puntos i s .  ó 2 e . ,  según 

las  cuales e l alambre cen tra l b alma es un alambre de metal.

46 . Mejoras según e l punto l s .  ó 26. ,  según 

la s  cuales e l  alambre cen tra l o alma es de m ateria l t e x t i l ,  

por ejemplo, nylon.

53. Mejoras según cualquiera de los puntos pre­

cedentes, según la s  cuales cada alambre ex te rio r  tiene ca­

ras la te ra le s  p a ra le la s  y bordes convexos.

66. Mejoras según e l punto 5 6 . ,  según la s  cua­

le s  e l alambre centra l o alma es de c a lib re  34 S.W.G. (Stan­

dard Wire Gauge) y cada alambre ex te rio r  es de un ancho 

igual a l  c a lib re  33 1/2 (S .W .G .) y de un espesor igu a l a l  

c a lib re  36 1/2 (S.W.G. ) .

73. Mejoras según cualquiera de lo s  puntos pre­

cedentes, según la s  cuales hay se is  alambres exterio res ca­

bleados alrededor d e l alambre cen tra l o alma.

86 . Mejoras introducidas en la  fab ricac ión  de
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te la s  de te j ido  de alambre que tienen la  urdimbre o la  t r a ­

ma hecha de un alambre compuesto de acuerdo con cualquiera  

de los puntos precedentes.

9a. Mejoras de acuerdo con e l  punto 8 a .,  en 

te la s  para máquinas de fa b r ic a r  papel, caracterizadas por 

que tienen la  urdimbre solamente hecha de un alambre com­

puesto de acuerdo con cualquiera da los puntos IB. a .?e . ,  

y en la  que dicha urdimbre se coloca en grupos unos a l  

lado de los o tros, estando cableados la  de grupos a lt e r ­

nos con un torcido  en S y la  de los grupos intermedios con 

un torcido  en Z.

IOS. Mejoras introducidas en la  fa b r ic ac ió n  

de alambres compuestos.

Tal y como se ha d e sc rito  en la  Memoria que an­

tecede, ilu strado  en e l d ibu jo  que se acompaña y para los  

fines que se han especificado .

Esta Memoria consta de s ie te  hojas e sc rita s  a 

máquina por una so la  cara.

Madrid ü€. 1653
P. A.
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