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ZATENTE DB INTRODUCCION

por DIBa4 afios

cuyo privilegio se solicita para‘todo el te-
rritorio espmiiol, sus colonias y protectorado

de larruscos a favor de:
Don Juzn CASAS SILiON

de nacionalidad espafiola y con residencisg en

Barcelona, calle de Balmes nGm. 164, por:

*NUEVO PROCEDILIENTC DE FASRICACION DE PLAN-
éHAS SLINDADAS TRANSPAREITES O TRASLUCIDAS”.
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HENORIA DESCRIPTIVA

o mm e i e m n

Actualmente, la moderna técnice del blindeje acon-
seja, cowo constitucién 1deal de planchas imperrorsblss,
disponer una pluralidad de eleuentos, unos r{gidos gue
absorben la fuerza viva del proyectil y otros flexﬁbles
y blandos yue reducen la velocidad de rotacién de gue
va animado. Pero, éi bien en la actuslidad se fabrican
estos elewentos con dos plecas de vidrio entre las quse
se interpone una placa de material blando, presentan.
como inconvenientss fundamenwaules, la poca adherencia
que ofrece el vidrio frente a dicho material blando, ls
gran velocidad de rotursg de diého material frente a cho-
ques enérgicos, Yy el excesivo peso yue es necesario pa-
ra obtener un mfnimoc de eficacia, lo yue hace gue éstos
elenentos sean poco adecugdos y por ello sus propieda-
des como elsmento blindado guedan tan reducidas, yue su
emnpleo héy dfa se limita, no como éléﬁentos ‘smperfora-

bles, siné como 1nastillables. = = = = = = = = = = - =

Esta necesidad, en cuantoc se refiere a la conve-
niencia de blindar las mirillas, ventanillas, carlinges
¥y otras partes de las méquinas de guerrsa ventanillaes de
Bencos, etc., yueda més acéntuada por cuanto losg vi-
drios de seguridsd conocidos, ¥ dados los 1nconvenien—
tes yue presentan, resisten en todo caso un solo impac—

1o con efectivided (aunyue un tanto relativa) guedando
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inGtiles pare resstir el aegundo y sucesivos impec—
tos. Muy especialuente en estos casos, es indispensa-
ble obtener une proteccidén eficaz yue sea capaz de in-
terceptear sucesivos impactos sin perder por ello su
resistencia ni homogeneidasd, y es ésta la finalidad que
se lolra con el nuevo procedimiento a que se contree

esta Patente de Intreoduccibn, = - - o - o - o o = = =

EBste procedimiento se caracteriza pr4inctpalmente
en obtener med¢ante wmoldes édecuados, unos elementos
planos o‘cﬁrVados wetacrilato de metilo (éster metfli-
co del acido méetacr{lico) el cual ss ‘ntroduce en di-—
chos moldes en estado.de viscosidad parecida al écido
sulfirico concentrado. Una vez llenos se someten a wn
tratamiento térmico adecuado hastea lograr gue se ini-—
cie el proceso de pqlimerﬂzacién de la resina. Separa-
demente se dfsponen otros elementos planes constituf-
dos por una resine trensparente gue se mantenga blanda
por tiempo ‘ndefinido la cual puede ssr polimetacrila-
to de metilo al gue se haya adicionado algin plastifi-
cante 0 bien cuaslquier otra resina transparente cuyo
estado guimico normal sea blando con o sin adicién de

plastificantes, segin se reguiera. - — - - — - = - =

Dichos elementos se someten & un tratm iento tér—
nico, en el gue se inicie el proceso de polimerizacidn,
debiendo gueder todas las placas o eleuentos transpa-

rentes y blandose — — = - = = = = = = = = - - - - ~ -
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Unz vez logradas las dos clases de placas ante-
dichas, se forma un blogue con ellas fntercalando en-
tre cade dos de las primeras, una de las segundes, de-—
biendo este blogue qﬁedar formado por tentas placés.r{—
gidas de polimetracrilato de metilo como de las blan-
das més una, guedando pues dos de las primeras formando

las caras exteriores del blogue., — — = = = = = - - - ~ =

Seguidewmente se somete el blogue as{ formado a un
prensado en caliente gue regulariza el espesor de tal
suerte yue las caras de los elewentos exteriores guéden
peralelas entre s{, pasédndose el bloyue, pressado afin,
| una camara gue se encuentra g temnperatura de 1502 C.
en lg yue se mantiene por tiempo suficiente para gue
se termine el proceso de polimerizacidén de todas y ca-
da una de las placas qﬁe fué interrumpido en la primé—
ra fese, y una vesz finaiizado este tratamisnto quedan
ya las places primeras con gran durega y las interme-
dias en estado blando, con lo cual se d4 por terminado

el proceso de fabricacibn, -~ - = = = = = = = = = = = -

En esta Patente se prevé disponer entre las dos
caras de contecto de cada par de places, y antes de su
prensado, una ligera capa de pléstico edhesivo trans-
parente yue asegura aln més lg psrfecta adherencia de

ellas ¥ la permanente formacidn del blogue. - e - - -

Asinisuo se prevé practicar sobre las caras de
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contecto de las placas duras, unas estrf{as o hendidos

que produzcan discontinuidad de ls superficie actuaﬁdo

los salientes produc4dos por eétas astrfas, como inter-
ceptores de las lineas de rotura y al mismo tiempo in-
crementan la adherenciz d® las placas blandas entre las
dures realizéndose estas estrfas de seccién rectangular
0 cuagdrangular cuande el bloyue a forumar deba conservaer
su transgparencie y en forma curva o irregular cuendo:.se

desee lograr un bloyue traslucido. - = = = = - = - =« =

Por ultimo queda prevista en esta Patente la posibi-
lidad de gue las placas intermed<as blandas eétéh a2 su
vez formadés por dos o més léminas superpuestas f£{jadas
entre s{ por polimerizacién. o por adicién de una capa de
adhesivo, simultaneada 0 ndé con estriado o cortado a me-
d1o grueso para evitar posibles desplazamientos longitu-
dingles, actuando éstos estriados como interceptores de
las 1fneas de rotura ,ue eventualmente pudieran productr-

S50 debhido @ impactosS. — = = =~ = = = = = = = = =« - - - -

Para dar cumplimiento a lo previsto en el artfculo
sstenta del vigente Estatuto de la Propisdad Industrial,
se hgce constar gue el objeto a gue se contrae esta Pg-
tente de Introduccibén, se lleva a la préctica por la ce-
sa Du Pont de Nemours, E.E,U.U. de Américe del Horte,dss-

conociéndose si ha sido objeto de registro en algun pafs.

Descritas conveniantemente las caracteristicas fun-~
damentales del nuevo procedimiento a gue se contrae esta

Patente de Introduccién, se hace constar yue en el mismo
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se podrén introducir todes aguellas modificaciones gue
la préctica ¥ la técnice puedan aconsejar, siempre gue
con ellas no se caubie, altere o modifique su ides.'fun-—

deuental, la cual se resumwe en la sfguiente: — - — — - -

N c T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilided pare
todo el territorio ngcional, sﬁs colonias y protactora-—

dos, las siguientes:; - - - - - - - - - L e e e e e - -

Bt 1

le,~ Nuevo procedimiento de fabiicacién de_planchaé
blindedas transparentes o traskucidas gque se caracteriza
en disponer dos ¢ méds placas rfgidas de metacrilato de me-
tilo distanciadas en rorwa regular; en rellenar los espa-—
cios comprendidos entre cada paf de placas rigidas de me-
tacrilato de metflo plasttficedo ¥ semipolimerizado; ¥
en prensar simuliténeado con celentamientos hasta 1502 C el

conjunto obtentdo. = - - = - — - e - - - - —- - - -

28 .- Nuevo procedfmiento de faoricscién de planchas
blindedas transparentes o trasluc‘das segiin la nota e -
terior yue se caracteriza también en practicar en las ca~
ras de las places rigidas gue han de yuedar en contacto
con el maetacrilato plastificado, unas estrias, hen@ido

0 s'milar yue intereedan lus posibles lineas de fractura.’



de dichas placas, fncrementando al mismo tiempo la ad-

herencia mGtua de anbos elementos en contacto., — - - -

v 3243~ Nuevo procedimiento de fabricacién de plan—‘

130. chas blindadas transpaerentes o traslucidas segtin las no-
tas precedentes yue se caracterizan también en yue las

~ . estrfas o hendidos %hdicados en la nota segunda son de

i ' seccién rectangular o curvada, en el primer caso pars

planchas transparentes y en el segundo para treslucidas.

. 135, 4% ,~ Nuevo procedfwmfento de fabricacién de plan-
chas blindades transparentes o traslucidas segun la no-
ta primera gue se caracteriza también en yue el prensa-
da fénal se efectiua preferentements en forma progresiva
y lentamente, mantenidndose en maxima presién por wun

140, +tiempo de treinta minutos. - = = = = = = = = = - - - -

52,- Nuevo procedimiento de fabricacién de plen-
chas blindadas transparentes o trashbucidas segin lg no-
-ta primera yue se Earacterﬁza tamb+ én en obtener pre-
viamente y en oPéracién separada las placas plastifica-

145, das intermedias, las gue se ubfcan entre dos rigidas

en t0dos los casos, souwetiéndose a la accibén simulti-
nea de prensedo y cealentemiento a 1502 C. por un tiem-
po de medis hora, impugnéndose de un adhesivo de ori-
gen pléético, las caras de contacto dé todos y cada uno

150. de los elemdntos. - « = = = = = = = - = = = - —-— - ~

68,~ "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FASRI@ACION DE PLAN -
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CHAS BLINDADAS TRANSPARENTES O TRASLUCIDAS”., - —v- -

Todo ello tal y como se ha descrito y reivindicedo
en la presente memoris yue consta de ocho hojas folia—
158, das y mecanografiadas por una sola de sus caras.
Madrid 14 de ﬁoviembre 1.952
P. A, de
D. JUAN CASAS STuioOH.
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