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F A T E H T E  D E  I N T R O D U C C I O N

, por DIEZ, años

cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  para  todo e l  t e ­

r r i t o r i o  e sp añ o l, su s  c o lo n ia s  y protectorado- 

de b arru eco s a favo r de:

Don Juan CASAS SIMON

de n ac io n a lid ad  españ ola y con re s id e n c ia  en 

B arce lo n a , c a l l e  de Balmes núm. 164, por:

"NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLAN­

CHAS BLINDADAS TRANSPARENTES O TRASLUCIDAS".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Actualmente, l a  moderna té c n ic a  d el b lin d a je  acon­

s e ja ,  como c o n stitu c ió n  id e a l  da p lan ch as im p erfo rab les, 

d ispon er una p lu ra lid a d  de elem entos, unos r íg id o s  que 

5 . absorben l a  fu erza  v iva d e l p r o y e c t i l  y o tro s  f l e x i b le s  

y b landos que reducen la  ve locid ad  de ro tac ió n  de que 

va animado. P ero , s i  bien en l a  a c tu a lid a d  se fa b rican  

e s t o s  elem entos con dos p la c a s  de v id r io  en tre  l a s  que 

se interpone una p laca  de m ate r ia l blando, presentan  

10 . como incon ven ien tes fundam entales, l a  poca adherencia

que o frece  e l  v id rio  fre n te  a dicho m a te r ia l  blando, ha 

gran velocid ad  de ro tu ra  de dicho m a te r ia l  fre n te  a cho­

ques en érg ico s , y e l  excesivo  peso que e s  n ecesa rio  pa­

ra  obtener un mínimo de e f i c a c i a ,  lo  que hace que é s to s  

15. elem entos sean poco adecúanos y por e l lo  su s propieda­

d es como elemento blindado quedan tan  re d u c id a s , que su 

empleo hdy d ía  se l im ita ,  no como elem entos im perfora- 

b le s ,  sinó  como i n a s t i l l a b l e s .  - - - - - - - - - - - -

E s ta  n ece sid ad , en cuanto se r e f i e r e  a l a  conve- 

20. n le n c la  de b lin d ar  l a s  m i r i l l a s ,  v e n ta n i l la s ,  c a r l in g a s  

y o t r a s  p a r te s  de l a s  máquinas de gu erra  v e n ta n i l la s  de 

Bancos, e t c . ,  queda más acentuada por cuanto lo s  v i­

d r io s  de seguridad  conocidos, y dados lo s  inconvenien­

t e s  que p re sen tan , r e s i s t e n  en todo caso un so lo  Impac- 

25. to  con e fe c t iv id a d  (aunque un tan to  r e la t iv a )  quedando



in ú t i l e s  para r e s i s t i r  e l  segundo y  su c e s iv o s  impac­

t o s .  Muy especialm ente en e s t o s  c a so s , e s  in d isp e n sa ­

b le  obtener una p ro tecc ión  e f ic a z  que sea  capaz de in ­

te r c e p ta r  su c e s iv o s  im pactos s in  perder por e l lo  su 

30. r e s i s t e n c ia  n i homogeneidad, y e s  é s t a  l a  f in a l id a d  que 

se lo ^ ra  con e l  nuevo procedim iento a  que se contrae 

e s ta  P aten te  de In trod u cción . -  -  -  -  - ___,

E ste  procedim iento se c a r a c te r iz a  principalm ente 

en obtener mediante m oldes adecuados, unos elem entos 

55. p lan os o curvados m e ta c r lla to  de m etilo  ( é s te r  m e t í l i ­

co d e l ácido  m e ta c r íl ic o )  e l  cu a l se  Introduce en d i ­

chos moldes en estado  de v isc o s id a d  p a re c id a  a l  ácido  

su lfú r ic o  concentrado. Una vez l le n o s  se  someten a un 

tratam ien to  térm ico adecuado h a sta  lo g ra r  que se in i -  

40- e le  e l  proceso de p o lim erizac ió n  de l a  r e s in a .  Separa­

damente se disponen o tro s  elem entos planee: c o n s t i t u i­

dos por una r e s in a  tran sp are n te  que se mantenga blanda 

por tiempo in d efin id o  l a  cu a l puede se r  p o llm e ta c r l la -  

to  de m etilo  a l  que se haya adicionado algún p l a s t i f l -  

45. cante o bien cu a lq u ier  o t r a  r e s in a  tran sp aren te  cuyo 

estado  químico normal se a  blando con o s in  ad ic ió n  de 

p l a s t 1f ic a n te s ,  según se re q u ie ra . - - - - - - - - -

D ichos elem entos se someten a un tra tam ien to  té r ­

m ico, en e l  que se in ic ie  e l  proceso de p o lim erizac ió n , 

- debiendo quedar to d as  l a s  p la c a s  o elem entos tra n sp a ­

re n te s  y b lan dos. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -
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Una vez lo g ra d a s  l a s  dos c l a s e s  de p la c a s  an te­

d ich a s , se forma un bloque con e l l a s  in te rca lan d o  en­

t r e  cada dos de l a s  p rim eras, una de l a s  segundas, de- 

5 5 . blendo e s te  bloque quedar formado por ta n ta s  p la c a s  r í ­

g id a s  de p o lim e tra c r lla to  de m etilo  como de l a s  b lan­

d as más una, quedando pues dos de l a s  p rim eras formando 

l a s  c a ra s  e x te r io r e s  d e l b loque.

Seguidamente se somete e l  bloque a s í  formado a un 

60 . prensado en c a l le n te  que r e g u la r iz a  e l  e sp eso r de t a l

su erte  que l a s  c a r a s  de lo s  elem entos e x te r io r e s  queden 

p a r a le la s  en tre  s í ,  pasándose e l  b loque, prensado aún, 

a  una cámara que se encuentra a  tem peratura de 1509 c .  

en l a  que se mantiene por tiempo s u f ic ie n te  p ara  que 

65 . se  termine e l  p roceso  de p o lim erizac ió n  de to d as  y ca­

da una de l a s  p la c a s  que fué Interrum pido en la  prime­

ra  f a s e ,  y una vez f in a liz a d o  e s te  tratam ien to  quedan 

ya l a s  p la c a s  prim eras con gran du resa  y l a s  interm e­

d ia s  en estado  blando, con lo  cu al se dé por terminado 

70. e l  proceso de fa b r ic a c ió n . - - - - - - - - - - - - - -

En e s t a  P atente se prevé d ispon er en tre  l a s  dos 

c a r a s  de con tacto  de cada p ar de p la c a s ,  y a n te s  de su 

prensado, una l ig e r a  capa de p lá s t ic o  adhesivo tr a n s­

parente que asegu ra aún más l a  p e r fe c ta  adherencia de 

75. e l l a s  y l a  permanente .formación d e l b loque. -  -  ----------

Asimismo se prevé p r a c t ic a r  sobre l a s  c a r a s  de
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contacto de l a s  p la c a s  d u ra s, unas e s t r í a s  o hendidos 

que produzcan d isco n tin u id ad  de ha su p e r f ic ie  actuando 

lo s  s a l ie n t e s  producidos por e s t a s  e s t r í a s ,  como In te r ­

cep to re s  de l a s  l ín e a s  de ro tu ra  y a l  mismo tiempo In­

crementan l a  adheren cia de l a s  p la c a s  b lan das entre l a s  

duras rea lizán d o se  e s t a s  e s t r í a s  de sección  rec tan g u lar  

o cuadrangular cuando e l  bloque a formar deba conservar 

su tran sp are n c ia  y en forma curva o ir r e g u la r  cuando: se 

desee lo g ra r  un bloque t r a s lu c id o .  - - - - - - - - - -

Por últim o queda p r e v is t a  en e s t a  Patente l a  p o s ib i­

l id a d  de que l a s  p la c a s  in term ed ias b lan d as e stén  a su 

vez form adas por dos o más lám inas su p erp u estas f i j a d a s  

en tre  s í  por p o lim erizac ión  o por ad ic ió n  de una capa de 

adh esivo , sim ultaneada o nó con e s tr ia d o  o cortado a me-- 

d io  grueso para e v ita r  p o s ib le s  desp lazam ien tos lo n g itu ­

d in a le s , actuando é s t o s  e s t r ia d o s  como in te rc e p to re s  de 

l a s  l ín e a s  de ro tu ra  ^ue eventualmente pudieran produ cir­

se debido a  im pactos. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para d ar cumplimiento a lo  p re v is to  en e l  a r t ic u lo  

se&enta d el v igen te  E sta tu to  de l a  Propiedad I n d u s t r ia l ,  

se hace con star que e l  o b je to  a que se contrae e s t a  Pa­

te n te  de In trodu cción , se l l e v a  a la  p r á c t ic a  por l a  ca­

sa  Du Pont de Nemours, E .E .U .U . de América del N o rte ,d es­

conociéndose s i  ha sido  ob jeto  de r e g i s t r o  en algún p a í s .

D e sc r ita s  convenientemente l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  fun­

dam entales d e l nuevo procedim iento a que se contrae e s ta  

P aten te  de In troducción , se hace co n sta r  que en e l  mismo
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se podrán in tro d u c ir  to d a s  a g ü e lla s  m o d ificac io n es que 

la  p r á c t ic a  y 1& té c n ic a  puedan a c o n se ja r , siempre que 

con e l l a s  no se cam bie, a l t e r e  o m odifique su id ea  fun­

damental, l a  cu a l se resune en l a  s ig u ie n te : - - - - - -

N 0 T A

Se d eclaran  de novedad, propiedad y u t i l id a d  para 

todo e l  t e r r i t o r io  n a c io n a l, su s  c o lo n ia s  y p ro te c to ra ­

dos, l a s  s ig u ie n te s : -

R E I V I N D I C  A C I O N E S

-  6 -

l e . -  Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p lan chas 

b lin d ad as tra n sp a re n te s  o t r a s lu c id a s  que se c a r a c te r iz a  

en disponer dos o mas p la c a s  r íg id a s  de m e ta c r íla to  de me­

t i l o  d is ta n c ia d a s  en forma re g u la r ; en r e l le n a r  lo s  esp a­

c io s  comprendidos en tre  cada par de p la c a s  r íg id a s  de me- 

t a c r i la t o  de m etilo  p la s t i f lo a d o  y semipol^cier izado ; y 

en pren sar sim ultaneado con calen tam ien to s h a sta  150e c e l 

conpunto o b t e n id o ._____ _________ - ____ -  -  -  - - ______

2 8 .-  Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p lan ch as 

b lin d ad as tran sp are n te s  o t r a s lu c id a s  segdn la  nota an­

t e r io r  que se c a r a c te r iz a  también en p r a c t ic a r  en l a s  ca­

r a s  de l a s  p la c a s  r íg id a s  que han de quedar en contacto 

con e l  m e ta c r íla to  p la s t lf ic a d o .,  unas e s t r í a s ,  hendido 

o s im ila r  que In tereedan  l a s  p o s ib le s  l ín e a s  de fractura-

125.
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de d ich as p laca s?  incrementando a l  mismo tiempo l a  ad­

heren cia mútua de ambos elem entos en contacto.. -  -  -  -

3a^- Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p lan - 

130. chas b lin d ad as tra n sp a re n te s  o t r a s lu c id a s  según l a s  no­

t a s  p reced en tes que se c a ra c te r iz a n  también en que l a s  

e s t r í a s  o hendidos in d icad o s en l a  n ota  segunda son de 

sección  re c ta n g u la r  o curvada? en e l  prim er caso  para 

p lan chas tra n sp a re n te s  y en e l  segundo para t r a s lu c id a s .

4 8 .-  Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p lan ­

chas b lin d ad as tran sp are n te s  o t r a s lu c id a s  según la  no­

t a  prim era que se c a r a c te r iz a  también en que e l  prensa­

do f in a l  se e fe c tú a  preferentem ente en forma p ro g re siv a  

y lentamente? manteniéndose en máxima p re sió n  por un 

tiempo de t r e in ta  m inutos. - - - - - - - - - - - - - -

5 § .-  Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p lan ­

chas b lin d ad as tra n sp a re n te s  o t r a s lu c id a s  según l a  no­

ta  prim era que se c a r a c te r iz a  también en obtener pre­

viamente y en operación  separada l a s  p la c a s  p l a s t l f l c a -  

145. das in term edias? l a s  que se ubican en tre  dos r íg id a s  

en todos lo s  caso s? som etiéndose a l a  acción  sim u ltá­

nea de prensado y calen tam ien to  a 150B c .  por un tiem ­

po de media hora? impugnándose de un adhesivo de o r i ­

gen p lá s t ic o ?  l a s  c a ra s  de con tacto  de to d o s y cada uno 

150. de lo s  elem entos. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6 8 .-  "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FAERIKACION DE PLAN-

135.

140.



f
8

2 O b 2 g g

OHAS BLINDADAS TRANSPARENTES O TRASLUCIDAS". ----v----

* ,

Todo e l lo  t a l  y como se ha d e sc r ito  y re iv in d icad o  

en la  p resen te  memoria <¿ue con sta de ocho h o ja s  f o l i a -  

155. d as y m ecan ografiadas por una so la  de su s c a r a s .

Madrid 14 de Noviembre 1.952 

P . A. de

. D. JUAN CASAS SIMON.
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