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sistente al lavado sobie piezas de material fibroso
los acabados que contienen materiales plédsticos gque

puedan endurecerse por el calor 7,
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Constituye el objeto de esta patente un proce-
dimiento y una disposicién para fijar de manera resise

tente el lavado, sobre piezas de material fibroso, los
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acabados que contienen materiales plésticos que pueden ser
endurecidos por el calor. Por acabados se entienden en
este caso, las impresiones o estampaciones, impregnaciones
etcs, aplicadas sobre la Pleza de material fibroso por
estanpacién o impresibn, extensién o pulverizacién que ocu-
Pan toda la superficie de lg pieza de material fibroso o
solamente una parte de la misma, formando por ejemplo, mues-
tres o dibujos gue pueden ser plgmentados o incoloros, ZEs-
t0s acabados estdn constituidos por lo menos en parte por
materiales plisticos en estado todavfa soluble en agua y
gue por calentamiento deben fijarse sobre lam pieza de ma-
terial fibroso de una manera resistente al lavado, El ma-
terial fibroso puede estar constituido por materiales tex—
tiles, e incluso por materiales de otra fndole tal como
fieltro o papel,

En las instalaciones hasta ahora enpleadas para
esta operacidn, se utilizaba en 1a mayor parte de casos,
el vapor de agua recalentado, Ia transmisién del oslor
a2 la pieza de material fibroso provista del acabado tenfa
lugar en este cas0, 0 bien por contacto directo con el ma-
nantial oalorffico en forma de. tambores de caldeo calen—
tados por vapor, o por radiacidn de tubos de aletas o pla-
cas calentadas al vapor por los que se hacia passr el ma-
terial,

La primera de las formas de transmisidn del ca-
lor, calentamiento por contacto, presenta el inconveniente
de las grandes pérdidas de calor y de la necesided de dig-
poner de gran espacio, cuando la instalacidn estf destinada
& una gren produccifn. Por otra parte el sistema de tame
bores presenta el inconveniente de que siempre Se pone en

contacto con el manantial de calor uno de log lados del gé-
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Bero y que al pasar el género de un tambor al otro se pro-
duce siempre un desgscenso de temperature durante el pasaje
del género a través del aire, Se ha intentado mejorar la
accién de estas instalaciones arrollando directamente el
género endurecido sobre los tambores al abandonar el dltimo
de estos para conseguir asf{ un cierto endurecimiento ulterior
a2 una temperatura necesariamente més bajae

Pare el calentamiento de las plezas de material
fibroso por medio de placas o de tubos, los cuerpos de cal-
deo se montan en el interior de cajas cerradas. La pdrdida
de calor es menor en este caso, pero la transmieidn del Cam-
lor carece totalmente de uniformidad con cuanto & corte dis-
tancie de las placas o tubos domina naturalmente una tempe~
ratura superior que a grandes distancias de los mismos, -Se
presenta pues la necesidad de mantener localmente la tempe=
ratura e un mayor grado gue la temperature media gque serfe
necesaria para obtener la deseada accidn, S§i en estas ing-
talaciones se produce un paro, por cualguier motivo, se
corre el peligro de averiar por recalentamiento en género
que ha quedado en el interior de la caja.

Recientemente se han propuesto adends, para este
objeto, los radiadores de rayos infrarojos. Estos presentan
la ventaja de una radiacidn perfectamente dirigida ¥ pPor eg-
te razdén pueden trabajar econdmicemente, pero presentan el
inconveniente, ya citado para los calentadores de placas o
tubos, de que la distribucién del calor no es homogenea y
precisamente todavia en mayor escala que en los calentadores
de placas o tubos por cuanto la accidén del calor en este
casc depende de la capacidad de absgorcidn de rayos calori-
ficos por parte de las piezas de material fibroso provistas

de los acabados, Por ejemplo, es posible gue en una pieza
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de material fibroso estampade con colorantes Pigmentarios
capaces de ger fijados por el calor, las partes estampa-

das Obscuras, especialmente en negro, se muestren perfec-
tamente fijadas por una radizcidn de intensidad determie

nada mientras gue en las poreciones olaras no haya tenido

lugar todavia fijacién alguna, |

Con el objeto de esta patente se propone evi-
ter tales inconvenientes.
| El procedimiento objeto de esta patente se ca~
racterize por que la pieza de material fibroso es conducida
cineméticamente de una manere contfnua y & velocided re—
gulable, & través de una cémera aislada contra toda pér—
dida calor{fica calentada por elementos de oaldeo eléc—
tricos a una temperatura constante y regulable, y sin que
el material pueda ponerse en contacto con estos elementos
de caldeo, mientras que el aire contenido en el interior
de la cémara y calentado por dichos elementos de caldeo
es puesto en circulacidén por medio de un ventilador eléc-—
trico de modo gue se pone en contacto con todas las par-—
tes del material fibroso gue se encuentra en la cdmara.

Le velocidad de la pieza de materiel fibroso
puede ajustarse convenientemente, por ejemplo, por medio
de una transmisién reguladora, & las condiciones del tra-
bajoe

En el caso de que los acabados que deben fijar-
se contengan algfin material pldstico capaz ¥nicemente de
endurecerse en presencia de 4cidos, por ejemplo, 4cido acé-
tico, puede introducirse en forma de vapor en la cdmara
en la cual la mezcla de aire y vapor de £cido es mantenida
a temperature constente, por los elementos de caldec eldc-—

tricos cuyo rendimiento calorifico es regulable, y es
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mantenida en ecireulacidn por la accidn del ventilador de
modo que se asegura en la cdmara una distribucidn perfec—
tamente uniforme del calor, sin recalentamiento ni enfria—
miento por encima o por debajo de la temperatura estable-~
cida,

Gracias a la intensa circulacidn del aire Y vapo~
res 4cidos calentados, estos se ponen en contacto Intimamen~
te con los materiales portadores de los ecabados, que son
librados del aire frio adherido, lo que origina una répids
e intensa fijacidn de los acabados,

La instalacién objeto de esta patente para la
ejecucidn de este procedimiento dispone de una cfmara aig-
lada contra toda pérdida calorffice encontrdndo se dispuesto
Junto a una de las paredes externas de la misma, un ciline
dro de entrega desde el cual la pieza de material fibroso
que debe ser sometida & tratamiento es conducida cinemfti-—
cemente a través de la cdmara, pasendo por los cilindros
de gula que se encuentran en el interior de la misma ¥y 1lle~
gando a un cilindro de arrollamiento montado en la pared
externa de la cdmars opuesta a la pared externa antes citada
¥ que es accionado por una transmisién de velocidad regh-
lable. En el interior de la cdmara y fuers de la trayec—
toria del material sometido a tratamiento se encuentran los
elementos eléctricos de caldeo y uno o mas ventiladores
eléctricos para provocar la circulacidn del aire y fuera
de la cémara se encuentra una caja de conmutacidn para el
goblerno de los motores del ventilador y de la transmisidn
regulable asf{ como pare conectar o desconecter log elemen-—
tos de caldeo,

Los elementos de caldeo estdn construidos pre—

feriblemente de modo que el cuerpo eléctrico de caldeo se
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encuentra alojado y herméticamente cerrado en tubos de una
aleacidén resistente a los dcidos, llenos de una masa cerd-
mica. Estos tubos son por tanto resistentes & la corrosidn
por los écidos que ocasionalmente se emplean para la fija-
cién del acabado. Aleaciones resistentes a los dcidos 1o
son, como ya es sebido, por ejemplo, las afgaciones de fe~
rrogilicio u los aceros al cromo-nfguel, Estas aleaciones
han demostrado ser redstentes a la corrosién por los 4cidos
usualmente empleados para el endurecimiento de los acabados,
como son el dcido clorhidrico, el sufdrico y el acdtico.
En el empleo antes mencionado de vapores 4cidos gueda asf
totalmente eliminada la posibilidad de una accién recfproca
de los 4cidos y los elementos de caldeo, Para regular y
mantener constante le deseada temperatura dentro de empliog
lfmites pueden disponerse medios de tipo ya conocido gue
rermiten acomodarla a lag condiciones del material que debe
tratarse y de sus acabados, de uha manera mucho mis anplia
que en las ye citadas instalaciones hasta ahora conocidas,
Le cémara del aparato estd preferiblemente Pro-
vista de une conexién para la entrada de vapores de 4cido.
Resulta asf posible fijar determinados colores de estanpa~
cibn que hasta ahora se trataban en una atmbsfera de vapor
de égua con entrada simultdnea de vapores de deidos orgd-
nicos voldtiles., Estos colores no requieren indispensable-
mente vapor exento de aire sind que se fijan bien en unae
atmésfera decida celiente y h¥meda. Para el funcionamiento
de une instalacidn dispuesta en la forme citada no se re-~
quiere caldera de vapor alguna sind que puede prestar los
mismos servicios un vaporizador de 4cidos relativamente sen~
cillo en combinacién con un inyector de 4cido, De esta

manera se posgibilita el empleo de los citados colores ine
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cluso en aguellas févricas que no disponen de una red pro-
pia de vapor,

Por razones téenico-econdmicas de caldeo el tra~
bajo con ung instalaci&n combinada con un vaporizador de
dcidos tal como se he descrito, es muy superior al de una
instelacién proviete de una caldera de vapor;

Convenientemente se dispone de un enclavamiento
o clerre eléctrico de los circuitos de corriente para el
accionamiento del ventilador, para le calefaccidn ¥y para
el transporte del material lo que junto con la regulacidn
de la temperatura una vesz establecida, asf como con la se-
paracibn de los manantisles de calor de la trayectoria del
género supone una gran garantfa rarae la seguridad del tre-—
bajos Dicho cierre o enclavamiento puede disponerse, por
ejemplo, de tel manera que &l interrumpirse la corriente
en el transporte del género se desconecte tambidn la ca~
lefaceidn de modo que el género no puede sufrir averfa al-
guna por recalentamiento.

En el pleno adjunto se representa esquemftice~
mente un ejemplo de ejecucién preferido de la instalmcidn

conforme esta patente.

La figura 1, es una vista exterior del apareto,

Las figuras 2 y 3, son respectivamente, seccio-
nes longituﬁinal Yy transversal del aparato,.

La figura 4 es una plaﬁta correspondiente a lg
figura io

La instalacidn representada estd constituide
por una cémara de seccién rectangular de paredes ~l- y
techo —2- preferentemente aisladas pare evitar la raldige
cidn de calor hacia fuera. Por la parte exterior de las

paredes opuestas -3- y -4- (fig, 2), se encuentran monta~



10

15

20

25

30

-8

206276

dos los 4rboles -5~ y =6 en los soportes -7-, EL drbol
~5- sirve para sostener un cilindro de entrega -8~ en el
que se encuentra el material que debe someterse a trata-
miento, mientras que el 4rbol —6- lleva un cilindro de
arrollamiento -9- sobre el que se arrolle el género ya
tratedos El 4rbol —6- con el cilindro de arrollamiento
-9~ es accionado por el motor eléctrico -10~- por inter-
medio de un regulador de velocidad, no representedos ZEn
las paredes opuestas -3- Y —4- nmontados en los soportes
~12~, se encuentren los rodillos tensores “13m, wliew, =15
¥ -16- que sirven de guia a la pieza de material ~lle~, el
cual se introduce en la cémara por la ramuras -17- de la
parte superior, siguiendo unsa treyectoria en zig-zag ha-
cia arriba y hacia abajo sobre otros rodillos de guia que
luego se describirén, hasta que finalmente, pasa por la
ranura -17’- de la pared opuesta y por los rodillos exe—
teriores -15- ¥y -16- para arrollarse en el ¢ilindro —9-,
En el interior de la cdmara y en su parte su-
perior se encuentra ung serie de rodillos ~19-~, ounyocs
ejes, por un extremo salen sl exterior ¥ llevan log pifio-
nes o ruedas de cadena -20~, Anélogamente, en la parte
inferior se encuentre otra serie de rodillos de guia -24-,
cuyos ejes llevan exteriormente los pifiones de cadensa
-25-+ En la parte central, se encuentran tambidn los ro-
dilles guia -22-, cuyos ejes estdn provistos de los pifio-
nes de cadens -23—; estando estos rodillos centrales dis-
puestos en 4os hileras alternades, tal como se representa
¥ ligeramente desplazados hacia adelante respecto al plae

no de los rodillos correspondientes superior e inferior,

Las series de rodillos superior e inferior, se hallen eccio-

nedes conjuntamente por medio de la cadens sin fin -18-
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arrastrada por el motor -10-, que pasa por encima de los
pifiones respectivog —20- h' 425-, cuyo contacto se asegu-
ra por los pifiones tensoreg ~21- Yy -26-, y envuelve tame
bién, la rueda loca -27-, pasando ademds, por un cierto
nfimero de pifiones de guia convenientes., Esta rueda loce
-27= movida por la cadena ~18~, arrastra a su vez, una
segunde cadena -18’- que envuelve los DPifioneg ~23~ de los
rodillos guis centfales ¥y los hace girar alternsdamente
en sentidos contrarios.

El material fibroso -1l- ge extiende en el in-
terior de la. cdmara formendo un zig zag quebrédo, pasando
de los rodillos superiores a los inferiores y viceversa
¥ por encima de los rodillos centrales, los cuales, por
estar desplazados actfan como de tensores de dicho mate~
rial, evitando toda posibilidad de arrugas o pPliegues y
menteniéndolo debidamente estirado en todos sentidose

Debajo de la cubierta -2-, estdn montados uno
o m4s ventiladores =28~ accionados por los electromotores
~29~s En el interior de la cdmars —1- se han dispuesto
los tabiques -31- y -32. que obligan &l aire contenido en
la cdmara & circular en el wentido de las flechas, pasando
a través de los elementos eldotricos de caldeo -30- y eg-
parciéndose en la parte inferior de la cdmara, por la gue
circule en direceidn ascendente, Pars la mejor circula-
cidn del aire caliente en el interior de la cémara, los
conductos formados por los tabiques -31l- y ~32=, formen

unos codos -3%- gue sobresalen lateralmente al exterior,

Dada la disposicidn de los elementos de cal-
deo ~30- y de los tabiques =31~ y ~32-, no es posible da
radiacidn directs de dichos elementos de caldeo sobre la

piezé de material fibroso que pasa sobre los rodillos guia
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=19~ y -24-, El material se encuentra Unicamente bajo
la accidn del aire puesto en cireculmcidn por los venti-
ladores -28- y calentado por los elementos -30;.

Exteriormente al aparato o independientemente
del mismo, se encuentre una caje de conmutacidn desde la
cual pueden conectarse ¥ desconectarse los motores —10-—
y -29-, asf como los elementos de caldeo -30-, Los cir=
cuitos se encuentran acoplados en tal forma que al mi smo
tiempo gue se conecta o desconects el motor -l0- gue arrag— .
tre la pieza de nateriel a través de la odmara, se conec—
ten o Qescénectan también los elementos de caldeo —30w-,
Adends, en lugar conveniente de la cémara se encuentra
dispuesto un termostato para mamf;ner exectamente la. teme
peratura una vez graduada y un termométro para la lectura
de la misma, _
' A consecuencia de la circulacidn q;i aire en
la ofmara -1-, producida por la accidn de los ventilado
res -28-, todas las partes de la pleza de material se po=-
nen en contacto con el aire caliente Y el acabado de la
pieza se encuentra sometido & una accidn uniforme de calor,
de modo gue se evita todo recalentemiento o enfriamiento
perjudicleles del material d; acabado,

Las cadenas -18- y -18’~ en lugar de accionar
los rodillos ~19- y -24~ ¥Ynicamente por uno de sus ex—
tremos, pueden disponerse, como es naturel, para realiger
el acclonamiento doble de los mismos, por ambos extremos,
aungue en general, no es necesax%o.

En caso de que el acabado de la pieza de ma-
terial fibrosos que debe tratarse contenga un material
pléstico capez de endurecerse por el ocalor ¥y que tnica-

mente pueda ser endurecido en presencia de un 4cido orgd—
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nico volétil como el acético, el vapor de eido es in-
troducido en la cdmara por una tuberfs no representade.
Para que la instalacidn pueda ser empleads
tanto en presencis de vepores dolidos como sin ellos, no
solo ge construye de aleaciones resistente & los 4cidos
los elementos de caldeo sindé también lag paredes de la

cémara -1~ y demés piezas en elle contenidas,

Se reivindica como objeto de esta patente.

1.- Procedimiento para fijar de manera resige
tente al lavado sobre piezas de material Ffibroso log aca-
bados que contienen materiales plédsticos que pueden en-—
durecerse por.el calor, caracterizado por que la pieza
de material fibroso que debe ser tratada es conducids
cinemdticamente y & velocidad regulable & travds de una
cémara aiglada contra tode pérdida calor{fica y calen-
tada mediante elementos de caldeo eldctricos s una tem—
peratura constante y regulable, sin que dicha pieza se pin-
ga en contacto con dichos elementos de caldeo y hacién-
dose circular por medio de un ventilador eléotrico el
aire interior por dichos elementos de caldeo, de modo
que el alre caliente se pone en contacto con todas lag
partes de la pleza de material fibroso que se encuentra
en el interior de la cémara,

2;- Procedimiento segin la reivindicacidn an-
terior, caracterizado porqué la pieza de materisl fibroso
se desarrolla de un cilindro de entraga que se encuentra
fuere de la cémgra’sqmetido a qna“acci¢h conveniente de

frenado y es conducido a travds de ls cdmara elguiendo
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un ourso en zig-zag quebrado formendo 4ngulos obbusos de
tensidh en cada tramo y pasada, a la salida de la cémara,
& un cilindro de arrollamiento que se encuentra también
en la parte exterior de la mismg Yy gque es accionado por
un motor conveniente, con lo gue la pleza de material fi-
broso permanece tensa durante toda su carrera & través
de la cémara, evitando toda posibilidad de arrugas 0 plie-
gues en ambos sentidos longitudinal ¥y transversais

3.- Procedimiento segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por la introduccidn en la ofmara
vy & través de una tuberfs apropiada, de un 4cido necesario
para la fijacidn del acabado, en forma de vepor, mezclédn-
dose con la corriente de aire interna y circulando junta-
mente con la misma,

4e= Disposicidn para la prdctica del procedi-
miento segUn las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zada por comprender una cdmara aislada contrea toda pér-
dida de calor, en cuyo interior se hallan digpuestas tres
series de rodillos guia paralelos, o sea, wne serie su—
perior, una serie inferior y una serie central, estando
los rodillos de esta Ultima serie ligeramente desplazados
resgpecto al plano correspondiente a cade par de cilindrosg
superior e inferior, comprendiendo ademds, en la parte
exterior de la cémara, un eje que sostiene un oilindro
de alimentacidn pare la pieza de matérial arrollsdo Vs
en le parte opuesta, otro eje provisto de un cilindro Sie
milar para la recepcidn del material tratado, el cuel es
conducido desde el cilindro de alimentacidn y a travéds de
una ranura de la pared de la cémara, a los cilindros gula
en los que en virtud de su disposicidn especial se esta-

blece un curso en zig-zag guebrado Y luego, a travéds de
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otra ranura en la pared opuesta es conducido fuerae de la

cémara hasta el cilindro de arrollamiento, encontrdudose
dispuesto en el interior de la cdmara y fueras de la tra-
yectoria directa de la pieza que se somete a tratamiento,
uno o varios elementos de caldeo eléctrico, en combina-
cién con uno o més ventiladores eléctricos que Tremueven
el aire interior calentado y lo hacen ecireular en forma
que se establece una accién calorffica uniforme sobre ame
bas superficies del materiaml sostenido por los rodillos
guia,

5;- Disposicibn segin la reivindicecién an-
terior, caracterizada por que en el lado interno de la
cubierta superior de la cdmara, se encuentran montados el
© los ventiladores accionados por un motor eldctrico,
para hacer circular el aire a travéds del o de los ele~-
mentos de caldeo,

6e= Disposicidn segin las reivindicaciones 4
¥y 5, caracterizada en que en el interior de la cémars se
encuentran dispuestos tabiques intermedios que forman cone-
ductos para la conduccién del aire impulsado por el ven-
tilador, a una recémara en la que se alojan los elementos
de caldeo, distribuyéndose el aire calentado por le par—
te inferior de la c¢émara, para llenar todo el Zmbito de
la mismae y circulando hacia el lado de agpiracién del ven~
tilador, _

Te~- Disposicidn segin cualguiera de las reivin-
dicaciones 4 a 6, caracterizada porqué los ejes de los
rodillos guia salen al exterior de la cémara, por lo me-
nos por uno de sus lados, y estdn provistos de un pifidn
© rueda de cadena, estando los rodillos guia superiores

e inferiores unidos entre sf por medio de una cadena sin
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fin accionada por el motor de arrastre de la pieza de
materiel fibroso, que mueve conjuntamente dichos rodi-
llos a la misma velocidad, y mueve también, uns rueda
looavintermedia; J estando los rodillos de la serie cen—
tral, unidos entre sf por una segunde cadena acoplada, a
82 vez, & dicha rueda intermedia, disponiéndose dicha
segunda cadens sin fin de modo que hace girar alternada-
mente los rodillos guias cenirales en sentldos contrarios,
con lo gue todos los cilindros guia del aparato estén
movidos cinemdticamente proporcionalmente a la velocidad
de arrastre de la pieza de material fihroso,

8;- Disposicibn segin cumalquiera de las rei-
vindicaciones 4 a 7, caracterizada por que la cémara pre~
senta una tuberfa por la gue pueden ger introducidos losg
vapores de un 4cido, cuando esto seg necesario para la
fijacidn del acabadd.

9;- Disposicién segin cuslquiera de las reiw
vindicaciones 4 a 8, caracterizada por que los elementos
de caldeo presentan cuerpos de caldeo hermétlcamente Cem
rrados en tubos met4licos de eleacidn resistente a los
foidos ¥y llenos de mase cerémica.

10+~ Digposicién segthn cuslguiera de las ref-
vindicaciones 4 g 9, caracterizadsa POr que las paredes
internas de 1la cémara ¥y todas las piezas en ellg conte-
nidas, son también de aleaciones resistentes a los dci-
dos.

1l.- Disposicidn segdn cualquiera de lag rei-
vindicaciones 4 a 10, caracterizads por que la cémara de
tratamiento lleve un termostato bara regular y mantener
le temperatura dentro de log 1fmites degeados y un termdé-

metro para la lectura de lg misma,
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12~ Procedimiento y disposicién para fijar de

menera resistente al lavado sobre Piezas de material fibro-
80 los acabados que contienen materiales pldsticos gue pue-
dan endurecerse Por el calor.
Este memoria consta de quince péginas, escritas
bor una sola cara,
mamcmom, | -

P.A,
Bk W SOLORAS
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