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M E M O R I A  N E E O R I  P 'í* I  V A

de una Patente de Invención a nombre de: 

OSEAR BIEQEL O.m.D.R., s/erkauf skontor, 

domiciliada en Volklingen, Euhlweinstras— 

se, 113 (b a rre ), por "PERiEuOIONAMIEI^TOS 

EN LAS MORDAZAS PARA EL EMPALME Y UNION 

DE TUBOS FLEXIBLES Y SIMILARES".

E l invento se refiere a una mordaza perfeccionada de pre­

sión para e l empalme y anión de tubos fle x ib le s  y similares, en 

l a  cual encajado un extremo del tubo sobre un manguito o boqui­

l l a  a través de un órgano intermedio anular que abraza nicho ex— 

3 tremo y puede variar de diámetro, se aprieta contra e l caequillo 

o boquilla que sirve de apoyo al extremo del tubo, mediante un 

medio compresor dispuesto en e l órgano intermedio y que reduce 

e l diámetro del mismo.

En las mordazas ae presión conocidas ae esta clase para 

10 tubos fle x ib le s  e l órgano intermedio anular se compone de una 

unión a modo de pulsera articulada de bolas huecas y de puntas 

encajaoles en e lla  a través de agujeros y provistas por sus ex­

tremos con cabezas de remache.

4*1 medio compresor dispuesto alrededor de este órgano in— 

13 ^ermedio anular y que reduce su diámetro, es un casquete cónico
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hueco a modo de a n illo , e l  cual se desplaza de t a l  modo o se en­

caja de ta l  manera en é l  e l  órgano intermedio anular, que lle g a  

a l  espacio que se estrecha del casquete cónico hueco. De este mo­

do se logra apretar más o menos fuertemente e l  tubo fle x ib le  con- 

20 tra la  boquilla tubular.

' hsta mordaza conocida para tubos de presión tiene e l  incon­

veniente de que e l órgano intermedio o se adhiere al tubo o a la  ! 

pared interior del casquete cónico hueco. Además se cae del tubo j 

o del casquete cónico hueco después ae quitar e l tubo y  puede 

25 perderse.

La mordaza conocida tiene también e l inconveniente de que 

r e s is te  ciertamente esfuerzos grandísimos de tracción, pero no 

. se presta para evitar suficientemente la  salida de gases o líq u i­

nos a elevada tensión existentes en e l interior ael tubo y  por 

60 eso no resu lta adecuada para la  unión ae tubos fle x ib le s  que con-
#<

ducen gases o líquidos oajo presión.

Los indicados defectos se suprimen por la  mordaza perfec­

cionaba para tucos segiin e l invento. ]

La novedad inventiva y característica  de la  mordaza o empal- 

me para tubos a presión segdn el invento se h alla  en que el órga- 

* no intermedio es elástico  en dirección p eriférica y presenta

cuerpos sólidos que forman lo s puntos de conqxresión.

Piste órgano intermedio posée gracias a su elasticid ad  por 

un lado la  tendencia a conservar su forma anular y por eso no se 

40 cae del casquete cónico hueco cuando se le  mete en óste con c ia r-  ̂

ta  tensión previa, o queda adherido al tuco cuando se mete sobre 

é l  con cierta tensión previa. Por otro laao la  mordaza equipada ¡ 

con el nuevo órgano intermedio no solo re siste  grandísimos es­

fuerzos de tracción, sino que también se presta para impedir la  

salida de todo gas de a lta  tensión existente en e l in terior del 

tubo o de toao líquido mantenido bajo presión elevada.
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Dentro ¿el alcance nel invento cae e l  componer e l órgano 

interineu.io ue partes alternativamente rígid as y e lá stica s.

De este mono constituye una mejora del órgano intermedio

30 a mono ae pulsera articulada hecha ae bolas huecas y puntas de 

unión, cuanuo entre la s  bolas rígiu as se deponen partes elás­

t ic a s ,  por ejemplo muelles espirales y tronos e lástico s de cau­

cho, los cuales hacen que el órgano intermedo no se caiga de

modo inconveniente.

33 Un órgano intermedo anular muy ventajoso se caracteriza

por e l hecho ue que es un muelle espiral curvado en anillo ce­

rrado, preferentemente ue alambre ue acero.

hste órgano intermedo penetra con cana una ue sus espiras 

en la  superficie fle x ib le  exterior del tubo y  a l reducir s i diá- 

60 metro agarra con sus espiras e l material del tubo situado entre 

e lla s ,  de suerte que se establece ya una unión firme entre el 

tubo y el órgano interm edo, aun antes de que dicho tubo se 

apriete firmemente contra la  boquilla existente en su in terior. 

.Rsto origina e l  efecto u lterio r ventajoso ue que aun apretando 

6p insuficientemente e l casquete cónico hueco no se podrá soltar  

l a  unión entre e l tubo y la  mordaza. Sás bien esta unión se ha­

ce automáticamente más fuerte cuando e l  tubo bajo la  acción de 

l a  presión reinante en á l o de una tracción mecánica exterior, 

resbala un pequeño trozo sobre la b o q d lla  ael tubo y  se sale 

7O de la  mordaza, pues a consecuencia ue los p ellizco s producidos

en la  superficie exterior del tuoo por la s  espiras del naielle, 

e l  órgano intermedo no se desplaza sobre e l tubo, sino que en 

e l  pequeño movimiento antes indicado se mete por e l tubo en la

parte más estrecha uel cono hueco y al mismo tiempo se aprieta

73 más fuertemente sobre e l  tubo.

Para preservar lo s tubos fle x ib le s  delicados puede ser 

conveniente envolver e l an illo  curvado en muelle espiral de otro
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a n illo  elástico ne *cubo ne gome, con espesor aneeuado en las  

paredes.

80 Para e l mismo objeto sirve también un an illo  elástico cu- i

yas ni versas espiras están envueltas por una capa ne goma.

Un esta líltima clase la  acción p ellizcan te entre la s  es­

piras del muelle solo se reduce poco, en cierto mono solo re - í
t

sulta más suave y tiene ademas la  ventaja de que el an illo  §̂
83 elástico  espiral queda protagino contra la  corrosión. ^

Finalmente para ciertas aplicaciones puene ser convenían-¡ 

te  vulcanizar e l an illo  elástico  espiral totalmente neutro de 

un anillo elástico  macizo ne goma, con lo cual se evita  que  ̂

la s  partes nel an illo  ne goma maciza se deformen o aplasten de 

mono inconveniente.

ríl niDujo ilu s tr a  se is  ejemplos ne ejecución ne la  inea 

nel invento, en lo s cuales se llevan  a la  práctica la s  ideas 

nel invento hasta ahora señalanas y también otras mejoras.

8oore e l  extremo ne la  boquilla rfgina 1 que por dentro 

y i? sirve ne apoyo a l tubo (véase figura l )  se encaja e l  extremo

de un tubo elástico 2. Alrenenor ne este trozo ne tubo se en— ¡L

cuentra un anillo elástico  3. n i mover- el casquete cónico 4 con 

au xilio  de una rosca o tuerca 5 contra un an illo  ó existente en 

la  boquilla 1, e l  ^ i l l o  e lástico  3 se aprieta y empuja a la

100 porción más estrecha del casquete cónico hueco 4 y además por

este casquete cónico se aprieta contra el tubo 2. a i la  unión {

tubular se somete a esfuerzos ne tracción, entonces e l an illo  í 

e lá stico  3 so a&rastra por el tubo y se mueve a l espacio más  ̂

estrecho nel casquete cónico hueco 4 y  aprieta al tubo contra ¡ 

103 la  boquilla 1 con tanta mayor fuerza cuanto mayor es e l es tuer­

zo de tracción. Para casos especiales la  boquilla 1 se provee 

en la  periferia nel punto ne compresión ne o r ific io s  pasantes 

7 y por e l extremo lib re  de la  derecha, ne un resalte  8. Apee—
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tando normalmente e l an illo  cónico 4 , lo s  o r iíic io s  7 se cie­

rran gracias a la  compresión del tubo e lá s tic o . Por e l contra­

r io , s i  e l  an illo  elástico  4 no se apretase suficientemente, 

como se ilu s tra  en la  figura 1, o se soltase impensadamente al 

a n illo  cónico 4 , entonces no basta la  compresión para cerrar 

lo s  o r ific io s  7* -RB. este caso e l contenían del tubo mantenido = 

bajo presión sale por lo s o r ific io s  7 y escapa al exterior en- ! 

tr e  la  boquilla 1 y  el tuco ¿ por un o r ific io  9* Sin embargo e l í 

tuco 2 no puede en este momento soltarse totalmente de la  mor­

daza, pues todavía se sujeta contra e l  resalte  S gracias a la  

compresión. Por e llo  e l conteniuo ce la  tubería sale ya por lo s  

o r ific io s  9 antes de que e l tubo se haya soltado completamente. ! 

j&l o r ific io  9 puede en casos especiales construirse como un pi­

to que suene a l s a lir  e l  gas a presión.

La figura 2 ilu stra  la  aplicación de la  lúea del invento 

a una boma o empalme para cable. Aquí alreuedor uel cable 10 

se coloca un an illo  elástico  11, e l cual al desplazar e l  an illo  

cónico 12 en dirección del cable, por ejemplo con auxilio de t 

una tuerca 1?, por ejemplo en un aparato eláctrico  14, se ap rie-í 

ta  contra el cable 10. n i someterse e l  cable a esfuerzos de 

tracción, e l an illo  elástico  11 rueda o se d esliza  a la  parte 

más estrecha del an illo  cónico 12. Le este mono la  boma sujeta  

a l  cacle con tanta mayor fuerza cuanto mayor es e l  esfuerzo de  ̂

tracción que tiende a soltar la  boma uel cable.

domo se desprende ce la  figura 5* la  mor caza ló  forma una í 

pieza continua con una lla ve  o grifo  1$. Por consiguiente el 

tubo 17 puede unirse segdn e l invento con e l grifo  sin ninguna  ̂

armadura intermedia.

La figura 4 ilu s tr a  una conformación d istin ta  de la  mor- í 

daza en una pieza ue unión entre dos extremos elástico s 18 y 19 ! 

de un tubo. Latos extremos tubulares se encajan sobre los ex­

tremos 20 y  21 de una doble Doquilla, que en e l centro presenta



un co llarín  22. Los extremos nel tubo se envuelven a cierta  a is— 

tancia nel co llarín  22. por los an illo s e lástico s 3, que se apo­

yan contra los extremos del caequillo roscado ¿3 y a l apretar 

lo s  casquetes roscados 24 y 23 sejreducen ce diámetro. hl cas- 

143 quillo 23 lle v a  en e l centro por ejemplo un agujero 2ó por e l  

que atraviesa un to rn illo  2y con juego en e l o r ific io  ¿¿6 y pe­

netra en e l co llarín  22 de mono que puede o s c ila r  la  noble bo- y 

q u illa . De este modo ésta se ajusta sin d ificu ltan  ue ta l mane- j 

r a  que lo s árganos intermedios 3 se aprietan alrededor y unífor- 

130 mámente en lo s extremos 18 y  19 del tubo.

Otro ejemplo de ejecución de la  mordaza para tubos cons­

truida como empalme de tubos fle x ib le s  se ilu s tr a  en la  figura  

3, en la  que lo s dos casquetes cónicos huecos 28 y  2$ llevan, 

e l  29, una rosca in terior 30 y  e l otro una rosca exterior 31.

155 Dn e l interior de esta unión se dispone tamoián una noble boqui­

l l a  ^2 de tubo fle x ib le , la  cual sin embargo en este caso puede 

o sc ila r  dentro de los lím ites necesarios y desplazarse longitu­

dinalmente, presentando en su centro un co llarín  Contra e s!  

te  co llarín  se apoyan por ambos lanos trozos de tuuo 34 abrazan- 

160 do lo s extremos nel tubo en un cierto trozo, y lo s cuales pro­

porcionan contraapoyos para lo s dos órganos intérnenlosjanulares
I

D" t

¿ste  empalme tubular, lo  mismo que el ne la  figura 4, ¡

agarra siempre uniformemente lo s nos extremos del tuoo. Pero
¡

1&3 mientras que en e l empalme según la  figura 4 la s  diferencias ¡' 

ue resisten cia  al enroscar lo s nos casquetes contribuyen al 

aprisionamiento uniforme, en e l empalme segdn la  figura 3? con- ¡ 

tribuye a ásto todo nesplazamiento longitudinal de la  boquilla  ̂

tubular en dirección nel menor aprisionamiento. !

1?0 ásta construcción tiene además la  ventaja de que con un }

solo movimiento de rotación se sueltan uniformemente los dos ¡j

J

extremos del tubo
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La figura o ilu stra  una combinación as la  mordaza de la s  

partes 1-6  con un cono ^5 y de una tuerca ae recubrimiento 56 

como pieza ue empalme a una válvula ne cierre automático 57/ la  

cual en la  figura o solo se señala por un cono hueco, pues se - 

considera conocida.

Una particularidau ue la  combinación segdn la  figura ó 

consiste en que la  tuerca de recubrimiento 3  ̂ se provee ue una { 

parte hueca de acoplamiento, por ejemplo ue un o r ific io  exago-  ̂

nal 58, en e l que penetra un canto exagonal 39 a l nesplazarse 

hacia la  derecha la  tuerca de recubrimiento 3 *̂ Le este modo se 

hace posible apretar firmemente a mano la  mornaza para tuoos ue 

presión constituida por la s  piezas 1- 6, de suerte que e l an illo  

aprisionador 3 se apriete hermóticamente contra e l extremo 2 

del tubo y  asegure que no se suelte meuiante tracción. Unicamen­

te  despuós que se ha establecido esta unión, pueue la  tuerca de 

recubrimiento jyó atorn illarse en la  rosca 40 de la  válvula 37 

de cierre automático.

h 0 T ñ

be reivindica como nuevo y  de propia invención:

1.  -  Perfeccionamientos en la s  mornazas para e l empalme y  

unión de tubos fle x ib le s  y sim ilares en la  cual un extremo del 

tubo encajado sobre una boquilla se aprieta a través de un ór­

gano anular intermedio que abraza dicho extremo y  es de diáme­

tro variable, contra la  boquilla que apoya por debajo a l extre­

mo del tubo, mediante un medio compresor dispuesto en dicho ór- ; 

gano intermedio y  que reduce su cióme tro, caracterízanos porque  ̂

e l  órgano intermenio es elástico  en aireación p eriférica y pre-  ̂

senta cuerpos sólidos que constituyen lo s puntos ne compresión. ¡

2 .  -  Perfeccionamientos en la s  moranzas segdn lo  reivin d i— 

cano en e l punto 1, caracterizados porque e l órgano intermenio



=  g 206260
se compone de partes alternativamente rígid as y e lá stica s.

3. -  Perfeccionamientos en la s  morcabas según lo reivindi­

cado en e l punto 1, caracterizados porque el árgano intermedio 

es un muelle espiral curvado en un an illo  cerrado (j?).

203 4 . -  Perfeccionamientos en la s  mordazas según lo reivin d i­

cado en e l punto 3? caracterizados porque e l  an illo  elástico  

esp iral (3) se envuelve por otro anillo elástico  de tubo de go­

ma con espesor adecuado en sus paredes. ,

3. -  Perfeccionamientos en las mordazas según lo  reivin n i-  

210 calo en e l punto j ,  caracterizados porque cada espira individual 

nel anillo elástico  (3) se envuelve por una capa de goma.

ó .-  Perfeccionamientos en las mordazas según lo  reivin d i­

cado en e l punto caracterizados porque e l an illo  elástico  

esp iral (3) se vulcaniza completamente dentro de un anillo e lá s-  

213 tico  de caucho macizo.

y . -  Perfeccionamientos en la s  mordazas según lo  r e iv in a i- ( 

cado en lo s puntos anteriores, en la  que e l árgano intermedio 

e lá stico  sujeto por un contraapoyo, se aprieta contra el tubo 

mediante un casquete oánico hueco al desplazarse axilmente, ca- ¡ 

¿20 racterizados porque la  boquilla u.el tubo (20, 2l )  pueae aespla- j 

zarse y girar respecto,a lo s elementos uel dispositivo compre­

sor. )
}

8. -  Perfeccionamientos en la s  mordazas según lo  re iv in d i- !
í

cano en e l punto 7, caracterizados por nos casquetes cánicos ¡ 

223 huecos (28, 23) de lo s que uno (23) lle v a  una rosca interior ¡ 

(3O) y  el otro una rosca exterior (31), encontrándose en el in­

te r io r  ae esta unián por casquetes una boquilla noble (32) de 

tubo fle x ib le  oscilable y  aesplazable longitudinalmente dentro 

de lo s lím ites necesarios, con un contraapoyo de collarín  (33) 

230 dispuesto en su centro, contra el cual se apoya por ambos lados 

un contraapoyo para lo s dos árganos anulares intermedios, for—
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mado cada uno por un trozo tubular (34) y e l cual abraza en 

cierto  trozo lo s extremos ael tubo.

9. -  Perfeccionamientos en la s  moranzas según lo  reivin di­

cado en lo s puntos 1 a o, en la  que e l órgano elástico  interme­

dio sujeto maulante un eontraapóyo se oprime concéntricamente 

contra e l tuno mediante un casquete cónico hueco al desplazarse 

axilmente, caracterizados por la  combinación de la  mordaza (l-ó) ) 

con un cono (35) y una tuerca de recubrimiento (3o), como pieza ; 

de empalme a válvulas de cierre automático (37) de tuberías ce

g as comprimido.

10.  — Perfeccionamientos en la s  mordazas según lo reivin d i­

cado en e l punto 9, caracterizados porque la  tuerca de recubri­

miento (3&) se provee de una pieza de acoplamiento (38) y apo­

yándose en la  mordaza ( l—ó) del tuoo de presión puede meterse 

en la  pieza (39) de su contraacoplamiento.

11.  -  Perfeccionamientos en la s  mordazas según lo reivin d i­

cado en los puntos anteriores, caracterizados porque la  boquilla 

del tubo (l)  que sirve ae apoyo al extremo (¿) del tubo (figura  

l)  se provee por su extremo lib re  ae un resalte  (8) y en e l  pun­

to  de compresión del órgano intermedio (3) se provee ae o r if i­

c io s  pasantes (7)*

12.  -  Perfeccionamientos en las moraazas según lo re iv in - - 

dicauo en lo s puntos anteriores, caracterízanos porque se pre­

vés un dispositivo avisador (9) que se acciona por el contenido 

del tubo que sale antes de soltarse la  mordaza.

13 . -  Perfeccionamientos en la s  mordazas para el empalme y  j

unión de tubos fle x ib le s  y sim ilares. j

Tal y como se describe y reivindica en la  presente Memoria! 

d escriptiva que consta ae nueve hojas escritas a máquina por uní 

sola cara y  ae dos láminas de dioujos.

Madrid, 13 de noviembre ue 1.93^.
ANTONiO FERNANDEZ PASCUAt 
HA
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