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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invancién; por 20 afios, solicitade &
favor de Don Remén GIRONA Ferrer, de nacionalided -
Espafiola, residente en Barceloma, calle de Montmany -
numero 12, por " UN PROCEDIMIENTO PARA LA IAZBRIGAGION
CONTINUA DE !EEIAS Y CINTAS AISIANTES ®,

~ La presente Patente de Invencién tiene por objeto-
garantizar el derecho & la explotacidn exclueiva de -
un procedimiento para la fabricaecién contimie de te -
las y ointes aislantes,

El constante desarrollo que va adquiriendo en Espa
fie la industria eléctrios, trae aparejado el uso de -
elementos dieléotricos en forma de planchas y cintae-
eislantes,

Sin embargo, teles articulos son de elevedo ooszl;o;
pues paraque cumplean les normas D I N, adoptadss in-
tornacionalmtntor., su fabricacién era dificultosa con
los procedimientos oconocidos hasta la fechs,

El procedimiento objeto de la presente Patente de-

Invencién subsana el inconveniente citado, pues permi
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tijeras meodnicas o sierracintas,

Une vez efectuado e ste corte, se proocede enuns tercere
fase al cosidoc o pesgmdo de estos trozos, de modo que la -
unién, que se hace por superposicién, permita la forme -
cién de una tela continme, cuye trama y urdimbre estén en
diagonml con la generatriz de eu deearrollc,

Dicha tela, en la cuarts fase, se arrolla en un plega-
dor almacén y de éste, pasa, al desarrollarse, & la quin-
ta fase o de impregneciém, que tiene luger por pulverize-
eién o por immersién e un befio, fase en la cual se incor
pora & le tela el elemento aislante constituido por barni
ces grasos, sintéticos, resinas fenélioas o maleiocas y si
milares,

Pasa luego & la sexte fase o de sscado, en une columns
noadora; en la que merceds a un tiro forzade de aire om-

liente ¢ frio, segdn convenga, se consigue el secado de

los barnices, variendo segin la celided de éstos la durasid:

de esta fase. |

A continuacién la tela, ya impregneds y secs, es corts
de, en uns séptims fase, en planches o tiras, las ocusles,
an la octava y Gltims fase, son plegades o arrolladas en-
bobinee de longitud conestente, forms en la cual son expe-
didas e el mercados |

Variaré,nen 1s realizacién de este procedimiento lasz -
méquinae ¢ instelaciones empleadas, asi cémo los barnioces
y resinam de que se impregna la tela, la calidad de éstam,
y en general, cusnto no eltere, ceambie o modifique, l& -
esencialidad del objeto de la presente memoria desoripti~

ve,



R,

85

95

crommeswmmws N 0 T A sosssssses
Se reivindiea oomoe objeto de estea Patentet~

12,= Un procedimiento para la fabricacidén contime de te-
las y cintas sislentes, que esencialmente consiste en uns
primera fase en la cual se separan de ls pieza de tela -~
loe orillos de la miamaj una segunda fase en la que se sy
perponen gran ndmero de telas y se cortan disgonalmente ,
al sesgo, en porciones iguales, las cusles, en la terce-

ra fase, se cosen o pegan, con un producto adherente,sn -
perponiendo los bordes, de manera que formen una pieza -

contima en la gue los hilos de la urdimbre y lea trame -
en posicidén oblicue

‘quedan/dimgonel a eu demrrollo, Esta pieza se arrolls ,

en una cusrta faee, sobre un plegador, del cual, al desae-
rrollarse pasa a la quinta fase, de impregnacidén dsl ele
mento aislante, que tiene lugar por pulverizacidn o immer
gién en un baflo, constituido por bernices grasos, resinas
fenélicae o maleicas y simileres. A contimuecién algue le
sexta fase 0 de secado en la que Je pieza pasa por una co
lumne secadors con tire forzado de aire frio o caliente,
y més o menos largt; segin la clase de barniz, a fin de -~
conseguir el secado completo dd miemo, Finslmente, la te
la ya impregnada y seom pasa & le séptime y octava fases,
en las cuales es cortade,por una cuchilla automdtiocs ¢ -
con cuchillag en forma de discos, en planchas o tiras de-~
enchure y espesor constantes y finalmente plegade o arro-
1llsde en bobinas, |
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20,~ E1 propio pmcedimimto para ls fabricecién de telas

'y cintes aislantes, de la reivindicacién anterior, que se

caracteriza porqué cuando se desee obtenar cintee y plan-

chaer recteas, en las gue la trame y la urdimbre del teji-

do tengen sus d irecclones normales, se 1nicigrt el proce-

80 en la cuarta fase de la reivindicecién anterior.

32,~ E1 propio procedimiento pare la fabricacidén de telas

y cintes aislantes, de la reivindicacién 10;; que se cargo
teriza porqué cusndo se manipulan telas que temgam un -

orillo de dos hilos de urdimbre, se iniciaré el proceso -

en la segunda fase de dicha reivindicacién 18, |

48,.Un procedimiento para la fabricecién contims de telss
y cintas aislantes,

Consta la presente memgr.la desoriptiva de cineo hojas fo -

1iadas e scrites por una sola care,
Barcelone, 6 de Noviembre de 1,952,

M. L. MORA

p. p.

e

«



	Bibliographic data
	Description
	Claims



