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MEMORIA DESCBIPTIFA
- ^

do la  Patearte do Invención, per 20 a^ es, a o lie ita d a  a  fa ­

v o r  da Dea Ramón GIBONA F erra r, de nacionalidad Eapaño- 

l a ,  raaí dente ^ B a r c e lo n a , c a lla  de Montmany numero 12 , 

p or " DBA INSTALACD3N PARA LA RUBRICACION CONTINUA DE TE­

LAS Y CINTAS AISLANTES

r
* í-

La presente P aten te de Invención tien e por o b jete  ga -  

r a a tiz a r  e l derecho a la  fa b rica c ió n  y  exp lotació n  de una ¡¡

in s ta la c ió n  para la  fa b rica ció n  continua de te la a  y  e in  -  

ta a  a is la n te s*

5 Dicha & b rica ció n  de te la s  y  c in ta s  a is la n te s  en forma

continua, comprando una s e r ie  de fa se s  para l le v a r  la s  -  

cu ales a e fe c to , p re c isa  una in s ta la c ió n , in tegrada per - ¡¡
d iversos elem entos, en 3a cu al cada una de e^ASHae, se - !!
r e a liz a  a continuación de la  o tra , de forma autom ática y  ^

í!
10 continua, consiguiéndose con e llo  un ahorro de mane de -

obra y  un aprovechamiento in te g r a l, tan to  de la s  to la a  oo 

mo de lo a  elem entos a is la n te s , que redunda en b e n e fic io  -  

de un reducido p recie  do costeé
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Con e l f in  da i lu s t r a r  la  presente memoria d e scrip tiv a  

1 ?  y a  t itu lo  de ejem plo, se representa en forma esquem ática, 

un caso p a rtic u la r  de re a liz a c ió n  p rá c tic a  d e l ob jeto  de -  

la  misma, mostrando la  fig u ra  1 ,  un corte en a lza d o , la  fjL 

gura 2 , una p lan ta  y  la s  fig u ra s  3 ,4 ,5 ,6 ,7 ,8 ,9  y  1 0 ,deta­

l l e s  de v a rio s  ds sus sism antes co n stitu tivo s#  j

20 C on siste esencialm ente en un p legador almacén -2— monta

do sobre unes soportes -1^- en e l  cu al se a r r o lla  la  te la  -  ^

- 5— una vez cortada a l  sesgo on v a r ia s  p o rcio n es, la s  cua­

le s  se unen de manera qpe forman una p ie za  con tin ua, cuya- ¡ 

trama y  urdimbre se h a lla n  en d iagonal cen la  d ir e c tr iz  -  

25 d el d e sa rro lle  de la  p ie z a . A continuación de ó sto  se  ha -  

l i a  un c ilin d ro  lib r e  - 4—, que tie n e  sus extremos apoyados 

sobre sendos soportes - 3-  y  que g u ia  la  t e la  - 5-  h acia -  

una cubeta - 6 - , en cuyo in te r io r  se  h a lla  e l  baño de impreg 

nación compuesto per b arn ices g raso s, sin tético s^  re sin a s- 

30 fo r ró lio a s  o m aiaieas y  s im ila re s . En e l  in te r io r  de d i -  

oha cubeta - 6 -  se h a lla  un c ilin d re  gu ia  -8 -  sumergido on 

e l  baño - 7 — que o b lig a  a la  te la  impregnada - 5 '— a e n tra r- 

verticalm en te en e l secadero - 9- ,  en cuyo extremo superior 

un ve n tila d o r -1 0 -  in trodu ce e l  a ire  c a lie n te , n ecesario  -  

35 para e l  secado de la  t e la , por una ab ertu ra - 1 1 - ,  saliendo 

e l  a ír a , saturado de humedad, p er unes o r i f ic io s  - 1 2 - ,s i  -  

tuados en la  parto in fe r io r . La to la  - 5 '— en la  parto supe i 

r i e r  d el secadero, cambia de d irecció n  merced a unos rod i­

l l o s  gu ia  -1 3 -  descendiendo y  sáL iendo nuevamente a l  e x te - 

40 r i o r  por o tro o ó rific ice s  - 1 2 '—, situados tambión en la  p a r­

te  in fe r io r  d el secadero.
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Una vez fu era  d e l secadero, unos c ilin d ro s  de reenvío 

- 14—, apoyados en soporte - 15—y f i j e s  en a q u e l, entregan 

la  te la  a un c ilin d ro  medidor - 16— sobre e l que apoya un 

45 c ilin d ro  de p resió n  - 17-4

Se ca ra c te riza  esta  in s ta la c ió n  porqué A  c ilin d r e  me­

d idor - 16-  v a ria rá  su ve lo cid a d , sqgdn cenven&t, merced a 

un juego de eonoe -18 -19 - mentados une - 18— sobre su e je -  

y  otro  - 19— sobre áL e je  d e l m eter -20—, quedando e l  oon- 

50 ju n te  dispuesto sobre una bancada -2 1 -  para mayor r ig id e z . 

A continuación de e s te  c ilin d ro  medidor - lg s ,  pasa la  

t e la  a u*"* s e r ie  de c ilin d ro s  co rta n te s  -22— que cortan - 

la  te la  en t i r a s  qua se a rro lla n  en bobinas, por la  pro -  

eión  de un c ilin d re  a rro lla d o r - 24— opn lo  que no v a ria  -  

55 la  velocid ad  de plegado sobre tubos de cartón montados en 

un e je  -2 5 -, siendo accionados le s  d iscos y  e l c ilin d ro  -  

a rro lla d o r p er una cadena -2 3 -, mentada sobre piñones fr e  

sados en lo s  e je s  d el c ilin d ro  medidor - 16- ,  d el qie l l e ­

va lo s  d isco s cortan tes -2 2 - y  d e l c ilin d re  a rro lla d o r -  

60 - 24—, y  do forma que dichos d isco s g ira n  en sen tid o  con -

t r a r ic  que e l  c ilin d ro  a rro lla d o r y  e l medidor#

E l e je  - 25— en que van mentados lo s  tubos de cartón  -  

que deben alm acenar la s  c in ta s  co rtad as, recib e  3a  p re -  

s ió n  de contacto que o b lig a  a su  g ir e , mediante una palan  

65  es - 26— en que van montados un juego de mta l i e s  de acero- 

- 27-+

En la  fig u ra  3 , se represen ta aa d e ta lle  un d isco  co r­

tan te -22— construido en p ie z a s , en que su p arte  c e n tre !- 

- 29—, la  co n stitu ye  un d iseo da chapa fin isim a ( 0,$ m+ de



10 espesor* ) de aeero templado, aprisionada entre dos d isco s 

de h ierro  —30— de menor diám etro, fija n d o  eBL conjunto por 

cuatro roblones¿

Una agujero —32— con cén trico  y  de ig u a l diám etro a l  d e l- 

á rb o l en que van montados, perm ite la  cen tra b ilid a d  de —  

7? le s  d iscos*

En la  fig u ra  4 , se representa un a n illo  de sepetración- 

—33— con io r i f ie ie  c e n tra l -32— que perm ite mantener f i  -  

ja s  la s  separaciones de lo s  d i M es -2 2 - y  que a l  v a r ia r  -  

o l tneho do estos a n illo s  im p licará e l  aumento o diaeinu— 

80  cidn  del amoho de la s  c in ta s  producidas*

En la  fig u ra  5 , se representa en d e ta llo  e l  m ontaje do 

lo s  d iscos co rtan tes —22— con lo s  a n ille s  de separación — 

- 33-  sobre e l  e je  -34— en que uno do su s extrem os e stá  -  

roscado y  que mediante una tu erca -35— so comprimen dio  -  

85  eos -2 2 - y  a n ille s  -33-^* E sta tu erca s ir v a , a l mismo t !e g  

po, de a n ille  f i j o ,  para su g ir o , llevan do en su e&tre mo- 

íresado un piñén -36— que e s  arrastrad o p e r la  cadena -23* 

En la  fig u ra  6 , se represen ta e l  e je  - 25-  montado cón­

ic a  tubos de cartón  -3 7 -  un d isco  p la tin a  - 38-  y  la  t i * r  

90  ea e s p e c ia l - 39-  para f i j a r  lo s  tubos de cartón  para fo r­

mar, con e l  e je , un conjunto rígido^

En la  fig u ra  7 , se representa una bobina de c in ta  asgo 

H ada sobre un tubo de cartón  - 37— después de su separa -  

adán d e l e je  -2yJ§!

En la  fig u ra  8 , se  representa un treno de t e la  nonnal- 

impregnada, con su co rte  per t i j e r a ,  a l  separar una plan­
cha.

95
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En la  fig u ra  9 , se representa un trozo  de te la  normal 

impregnad?, eon lo s  c o rte s  a feo tetados por le s  d iscos co r 

100 tan tea  --22—, para la  obtención continua de c in ta s  a isla g i 

t e s  rectas^

En la  fig u ra  1 0 ,  se representa un trozo de te la  forma 

da por tro zo s cortados a l  sesgo o d iagon al, cosidos o -  

pegados, con lo s  co rte s  efactuadoa por lo s  d isc o s  co r —

109 tan tea  -22— para la  obtención continua de c in ta s  a is la n ­

te#  cortadas e l  sesgo*

Osando en lugar de t ir a s  se  desea fa b r ic a r  planchas -  

a is la n te s  a con tin uación  daOL c ilin d ro  medidor - 16—, queda; 

d ispuesta una c u c h illa  —28— o una t ije r a *

110 En la s  fig u ra s  1  y  2 ,  se muestra e l  conjunto de una -  

in sta la c ió n  para la  producción sim ultánea de planchas y  

cintas#

Variarán en la  re a liz a c ió n  de la  in s ta la c ió n  deso r i t a  

lo s  m ateria les empleados, qpe serán lo s  apropiados a  ca- 

115  da uno de lo s  elementos que le  in tegran , variando tam -  

bión la s  dim ensiones y  capacidad de la  misma y  en gana -  

r a l  v a ria rá  cuanto no a lte r e , cambie o m odifique su asen 

cia liáad #  !

, r — - . . - w .  . . . . .  N O T A  ........................................

Se re iv in d ic a  come ob jeto  de e s ta  P aten te 

120  l* * í3?na in sta la c ió n  para la  fa b ric a c ió n  een tisaa de te  -  

la s  y  c in ta s  a is la n te s , que esencialm ente co n siste  en un 

plegador alm acén, del cual pasa l a  t e la ,  por medie de un 

c ilin d ro  guia a una cubeta que contiene e 1  baño da impreg 

nación , constituidor por b arn ices g ra se s, s in té t ic o s , re - 

12? aín as fe r r ó lic a s  mal e i  cas y  sim ila res y  un c ilin d ro  su -
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mergido que o b lig a  a pasar la  t e la  p or dicho baño, ha -  

ciándola p en etrar verticalm en te en una columna secadora, 

en cuya p arte  su p erio r hay un v e n tila d o r que in yecta  a&- 

re  c a lie n ta  por un o r i f ic io ,  salien d o dicho atira satu ra- 

130 do de humada# por unas abertura#  situ ad as en l a  p arte  in  

fe r io r  de la  columna secadera^

2 S .- La propia in sta la c ió n  da l a  re iv in d ica c ió n  a n te rio r, 

que so c a ra cte riza  porqué en e l  in te r io r  do la  columna -  

secadera y  en at p arte su p erior e x iste n  unes c ilin d re s  -  

13$ calandra# para cambiar e l  sen tid o  de l a  t e la ,  l a  c u a l s^ 

1#  por unas a hartura#  d isp u estas en la  p a rte  in fe rio r^  

3 c .-  La propia in sta la c ió n  según l a  ra iv in d ie a ció n  1 * . , -  

que s# c a ra c te riza  perqué la  ta la  impregnad# y  seca a  la  

sa lid #  de la  columna secadora pasa a un c ilin d re  medidor 

140 y  sobre e l la  actúa otro  c ilin d ro  de p resió n , pasando lú e  

ge la  te la  por una s e r ie  de disco# cortante#  montado# sg, 

bre un e j e ,  que determinan e l  ancho de la s  cinta s pro Pí­

cid as y  a continuación de dichos d isco s cortan tes se h all#  

un c ilin d re  a rro lla d o r , qpe, p er p re sió n , a f in  de mante­

l o  n er condtante la  ve lo cid a d , a r r o lle  sobre tubos de c a r  -  

tón  cada una de la s  c in ta s  producida#,

4̂ ^- La propia in sta la c ió n  según l a  re iv in d ica ció n  3*+? 

en l a q u e  e l  accionam iento d e l c ilin d ro  medidor se ob -  

tie n e  p er un luego de <Dnos, d isp u estos en é l e je  de ó# 

150 t#  y  en e l  d e l m eter a f in  de peder v a r ia r  la s  velo  cid# 

de# en tan to que e l  accionam iento de le s  d isco s co rtan ­

te s  y  del c ilin d ro  a rro lla d o r se obtiene^or medie de una 

cadena montada sobre engranajes fresad os en cada uno de
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le e  e je s  resp ectiv o s y  en e l  á e l c ilin d ro  medidor.

155  53 . -  l e  propia in sta la c ió n  para l a  fa b rica ció n  continua 

de te la n  y  c in ta s a is la n te s  segdn re iv in d i cación  3^ ., -  

que se ca ra cte riza  porqué a la  sa lid a  de la  columna se­

cadera y  cuando a s i se desee se dispondrá una t i je r a  e -  

c u c h illa  autom ática, con e l  f in  de c o r ta r  la  t e la  en -  

160  p lanchas de dimensiones determ inadas.

63 . -  La propia in s ta la c ió n  para l a  fa b rica ció n  continua 

de te la s  y c in ta s  a is la n te s , cpie se c a ra c te riza  porqué- 

será  s e n e illa  o dobla, obteniéndose solam ente c in ta s  o 

planehae e ambas cosas simultáneamente*

1 6 5  73 .-L a  propia in sta la c ió n  para la  fa b rica ció n  continua­

do t e la s  y  c in ta s  a is la n te s , su la  que é s ta s  serán rec­

t a s  c oortadae a l  sesgo , segdn sea la  t e la  d isp u esta  en 

e l plegador almacén in ic ia l^

8s.-Ona in sta la c ió n  para la  fa b rica c ió n  continua:de te -  

170  la s  y  c in ta s  a islan tes^

Consta la  presente memoria d e scrip tiv a  ds s ie te  h ojas -  

1 7 2  fo lia d a s  e s c r ita  s por una so la  ca ra .

B arcelona, 6 d s Noviembre de 1 . 952 .

P .

M. t .  M ORA
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