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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencién, por 2D afios, solicitada a fa-
ver- de Don Remén GIRONA Ferrer, de nmcionalidad Espafio-
1s, realdente en Barcelona, calle de Montmany numere 12;
por * UNA INSTALACION PARA LA FABRICACION CONTINUA DE TE-
IAS Y CINTAS Axsmms ",

La presente Patente de Invencidn tiene por objeto ga -
rantizar 61 derecho 2 la fabricacién y explotacién de una
instalacién para la fabricacidn contimma de telas y c¢in -
tas aislantes.

Dicha £ bricacién de 1o les y cintas aislantes en forms
contim; eonipren&o una serie de fases pars llevar las -
cuales a efecto, precisa une instalacién, integreda por -
diversos elementos;, en la cusl oada una de aguellas, se -
realiza & continuscién de la otre, de forme automdética y
continua, consiguiéndose con ello un shorro de mmo de -
obre y un aprovechamiento integral, tanto de las telas cp
mo de los elementos aislantes, que redunda en beneficio -

dé un refucido precio de costey
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Con o1 f£{n de :.lustrar la presente memoria desoriptiva
y & titulo de ejemplo, se represents en forms esquemétiom,
un easo particular de realizacién prdotiocs del objeto de -
la misme, mostrando la figura 1, un corte en alzado, la fi
gura 2 , una plenta y las figures 3,4;5;6','7‘,8',9' y 10,deta~
1les de varios de sus elementos constitutivos,

Consiste esencialmente en un plezador almmcén -2~ monts
do sobre unos soportes -l- on el cual se arrolle la tela ~
-5~ una ves cortada al sesgo en varias porciones, las. cus-
les se unen de manera que forzen une pleza continus, cuys-
trame y urdimbre se hallan en disgonsl con ls directris -
del desarrollo de la pieza. A continuascién de éste se ha -
lla un cilindre libre —4-, que tiene sus extremos apocyados

' sobre sendos mportes =3- y que guie le tela =5- hecia =

una cubet® =6-, en ouyo interior se alla el bafio de impreg
nacidn compuesto por barnices grasos, sintéticos; resinas-
ferrélicas 0 maleicas y similares, En el interior de di -
oha cubeta =6~ s¢ halle un cilindre guie -8- sumergido en
el tmfio -';-‘ que obliga a la teh :meregnada ~5%= a entrar-
vertioalmente en el secadero -9-, en cuyc extremo euperior
un ventilador -10- introduce el aire caliente, necesario -
pare el seoado de la tels, por uns sbertura -ll-, saliendo
el sire, caturado de Iumedad, por unos orificios -12-,ei -
tuados en la par® inferior, la tela -5'= en la perte supe
rior del secadero, ocambia de direccidén merced a unos rodi-
llos guia -13~ descendiende y s&l iendo mmevamente al exte-
rior por otroshrifioios: -12%., situados también en la par-
te inferior del secadere.
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Una vez fuers del secsdereo, unos cilindros de reenvio
~14-., apoyados en soporte -15-, fijos en aquel, entregeam
la tela & un c¢ilindro medidor -16- sodbre €1l gue apoy® un
61ilindro de presién ~17-;

Se caracterism estm instalacién porqué d eilindro me-
didor =16~ variard su velocidad, segdn convengs, merced a
un juego de conos -18-19- montados uno -18- sobre su eje-
Yy otro -19- sobre d e je del motor -20-, guedendo el ocon-
junte dispuesto sobre une bancada -21- para- mayor rigides,

A continuscidn de este cilindro medidor -16=<, pasa la
tela & wuna serie de cilindros cortantes -22. que corten-
la tela en tiras que se arrollan en bobinas, por le pre -
gién 46 un cilindro arrollsdor —24- con lo que no varis —
la velocidad de plegadsc sobre tubos de carténm montados en
un eje -25~, siendo accionados los discos y el cilindre -
srrollador por una cadena -23-, monteds sobre pifiones frg
sados en loe ejes del cilindro medidor -16=, del aue lle-
va los. disces ocortantes =22 y del cilindre arrcllador -
~24—, y de¢ forme que dichos discos girem en eextido con -
trario que el cilindro arrcllador y el medidor,

El eje ~25- en gue ven montados los tubos de cartém -
que deben elmacenar las cintae cortades, recibe la pre -
8ién de contecto que oblige a su giro, medim te une palan
ex =26- en que van montados un juego de ms lles de acero-
-2;*.:;

En la figura 3, se representa en detalle un diseo cor—
tante -22- construido en piezas, en que su parte central~
=20~, la constituye un disco ds chepa finisime{ 0,8 m. de
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espesor ) de acerc templado, eprisionada entre dos Adiscos
de hierre ~30- de menor diémetre, fijando el conjunto por
cuet ro roblones,

Uns sgujero —32- concéntrics y de iguel Adiémetro al del-
érbel en gue van montadoe, permite la centrabilided de —-—
los discom,

En la figura 4, se representa un anillo de sepsrscién-
~33- ocon iorificie central -32- que permite mantener fi -
jas las separaciones de los discos -22- y que 8l variar -
el mcho de estos enillos implicsrd el surento o diemimm~
cién del ancho de las cintas preducidas, |

En ls figura 5, se represente en detalle el montaje de

loe discos cortantes —22- con los anillos de separacién -

~33~ scbre el eje -34~ en que uno de suz extremos estd -
roscado y que mediente una tueroa -35- se comprimen dis -
cos ~22- y anillos -334. Este tuerca sirve, sl mismo tiem
po, de anillo fijo, pare su gire, llevando en su edtremo-
fresado un pifién ~36- que es arrastrado por ls cadens ~23e

En 1a figurs 6, se represents ¢l e¢je ~25- montado con-
lom tubos de cartém ~37- un disco platine -38— y la twx

oa espscial -35— para fijar los tubos de cartén paras for-

mar, con ¢l eje, un conjunto rigido,

" En la figura 7, e representa ung bobina de cinte arro
1llada sobre un tube de cartén -3';- después de Bu eopars -
e én del eje 253

En la figurs 8; se representa un trozo de¢ tela normel-
impregneds, eon su corte por tijers, al separar uns plane
chey

S TP
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En la figura 9 , se representa un trozo de telm normal
impregnede, con los cortes afectusdos por los discos cor
tentes -22-, pare la obtencién contirmue de cintes aislan
tes rectas,

En la figura lb, s8e representa un trozo de tele fofmg
da por +trozos cortados al sesgo o diagonsl, coeidos o -~
pegador, con los cortes efectuasdos por los discos cor -
tantes -22- parse la obtencién contima de cintas aislan-
tes cortadas al sesgo,

- Cuando en luger de tiras se desee fabricar planches -
aislentes a continuacién del cilindro medidor ~l6-,queds:
dispuesta una cuchills -28- o una tijers,

En las figures 1 y 2, se muestra el conjunto de uns -

~ inetalecién para la produccién simulténea de planches y

cintas,

Variarén en la reeliszacién de la instalacidén descrite
los msterisles empleados, que serén los apropisdos & ca-
ds uno de los elementos gque lo integran, verisndo tam -
bién las dimensiones y capacidad de la misma y en gene -~
ral variaré cuanto no alton; cambie ¢ modifique su esen
ciglideds

soemmmmymnwn N O T A =ssossssemess

Se reivindica como objeto de esta Patente:-

19,20ne instalscién para la febricacién contimm de te -

lag y cintas aislantes, que esencialmente consiste en un

plﬁgador almacén, del ouel pesa la tela, por medio de un

eilindro guia a une cubete que contiene ¢l bafie de impreg
nscién, constituido: por hernices grasos, sintéticos, re-

gines ferrdéliocas maleicase y similares y un cilindre ew ~

a1
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mergido que obliga & pasar la ®els por dicho bafic, ha -
ciéndole penetrar veriicalmente on una columna secadore,
en cuya parte superior hay un ventilader que inyecta ai~
re caliente por un orificio, saliendo dicho aire satura-
130 4o de humedad por unes aberturas eituadas en le parte in
ferior de la columna secadore,
29,- Ia propis instalscién de la reivindicaeién anterior,
qﬁe ge caracteriza porqué en el interior de le columne -
secadore ¥y en m perts superior existen unos cilindros -
135 calandras para cambier el sentido de la tels, la cusl sp
le por unas e berturss dispuestas en la parte inferior.
32,~ La propia instalacién segin la reivindicacién 1%&,,-
q{:u se caracteriza porqué la tela impregneds y secs & la
salida de la columns secadora pasa & un cilindro medidor
140 Yy =obre ells actis otro eilindro de presién, pasande lug
go la tela por uns serie de discos cortantes montados sg
bre un eje, que determinen el sncho d¢ las cinta s profu-
cidas y & contimecién de diehos discoe cortantes se halla
un ¢ilindro arrollador, que, por presién, & fin de mante~
145 ner conktante la velocidad, arrolls sobre tubos de car -
tén cada una de las eintas producidas, ﬂ
42,~ la propia instelecién segin la reivindicacién 3‘.,
en 1s que ¢l eacoionemiento del oilindro medidor se ob -
tiene por un juego de ®nos, dispuestos en el eje de és
150 te y en el del motor a fin de poder wvariar las veloocids
des en tanto que el accionamiento de los discos certan~
tes y del cilinfro arrollador se obtienepor medio de uns
cadena nmontada sobre engransjes fressdos en cads une ds



los ejes respeoctivos y en el del cilindre medidor,

155 52,- Ia propie instalacién para la fabricacién oo nt{nus
de telas y cintas aislantes segin reivindicacién 3'.; -
que se carsoteriza porqué & la salida de la columna se-
cadoye y cuando asi se desee se dispondré una tijera o-
cuchills sutomdtica, con el fin de cortar le tel& en -

160 planches de dimensiones determinadas,
62.,~ Ia propia instalacig¢n para la fabricaeién cont{mus
de telas y cintes aislentes, que se caracteriza porqué-
serd sencills o doblc?, obteniéndose scleamente cintas o
planchas o ambas cosss simlténeamente.

165 :?-ﬂ o~Ie propia inetalacién para la fabricacién o ntimus-
de telas y cintas aislantes, en la que éstas serdn rec-
tas o cortadas al sesgo, segin sea la tele dispuests en
el plegedor almmeén inicial,
82,-Una instalsoién pare la fabricacién contimum: de te-

17—0 las y cintes aislentes,

Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas -

172 foliadas escritas por una sola cara,

Bercelone, 6 de Noviembre de 1.952,
P. A,
M. L. MORA
p. .
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Don RPormdrn Grromno Ferrer.
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