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a# coidas curvas, húmedas, que hasta ahora venía haciéndose 
a  mano.

Las figuras 1 - 4  H astian  e l nivel de la  
técnica de hasta ahora. Se observa en e l la s  la  manera en 

5 que dos manojos de celdas curvas, peinadas, "a" aon trans­
formados en nn atado de cerdas fusiforme con o s in  nú oleo 
de enrollado "o ", mediante arrollado a mano con un braman­
te  *b ".

BL dispositivo  de acaerde oon e l invento 
10 ha sido representado a manara de ejemplo en loa dibnjos 

adjuntos, representando
la  figura 5 , un núcleo de enrollado envuel­

to en oerdaa, como producto del procedimiento de acuerdo 
oon e l invento;

15 l a  figura 6, l a  manera de arrollado de un
núcleo de enrollado oon una t i r a  de capas de cerdas, para 
la  producciún del objeto según la  figura 6 , a mayor es­
cala ;

la  figura 7 , como comparaciún oon l a  íigu- 
80 ra 5 , un nú oleo, en e l oase de haberse atado sobre é l  va­

r io s  atados da cerdas su e lto s, uno detrés de otro, de acuer­
do oon e l  procedimiento de hasta ahora aegún e l invento, 
señalando "o" lo s  huooos que se  producirían a i s s  ataran 
uno traa  da otro lo a  atados de oerdaa hasta ahora cono el - 

85 dos sobre un núcleo común;
la. figura 8 , una combina ciún de partea 

principales (A - D) del d ispositivo  de acuerdo con e l in-

J
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vento, p&rctalmente en sección;

l a  figura 9, una v is ta  de costado de un d is­
positivo de avance (B), v is to  en dirección longitudinal del 
d isp o sitiv o ;

5 l a  figura 1 0 , una v is ta  la te r a l  de un d is­
positivo de enrollado de cerdas (C) en posición da marcha 
en vacío, v isto  como en la  figura 9 ;

l a  figura 1 1 , ana v is ta  la te ra l del mismo 
(C), en posición de enrollado;

3-0 la  figura 12 , una v is ta  p arcia l de un nú­
cleo de enrollado (A), a mayor e sca la ;

ilá figura 13, una v is ta  de frente de pn 
aparato de atar con cuerda (D), parcialmente en aeoción;

la  figura 14, una v ista  de frente del mismo, 
15 parcialmente en seooión;

la  figura 15, una v is ta  de frente del dispo­
sit iv o  combinado (A-B-O-D) con una cinta de transmisión par^ 
unir una máquina prelim inar, por ejemplo ana máquina de es­

t ira r  y de humedecer (B), con el nuevo d ispositivo  (A-B-O-D) 

20 la  figura 16, una v is ta  on perspectiva para
descripción de una mejora dol procedimiento de acuerdo oon 
e l invento;

la  figura 17, una sección longitudinal par­
c ia l a travóe de la s  diversas capas de oerdae de un núcleo 

25 de enrollado según la  figura 16 (seooión por e l centro del 
mismo), a mayor e sc a la ;

la  figura  16, una v is ta  la te r a l  del diaposi-
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2C6233
tivo de acuerdo oon al invento, a eaoala ?joormal;

la  figura  19, aoa v ia ta  la te ra l  de paxtea 
aueltae a l  comienzo del enrollado de oapas de cerdas sobre 
e l núcleo de enrollado, a mayor eacala que en la  flgnra 18;

6 la  figura 80, ana v ista  la te r a l  de partea

analtas hacia e l fin a l del movimiento de enrollado de laa  
capas de cardas, a mayor eacala que en la  figura 3, y

la  figura 81, ana v is ta  la te r a l  de partes 
apeltaa en e l momento en que se  Interrompe e l proceso de 

10 enrollado sobre e l  núcleo, a escala menor.
Bn e l primer dispositivo p arcia l A represen­

ta 1 un tubo perforado, de paredes delgadas, que sirv e  de 
núoleo de enrollado para un etado largo de oerdaa (atado 
"Bácker"). 8 y 3 son cabezales sobre e l mismo, a manera 

15 de medios acoplamientos, que permiten acoplar uno tra s  de
otro diversos núoleos de enrollado 1 . 4 son dos muelles he­
lic o id a le s , montados con juego la te ra l  en la s  ranuras corres­
pondientes entre e l tubo 1 y e l acoplamiento 8, S , sin  que, 
no obstante, puedan g ira r .

80 Bn e l d ispositivo  p arcia l B representa 5 un
bastidor, en e l  cual van montados de forma g ira to r ia  tre s 
ro d illo s  perfilados 6. EL bastidor 5 sirve tambiún de con­
so la  para t re s  guías de ro d illo s  7 en forma de horqu illa , 
oon lo s  ro d illo s  abombados 8 correspondientes, cuya euperíi- 

26 ole exterior abombada se compone de un m aterial f le x ib le , 

e lá s t ic o  (goma o sim ila r).
Bntre lo s  tre s  ro d illo s 6 se ha dispuesto en
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forma g ira to ria  un an illo  perfilado 9, do tal^üanera, que 
lo a  bordea 6a de loa  ro d illo s 6 encajan por encima del per­
f i l  elevado del an illo  9, confiriendo a a i  a dicho an illo  
también ana guia la te r a l .

5 Trea rodilloa e lá s t ic o s  6 satán por medio
de aua aaperficiea abombadaa, por ejemplo en forma de sa fa­
ra , en estrecho contacto con nn p e r f i l  in terior cóncavo del 

an illo  9, de modo que a l  g irar  e l  a n illo , g iran  también loe 
trea rod illoa 0 en el miamo aentido de g iro .

10 la s  tre s  gniaa de ro d illo a  7 eatán montadas
en el bastidor 5 de forma qne pueden g irar y desplazaras en 
d ireseién  a an eje longitudinal, pediendo f i ja r a s  en cual­
quier posiclén . Cuando ae ajnstan  la a  trea gniaa de rodi­
l lo s  en la  miama direocién y giradas en e l  miamo grado, de 

16 manera qne lo s  ojea de loa tre s  ro d illo 8 6 se hallan en nn
determinado ángulo agudo con reapeoto a l a  linea mediana per­
pendicular a l plano, y quqdebe imaginarse en e l centro pre­
ciso del an illo  9, entonces, a l  g irar e l  an illo  9 y con 
e llo  también lo s  rod illoa  6 , nn núcleo do enrollado A qne 

20 fuera conducido a través de loa rod illoa  c lá stico  a 8 , expe­
rimenta un giro en aentido oontrario a l  del an illo  9 , y a l 
miamo tiempo un movimiento do avance en dirección del eje 
del núcleo de enrollado (flecha 1 0 ).

Rn e l d ispositivo  parcia l C representa 11 
25 un rod illo  f i jo  provisto do gargantas, por encima del cual

deade una máquina previa de laa  conocidas, por ejemplo une 
máquina rectificadora y peinadora en húmedo B (figura 16 ),
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cuatro correaa de tranamiaián, por ejemplo corraaa redon­
das 13, hacen lleg ar  una t ir a  ain fin  de cerdaa 13. 14 ea 
un punto de giro para una pelanoa 18, 15 un punto de giro 
f i jo  para un ro d illo  de guía 31, 16 un punto de giro imagi­
nario para una palanoa doble 19, 19a, y 17 un punto de giro  
para una palanca 80. Al otro extremo de la  palanca 18 ae ha 
previsto un ro d illo  32, por e l  que paaa una correa o una 
cadena 23. l a  palanca 18 oon au rod illo  33 comprimen a l a  
correa 33 contra e l rod illo  11 f i j e ,  debido a au propio 
peao.

l a  palanoa 19 g ira  alrededor del punto de 
g iro  16 imaginario, aiendo poaible au montaje gracias a 

cuatro pernoa o ro d illo a  24, que ae mueven en una escota- 

dura c ircu lar, haohaa en doa eecudoe de soporte 25.

Entra la a  doa partee de la  palanoa doble 
19, 19a ae encuentra montado en íonna libremente mávil so­
bre un punto f i jo  de giro 36 una pequeña palanca 37, que en 
au extremo opuesto lle v a  un pequeño e jián  88 terminado en 
punta, e l cual junto con el pequeño rod illo  39, g ira  y ae 
mueve libremente sobre un perno común. Alrededor de este  
pequeño ro d illo  39 se enrolla la  citada correa 33. Rata 
correa ae oiñe tambián alrededor del núcleo de enrollado 
A, que ae encuentra en el centro imaginario.

En un extremo 19a de la  palanca doble 19 va 
montado un puente de deslizamiento So convenientemente cur­
vado, que termina en unn lengüeta 31 e lá s t ic a . Esta lengüe­
ta airve para salvar la  d istancia entre e l  puente de daali-
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206233
zamiento 30 y a l en jién  móvil 28. a i  otro extraña 30 a 
del puente a# deslizamiento 5c eet¿ destinado & interponerse 

antre laa  oorraaa 12 y a conducir la  t i r a  de cerdas 13 que 
l la g a , sobre a l puente de Aealizamianto (figura  11). KL 

6 otro extremo Aa la  palanca dobla 19 tarmina an un brazo a 
manara Aa palanca, oon cuya ayuda pueda haoaraa g irar te ­
da la  palanca dobla hacia arriba y hacia abajo (figuras 
10 y 11).

la  palanca oscilante 2o, que a s  impulsada 
10 hacia abajo mediante l a  fuerza Aa un muelle 20a, lle v a  an 

rodillo  tensor a impulsor 32 para l a  correa 23. Bata rodi­
llo  32 con rueda Aa cadena 32a f i j a  a é l ,  as impulsado por 
una ruada de cadenas 33 mediante l a  cadena 34.

la  correa 23, cuya guia alrededor da loa  
IB ro d illo s 32, 21, 22 y 29, a s i  como su dirección de marcha 

ae desprenden da la s  d iversas flech as, forma alrededor del 
centro ideal 16 un lazo , a travos del oual es empujado y 
girado e l núcleo da enrollado A desde la  dirección de 
avance B. la  correa se d esliza  entonces desde e l  rod illo  

20 22 por encima del puente 3o, 31, adaptándose sobre e l  nú­
cleo de enrollado A en e l punto 16, volviendo luego a l ro­
d illo  22, pasando por encima del rod illo  impulaor y tenaor 
32 y del rodillo  de guia 21.

S i ae conecta e l  d ispositivo  de enrollado 
25 oprimiendo hacia abajo e l puente 3o junto con e l  rod illo  

22 que g ira  aobre á l ,  entonces l a  punta 3oa del puente, 
curvada hacia abajo , pinoha a través de l a  t i r a  de cerdas
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13 que entra constantemente , conduciéndola entre la  au- 
p sr f io is  l ia a  superior de deslizamiento del puente 30 y 
la  correa 23, que ae desliza por encima de aquella y enro­
l l a  l a  t i r a  de cerdas helicoidalmente alrededor del núcleo 

6 de enrollado A, haciéndola pasar antes por encima del puen­
te  30, 31 (figu ras 8 y 11). Debido a que e l núcleo da en­
rollado A g ira  a través dsl d ispositivo  do avance B cons­
tantemente oon una inclinacién determinada, mientras que 
l a  t i r a  de cerdas es conducida a l núcleo de enrollado con 

10 una dosviacién de ángulo correspondiente a la  inclinacién  
de la  espira del núcleo de enrollado (figura  8 ) ,  se pro­
duce alrededor del núcleo de enrollado A una capa unifor­
memente gruesa de cerdas, que ae compone de delgadas capas 
de cerdas aproximadamente p ara le la s a l  núcleo de enrollado 

15 A, pero traspuestas entre s i .  Betas capas de cerdas, empe­
ro , no tienen consistencia f i j a  sobre e l  núcleo de enrolla­
do nada mée que mientras son su jetadas por l a  correa de en­
rollado 23. Además la s  cerdas siguen estando curvadas.

Y aquí ea donde entra en aecién e l cuarto 
20 d ispositivo  p a rc ia l, s i  d ispositivo  D de encordado (figo -  

ras 8, 13 y 14).

B1 dispositivo de enoordado se compone de 
una consola soporte 38, sobra la  que están  montados tanto 
ana polea 36 oon diversos ro d illo s  de guia de l a  cuerda 

85 37 -  do, como también un tambor de cuerda 41 -  cada ano
de e llo s  g ira to rio s aisladamente. Sobre s i  tambor de la  
cuerda va arrollado e l agente aestinado a atar laa  cerdas

-  8 -



2C6233
por ejemplo bramante (cnerda) 42. 33. extremo libre  43 de la  
cuerda enrollada sobre e l  tambor, es conducido sucesivamen­
te por encima de lo s ro d illo s de guia de la  cuerda 3 7 - 4 0  
hacia afuera del d ispositivo  de encordado D, y antes de en­
trar e l acoplamiento de núoleo de enrollado 2 é 3 (figura 
12), se su jeta entre la s  esp iras de un muelle h e lico id al 4, 
introduciéndolo fuertemente entre e l la s .

Al g irar  e l  disco de enrollado de l a  cuerda 

36 en el sentido de la s  m anillas del re lo j (fig u ra  13) y a 
un número més elevado de revoluciones que e l núcleo de enro­

llado A con la s  cerdas enrolladas sobre é l ,  la  cnerda, que 
se va devanando de su tambor 41 girando en vacio, se enro­
l l a  alrededor del tubo nuclear A, hasta entrar en contacto 

con la s  primeras puntas de la s  cerdas y comprimir a é sta s  
fuertemente centra e l núcleo de enrollado. Como e l núoleo de 
enrollado A gira  constantemente en igual sentido que e l  d is­
positivo de encordado D y experimenta a l mismo tiempo el 
avance conocido hacia e l  d ispositivo  de encordado, también 
la  cuerda se va enrollando continuamente y en forma h e lico i­
dal alrededor de la s  cardas que provienen del dispositivo 
enrollador de cerdas, y la s  va atando fuertemente de mane­
ra uniforme sobre e l núcleo de enrollado A, en e l orden 
descrito .

ía  polea 36 es impulsada por ejemplo por 
una ouerda 36b oruzada, que ataca en una garganta 36a ( f i ­

gura 15).
S i  atado de lo s  atados de cerdas sigue ya
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efectuándose automáticamente, para lo cual el operario 
acopla un segundo núcleo de enrollado A a l  primero antee 
de penetrar en el d ispositivo  de avance B, lo cual se 
efectúa introduciéndolo sencillamente en una guía 44 , que 

5 se encuentra delante de dicho dispositivo  de avance, y su­
jetándolo (a l mismo tiempo que deja g irar brevemente e l 
núcleo en au mano) hasta que e l núcleo segundo ha sido 
apresado por e l  d ispositivo  de avance, e tc .

Z3. d ispositivo  de encordado conduce a la  
10 cuerda, una vez "enhebrada", en forma h elico id al por todo 

el la*go del atado de cerdas formado nuevamente con el 
núcleo de enrollado A. A su debido tiempo debe interrum­
pirse  la  alimentación de la  cinta da cerdas 13, que l l e ­

ga sin  fin , según se desprende de la  figura 1 0 , para lo 

16 cual mediante l a  palanca doble 19, 19a se g ira  hacia a r r i­
ba e l puente 30, 31 con e l ro d illo  22 , cayendo durante 

esta breve interrupción la s  cerdas, que siguen llegando, 
por encima del rod illo  11 , hacia abajo , desde donde son 
conducidas de alguna manera a la  máquina previa R, para 

20 ser tratadas nuevamente (figura lo ) .

jgL enrollado de l a  t ir a  de cerdas sobre e l 
núcleo de enrollado debe terminar oportunamente de t a l  
manera, que la s  ultimas puntas de la s  cerdas queden de­
lante del segundo muelle h e lico id al 4, mientras que éste 

25 permanece lib re . El d ispositivo de encardado, empero, s i ­
gue s in  aesar colocando sus esp iras de cuerda, incluso 
después de que ésta ha pasado por encima de la  última

7
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oapa de cardas enrollada, y aigae aeroliando pur encima d d  
aagando muelle h elico id al 4 l ib ia ,  con lo enal l a  propia 

cnerda queda anoajeda entre la a  eapiraa del mnella, aalva 
e l acoplamiento de loa do a núcleos de enrollado, ae enoa- 

S ja  en la a  eapiraa dal muelle 4 del aegundpfnúeleo A, sigue 
marchando y oolooa ininterrumpidamente aua eapiraa sobre e l 
nuevo atado de cerdaa, que ae forma por una nueva conexión 
del d ispositivo  enrollador de laa  cerdaa, conexión que pue­
de, dado e l oaao, rea lizarse  automáticamente, y con e llo  

10 de l a  entrada de cardas, hasta devanaras toda la  cnerda del 
tambor de ésta o hasta que termina e l suministro de cerdaa. 
44a es una guia del núcleo de enrollado con atado de cerdaa, 
a l a a lir  del d ispositivo  de encordado.

Mediante un dispositivo  i separador apropié­
i s  do ae interrumpen la a  eepiraa de la  cuerda después de s a l ir  

detráa del d ispositivo  de encordado D y de la  guia 44a, en 
e l punto en que paaan por encima de la a  do a mitades del 
acoplamiento, da manera que loa diversos atados de oardaa 
puedan ap ila ra s a mano o mecánicamente para aer cedido a a 

80 continuación.

Una forma de realización  especialmente ven­
ta jo sa  ea la  sigu ien te :

Bn a l dibujo representan, a l  igual que en 
l a  realización  haata ahora d e scrita , l  un núcleo de enro- 

26 liado y 13, t l ia a  da cerdaa ain f in , que daada un punto da 
alimentación, por ejemplo, una cinta de transporte 12, aon 
conducidas a un puente, sobre e l  cual aon transportadas a l
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núcleo ¿e enrollado 1 . Bn e sta  realización  se ha previsto  
un bramante, que tiene qgte su je tar  l a s  puntas de la s  cer­
das en la s  capas de cerdas.

De acuerdo con el invento se han previsto 
6 aparte de eBte bramante, que designaremos aquí con 50, 

otros bramantes 61 y 52 más, mediante los cueles se en­

ro llan  la s  capas de cerdas de t a l  forma, que dioho braman­
te s , durante e l proceso de enrollado, proporcionan un sos­
ten circu lar en el núcleo de enrollado, permaneciendo en 

10 el in terior de la s  capas de cerdas, según se desprende de 
la  figura 16. Bn la  figura 17 se ha ilustrado además la  
posición de lo s  diversos bramantes con respecto a la s  di­
versas capas de cerdas. Gracias a esta  realización  ee hace 
superfina l a  lazada de l a  correa 23 alrededor del núcleo 

15 de enrollado, t a l  como se representa en la s  figuras lo  y 
1 1 , y se sim plifica  esencialmente la  construcción.

¿hora ya no es preoiso más que un miembro 
de tracción cualquiera, t a l  como per ejemplo correas o ca­
denas 53, 54, conduzca l a s  capas de cerdaa desde e l  dispo- 

20 s itiv o  de alimentación 12 a l  núcleo de enrollado 1 , pasan­
do por un puente f i j o ,  como puede verse en la s  figu ras 19 

y 20. Para e llo  se han dispuesto ro d illo s de guía 56, 57 
para la s  correas o cadenas 52, 64, montados sobre un brazo 
56, que es bascalable en 69. Jgl montaje se dispone de t a l  

25 manera, que o bien lo s dos ro d illo s da guía son de diáme­
tro d istin to , ta l  como se desprende de la  figura 18, o bien 
se disponen sobre dos brazos a a ltu ras d iferentes, de modo
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que l a  correa posterior 83 entra en contacto con la s  capas 
de cerdas ya en la  zona 60 del d ispositivo  de alimentaoiún 
12, mientras que l a  correa delantera 54 no se hace cargo de 
la s  capas de cerdas hasta más tarde, en la  zona del puente 
ES en 61. Con e llo  se consigue, que la  correa 63 abarque 
inmediatamente poco más o menos e l  o entro de la s  cerdas, mien­
tra s  que por otra parte , lo s  extremos, que siguen estando 
algo levantados, sean comprimidos poco a poco hacia abajo 
por la  oorrea 54.

De e s ta  manera se e v ita , que la  correa 54 
citada en segundo lu gar, doble loe  extremos levantados ha­
cia un lado, y por e l contrario dichos extremos, debido a l  
sostán que ya tienen en e l centro, puedan extenderse en un 
plano a traváe del eje del núcleo de enrollado.

Según se desprende s in  más ni más de la  figu­
ra 16, durante e l g iro  del núdeo de enrollado en sentido 
de la  fleoha B y el avance del mismo en direcciún de la  f le ­
cha P, por la  direcoiún de giro y avance B según la  figura 
8 , e l centro y la  parte anterior de la s  diversas cerdas son 
sujetados por lo s bramantes 81 y 52 alrededor del núcleo da 
enrollado, respectivamente alrededor de lo s arrollamientos 
ya ex isten tes sobre á l ,  s in  que para e llo  sea p recisa  una 
guía eapeoial para la s  cerdas.

Beba subrayarse a este  p articu lar , que e l  
igual que en la  diaposioiún según la s  figuras 5 - 1 5 ,  a l  
comenzar e l  enrollado de laa  capas de oardas sobre un nú­
cleo de enrollado, deben eujetarse lo s  extremos de esto s
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bramantes en lo s d ispositivos de sujeción 4 del núcleo de 
enrollado según la  figura 12 .

Como debido a l a  fuerte curvatura de la s  cer­
das lo s  últimos extremos anteriores de la s  mismas siguen 

8 todavía separándose algo hacia afuera del núcleo de enrolla­
do, se ha tomado la  medida siguiente: por encima del núcleo 
de enrollado 1 , esencialmente algo por delante del punto de 
contacto del bramante 80 primero sobre la  capa superior de 
cerdaa, se ha dispuesto un tubo de presión o de soplado 62, 

10 convenientemente con tobera de chorro ancho 63, formando un 
ángulo pequeño con e l e je  de^nacleo de enrollado 1 . Median­
te e l ohorro 64 de su agento sa lien te , por ejemplo a ire  a 

presión, vapor, agua o s i mila r ,  lo s  extremos de la s  cerdas, 

que todavía siguen algo levantados, t a l  como se ha indicá­
i s  do en 13a, son apoyados lisamente aebre lo s arrollam ientos 

ya ex isten tes, de manera que a l  seguir girando e l núcleo de 
enrollado 1 , son abarcados con seguridad por e l  bramante 
50 y su jetos en la  posición estirad a .

lo s  ro d illo s  de guía para lo s  bramantes 50, 51 
20 y 52 se han señalado en 65, 66 y 67.

HL complicado ¡dispositivo de enrollado D, 
de acuerdo con laa  figu ras 8 y 13, 14, sobra con la  dispo­
sic ión  anterior, y e l d ispositivo  se sim plifica  esencial­
mente, lo s  bramantes pueden en este caso devanarse direc- 

25 tamente de io s carretes de bramantes 5oa, 51a y 52a co­
rrien tes en e l mercado, naturalmente con la  tensión de 
hilo correspondiente-

14
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De la  figura 21 aa desprende oúmo haciendo 

bajar a l d ispositivo de alimentaoién 12 para la a  capaa da 

cerdas, aa interrumpe la  alimentacién hacia a l  puente f i jo  
55, cuando haya da acoplaraa un núcleo da enrollamiento an 

5 a l sentido da! d ispositivo  presante a l  núoleo ya arro llado .

Como aa natural, as a su vez posible emplear 
an lugar da lo s  tre s  bramantes para a l  enrollado da la s  ca­
pas da cardas, una o varias t ir a s  da matarlas te x t i le s ,  pa­
p a l, materias p lá stlo a s o sim ilares,. dad ancho corraspon- 

10 dienta.
Mediante e l d ispositivo  de acuerdo con a l 

invento, se consigue, entre o tra s, también l^ren taja  s i ­
guiente: Bebido a loe bramantes 51, 52 que permaneoen sas­
tre laa  diversas capas de cardas, éstaa tienen táL consia- 

15 tencia, que una vez oocidaa y secadas, pueden re t ira r se
del núcleo de enrollado, ein que la s  cerdas se desvian sen­
siblemente . Pueden a s i  cometerse inmediatamente a o tras ma­
nipuleo iones en e l estado de una t ir a  de oerdaa ooherente^

El d ispositivo  es apropiado naturalmente 
20 también para otras f ib ra s  con cualidades.sim ilares a la s  

cerdas.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  pre­
sentada en álemania e l  12 de Noviembre de 1951, bajo el 
número B.17562 I I I /9 a , se acoge a lo s  beneficios del ar- 

25 ticu lo  51 del vigente Estatuto sobre propiedad In d u stria l.

15
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lo s  puntos da invención propia y nuera que 
aa presentan para que aean objeto de esta patente a.e Inven­
ción en España, por VEINTE años, aon lo s  sigu ien tes:

8 lo .  -  Un d ispositivo  para e l ligado r e c t i l í ­
neo automático de cerdas curvas, peinadas y húmedas, unifor­
memente d ir ig id as , que quedan en au curvatura uniformemente 
d ir ig id as , caracterizado por haberse dispuesto un núcleo de 
enrollado de largo esencialmente mayor que e l  correspondían­

lo te a l largo de la s  cerdas, por haberse previsto una t ir a  más 
larga  de una capa de cerdas, apropiada para ser enrollada 
helicoidalmente alrededor del núcleo de enrollado, y por ha­
berse previsto  igualmente un medio de atado, por ejemplo bra­
mante, que abaroa fuerte y helicoidalmente la  t ir a  de la  

15 capa de cerdas, con lo  cual su jeta  a dicha capa fuertemente 
sobre e l  núcleo de enrollado.

33. - Un d ispositivo  de acuerdo con la  re i-  
vindicaoiún 1 , caracterizado porque aparte del bramante que 
su je ta  la s  puntas de la s  cerdas en la s  capas de cerdas, se 

80 han previato uno o v ario s bramantes suplementarios para e l 
enrollado helicoidal de la s  capas de cerdas, de modo que d i­
chos bramantes provocan el apoyo circu lar de la s  capas de 
cerdas sobre e l  núcleo de enrollado, permaneciendo tapados 
en e l in terior del atado por l a  oapa de cerdas siguiente^

88 3c. - Un d ispositiva de acuerdo con la s  re i­
vindicaciones 1 y 2 , caracterizado por haberse previsto por 
lo  menos dos árganos de tracción ,lo s cuales conducen pasan-

16



do por un puente, desda e l  d iapositiva de alimentación, la s  
capas de cerdas a l  núcleo de enrollado, de t a l  manera, que 
e l centro de la s  cerdas y sus extremos delanteros son es­
tirados y recogidos por lo s  bramantes (51,52) que los ciñen 
esencialmente a l núcleo de enrollado,

42 . - Un dispositivo  de acuerdo con la s  r e i­

vindicaciones 1 y 2, caracterizado por haberse previsto un 
medio de presión, por ejemplo a ir e , vapor, agua o sim ilar, 

cuya corriente comprime hacia abaje loe extremes an tsrlo­

res de la s  cerdas, que todavía estuvieran algo separados 
del núcleo de enrollado, de ta l forma, que sean abarcados 
bien estirados por e l  bramante anterior (50),

5 c. - Un dispositivo  de acuerdo con la s  r e i ­
vindicaciones 1 y 2, caracterizado por haberse previsto 
una pluralidad de núcleos de enrollado su e lto s, que pueden 
unirse entre s í  y ser conducidos a l  punto de enrollado de 
la  t ir a  de cerdas.

6s. - un dispositivo de acuerdo con la s  r e i­
vindicaciones 1 y 2, caracterizado por haberse previsto me­
dios que hacen girar constantemente a l  núcleo de enrollado* 
a l mismo tiempo que avanza.

72 . -  un dispositivo  de acuerdo con la a  re i­
vindicaciones 1 y 2 , caracterizado porque la  t i r a  de cerdas 
están dispuestas en el lugar de enrollado oblicuamente a 
l a  dirección longitudinal del núcleo de enrollado.

6 c. -  un d ispositivo  de acuerdo con la s  r e i­
vindicaciones 1 y 2 , caracterizado porque e l  bramante, e l

*  7 :



206233 '
comenzar e l proceso, se encuentra aprisionado en e l extre­
mo anterior de un núcleo da enrollado, volviéndose a ap ri­
sionar automáticamente en el extremo posterior del mismo, 
respectivamente en el extreme anterior de otro núcleo de 

5 enrollado, ana vez enrolladas la s  capas de cerdas sobre e l  
núcleo.

93. -  un dispositivo  de acuerdo con l a  r e i­
vindicación 1 , caracterizado por la  combinación de cuatro 

piezas su e lta s , que colaboran entre s i ,  a saber, un núcleo 
10 de enrollado (A), un dispositivo  de avanoe (B ), un d isposi­

tivo para e l  enrollado del núdec con una t i r a  de oerdaa 

(C? y un d ispositivo  para atar lo a  arrollam ientos de la­
t ir á  de cerdas enrolladas sobre e l  núcleo de enrollado (D)+ 

103. - Un d ispositivo  de acuerdo con la s  
15 reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por haberse previsto des 

miembros de tracción (53,54), que impulsan la s  cerdas desde 
e l panto de alimentación (1 2 ) hacia e l  núdec de enrollado 
(1 ), y cuyos ro d illo s de guia (56,57) tienen diámetros d is­
tin to s , respectivamente están  situados a diferentes a ltu ra s ,

20 de manera que e l  ramal traotor de uno de lo s miembros de 
tracción trasero (53) es s i  primero en abarcar la s  capas 
de cerdas, comprimiendo e l centro de la s  cerdas hacia aba­
jo y sujetándolas * de forma que no pueden g ira r , mientras 
que e l  ramal traotor del miembro de traociún delantero (5 4 )

25 va cogiendo poco a poco lo s  extremos todavía levantados de 
la s  cerdas, haciéndolas inclin arse .

l i e .  -  un dispositivo para el ligado reeti-

-  18 -
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lineo estomático de cerdea curvaa, peinadas y húmedaa uni­
formemente d irig idae  que quedan con so curvatura unifor­
memente d irig id ae .

Tal y como ae ha descrito en la  Memoria 
que antecede, representado en lo s  dibujoa que ae acompa­
ñan y oon lo s  finca que ae han eapaoificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojaa 
e so ritas por una so la  cara.

1 . A.
A¡

Madrid,
17 MAR 1953
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