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La, prosent- p-.tnti le introduccién se refiere a un pro-

cadimirnto y maquina para la. fabricacién de envarea da materias

Hoy lia, entre las multiples aplidaciones de las materias
plasticas, & emplean &4stas para envesar liguidos o substancias
pastosas' con destine, principulm-nt?, a la perfuit®eria y proauc-
tCS femf?cautices .

Pera mejor comprensién lei cbjeto de esta patente,<gn los
1"k— n a,djuntos, y a titulo de ejemplo practico de rea
no lim.it7 tive, se repr .-santa ua. formo, de ejecuciodn de
na, en.leo que

lo.. fié- 1* constituye una vista general da la ma

lo, fig. 3" representa una. vista, en corte seccion
referida maquina, mes .iranio Ii, .disposicidon especial de j
gano j do funcicnemi-ntc.

El pecoedimiente que se protege consiste en disponer un
tubo fabricado de materia plastioa y del-diametro.que tenga que
ser el envascon un grueso en sus paredes de un milimetro ge-

neralmente. El tuoo se-fabrica per los procedimientos corrientes
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de obtenocion de me.teriaa plabtdwe."-

ElI tubo referido .se cierra en uno de sus extremos mediante aplas
tamiento, en el sentido de un diametro, haciéndolo pasar por la nrRqui
na, que complementa la patente, siendo necesario que se caliente el
borde del tubo por donde es aplastado para que ee pegue Tuertemente
un borde con otro. El calor se logra mediante una l2tlpa.ra de alta fre
ciencia.

Soldado o cerrado el tubo por uno de sus extremos, se llena del
liquido o substancia que deba contener y as-i dispuesto se hace pasar
por la maquina, ya expredada, que procede a sucesivos aplastamientos
del tubo a la distancia necesaria para formar cada envase, verifican-
dose el aplastamiento y cierre, dd la misma manera que se ha realiza-
do en el extremo del tubo. De este modo el tubo forma como un rosario
de envases, les Tamalea se cortan luego mediante unas tijeras o0 un me-
dio similar cualquiera.

De acuerdo con los dibujes, la maquina esta constituida per
un puente fijo (1) que sostiene al muelle (2), moviendo date los pla-
nos (3)y(4), logrando un movimiento de descenso par?, que la pieza (5)
obtenga unacvibracién que, con la presién, "junte los bordes del tubo.

Da pieza (6) coincide con una platina (6) y en los bordes de es
ta quede, aprisionado y chafado el tubo. El pedal (7) produce una ac-
cion conjunta con la palanca, y en la parte inferior de la maquina
se "han diepu"stoe los bornes (8 a una lampara de alta frecuencia de
vibracion velocisima, estando todo el conjunto instalado sobre una
mesa (9) que lo sustenta.

Dentro de las caracteristicas, del procedimiento descrito se
ha de consignar que el liquido envasado se conserva en perfectas con-
diciones, bastando pinchar el envase o coc..tar, por cualquier medio,

uno de los angulos, padar dar salida al contenido.

-, < Naturalmente ee comprende que en general el oontenido de cada

envase sera el de una porcidén, para un uso, por ejemplo : un uso de
champoig para el cabello, o bien un perfume, o una toma de medicina.

Huelga decir que la ventaja lograda.con la fabricaci3n.de es-



-\

15

30

25

tes envases es enorme, en cuanto al Tnfimo precio en relacién a cual-
quier ampolla o envase de vidrio, unido a su mayor resistencia y buena
presentacion.

-El tamafio de cada 3nva.se serd indiferente a l6s efectos del pro-
cedimiento de fabricacidén que se protege, ya que ée realizara siempre
bajo, ol mismo orden de proceder y oon iguales dispositivos mecéanicos, "
para lo. presion, calentamiento deles bordes y cierre de los mismos. Las
materias plasticas de que se fabrica el tubo pueden ser resinas sinté-
ticas talco como Altapenc o cloruro de polivinilo, o cualquiera de las
comunmente empleadas, y con las cuales.es posible, con los habituales
métodos de trabajar materias plasticas, y moldearlas, obtener elprimer
elemento, 6,sea el tubo, al cual se aplipa el procedimiento que se pro-
tege, para lograr el envase.

Si bien la forma de ejecucion aqui descrita, constituye apli-
cacion preferente de la presente patente, ha de entenderse que la mis-
ma no queda en forma alguna limitada, y que podran introducirse modifi-
caciones de forma y de detalle sin que ello altare su esencialidad.

MOTA

En resumen : la presenta patente de introduccidén recaera so-
bre las siguientes reivindicaciones :

1*. - Procedimiento para la fabricaciéon de envases de mate-
rias plasticas que se caracteriza por disponer un tubo fabricado en
gtataria. plastica, con un grueso en sus paredes de un milimetro aproxi-
madamente, cuyo tubo se cierra an uno de -sus extremos mediante aplas-
tamiento, N el sen™i”™o de un diametro, por medio mecanico adecuado,
calentando el borde/ tubo por donde es aplastado hasta que se pegue
fueftemante un borde con otro; el calor se logra mediante la utilizaciodn
de una lampara de alta frecuencia.

3*. - Procedimiento, segun la reivindicaci6on anterior, carac-
terizado porque soldado o cerrado el tubo por uno de sus extremes, se
11"na del liquido o substancia que i&a contener y asi dispuesto, ee

procede, por medio mecanico adecuado, a sucesivos aplastamientos a

la distancia necesaria para formar cada envase, verificandose el aplas-



_arre, 48 la miamF manera ‘que se ha realizadn en'el. extra-.

“; mo del tvbo, lagrandose ‘que el tubo forme come. un rosario d@'envaaes,
los cuales g3 cortsn lq»go madi“ntn tijsres © medio similar. N
38, - Magy ina para la ejscucien del procédimisnto constitui—

‘Eutda FOr un punntv fl“O qu° soauiﬁnﬂ al mualle moviendo Mste los plancs

para lograr un movimiento da descendo & fin de qus la pizza de ajuste ob_:

‘“tenga wnavibrecien que, pbr la presien, junte los bordes del tubo, coin-

'cidi endo con la platina y en lcs bordes de esta queda apcisionado Y cha—_

‘f&dt‘ r=1 tubo, o _ ' :
10{ 4%, - llguini, segun 1a reivindicaciﬂn anterior, carﬁcteriuada.

Por ofmnr=ﬁinr un nedal que producs una accién conjunta con la palanca,

nes a una l#mpara de alte fracuénciq da VlbraCiCP valocisima, estando el

fconjunto instalado s br° una mesa de suﬂtantacion.
| 5%. - PEAEEDINITTO Y MAQUINA PARA L wB“ICM'I"" DT THVASES DE

MATFRI'S PLASTICAS.

Segdn se desoribs en esta mamoris gus const: de cuatro hojas
esoritas a m#guinz por una sola cara y dibujos que se acompafian.
Entre lineas & del = vele.

Medrid . ‘1 1 NOV. 1952

" ANTONIO FERNANDEZ, PASCUA:

B R i,







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



