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PATEN TE DE INTRGDUOCTI ON

por ¢iez anos,

para todo el territorio espafiol, sus colonias y protec-
torado, por "UM EUEVO PRedEEIAIETIC PAI*. RECUBRIR OBJETOS
0 SUP-RFICIrO CON REVESTIj TINTOS DIVERSOS™, oLnoprivile-
gio se solicita a favor de Don SALVADOR FGRES SOLANAS, de
nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelona, calle

Pedro 1V, nB 162.

HEEORTIA DESCRIPTIVA

Esta patente se refiere a un procedimiento practicado
en el extranjero y no conocido, practicado ni puesto en
ejecucioén en nuestro pais.

Existen numerosos procesos industriales, gracias a los
cuales se consigue revestir objetos muy diversos con capas
o peliculas delgadas de metales o de otras sustancias que
facilitan la proteccion, decoracién superilcra-L de arenos
oojetos o la creacion de nuevas superficies de caracteres

ticas especiales.
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Uno de los procedimientos mas ooi.uin,.iente utilizados
para consentir el efecto anterior es el pintado aireeto
del objeto.

Otro procedimiento que ha alcanzado un enorme éxito en
estos ultimos anos es el procedimiento electrolitico, gra-
cias al cual en determinadas circunstancias pueden obte-
nerse los mas diversos revestimientos e incluso puede lle-
garse a obtener unos *recubrimientos que,sin ser metalicos,
sirven para decorar y proteger la superficie de los obje-
tos tratados.

Se han utilizado ultimamente otros procedimientos, en-
tre los cuales cabe citar el que se basa en el empleo de
pistolas de proyeccion especiales.

No obstante, todos los procedimientos que se utilizan
actualmente en nuestro pais para estos efectos adolecen
de una serie de defectos que dependen, como es ldégico,
del tipo de procedimiento empleado.

El pintado directo de la superficie solo puede ser in-
teresante en casos muy limitados y no puede emplearse,
por ejemplo, para obtener recubrimientos exclusivamente
metalicos. Presenta ademas la dificultad de obtener una
buena adherencia entre la capa de pintura y la superficie
que se pretende recubrir. Por otra parte, la pelicula de
pintura o de barniz dificilmente puede tenor un espesor
constante, con lo cual la superficie recubierta se vuelve
bastante irregular después de pintada.

Cuando se utiliza el procedimiento electrolitico se
consiguen resultados generalmente muy buenos, aunque este

proceso tiene una serie de desventajas, entre las que ca-
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be citar su carestia y 1éntitud. La mayoria de recubrimien—
tos eiecgroliticos gon miltiples o superpuestos, ya que hu-
chas veces se hace absolutamecnte necesaria esta superpo-
sicidn péra obtener el grado de adherencia y finura reque-
ridas. Teniendo en cucntia que ge utilizaen metules tales
cono la plata, el cobre, el‘niquel, el crowmo y o%ros neta~
les nobles que ya son muy carog tomados individualuente,

se comprende gue sin incluso sin tener en cuenta ‘que para
obtener superficies metdlicas de poro fino se tiene que enm~
plear densicades de corriecnte relativamente pequeilag, lo
que afecta la lentitud del proceso, egte dltimo resulta

ya de por si muy pbneroso. Tampoco puede euplearse este HTro-
cedimiento pafa recubrir cualquier tipo de pieza, ya que
una de las condiciones precisas es que las piezzs a trater
sean conductoras o por lo meﬁos pueden convertirse en semi-
conductoras de una nanera relativamente sencilla.

E1l procedimiento de proyeccidn por pistola aungue inte-
regaute para muchos procesos de revestlmicnito que no nece-
sitan cuidados esgpeciales se revela coupletanente inade-
cuado para obtencr recubrimientos uniformes y perfectamen-

te adherentes. Lste procedimiento es de diffcil aplicacién

cuando se desea Obtener superficies perfectamente adherentes

¥y brillantes.

La presente patente tiene por ovjeto obviar touos los
inconvenientes anterioreg mediante la utilizacidén de un
principio totalmente distinto a los anteriores.

Este procedimiento se basa en la evaporacidn térwica en
el vacio de la sustancia recubridora que constituird mds

tarde el revestimiento. Por regla genersl, la sustancia
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evaporada térmicamente en el vacio esta constituida por

un metal, aunque existen otras muchas sustancias suscep-
tibles ce ser aplicadas. El cuerpo que se quiere depositar
se calienta en el vacio hasta una temperatura ligeramente
superior a su temperatura de fusion, manteniendo la pre-
sion del aire que estd en contacto con oicho cuerpo lo su-
ficientemente baja para que el recorrido medio libre de

las moléculas que provienen del cuerpo calentado permita

la propagacion de dichas moléculas segdn una linea recta.
En unas condiciones apropiadas de temperatura y presion,
estas moléculas se depositaran sobre la superficie a tratar,
formando una capa de un espesor uniforme. Este espesor va
en aumento de acuerdo con la duracién del tiempo de vapo-
rizacion. Debe hacerse coartar que el soporte empleado pue-
de consistir en cualquier pieza de cualquier material. Las
ventajas que se derivan del empleo de este procedimiento
son clarisimas, teniendo en cuenta que se puede utilizar,
por ejemplo, un soporte o pieza de vidrio y obtener un re-
cubrimiento metalico sobre la superficie de nicho soporte.
Este procedimiento tiene dos aplicaciones principales. La
primera de ellas es el deposito de delgadas peliculas meta-
licas sobre un tipo cualquiera de piezas. La segunda apli-
cacion es el tratamiento de superficies Opticas,con la fi-
nalidad de depositar sobre las mismas una pelicula adecua-
da que elimine los defectos de reflexién de las mismas.
Pueden quedar asociados los efectos de ambos tratamientos
al someter sucesivamente una misma superficie a los efectos
de las dos variantes de tratamiento. Sin embargo, esta aso-

ciacion da lugar a otra solicitud de patente de aplicacidn
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nds restringida, aunque igualmente de una extraordinarisa
importancia.

Lete procedimiento tiene miltiples aplicazciones, entre
otras en la fabricacidén de espejos ¥y prismas de instrumen-—
tos Opticos, de lémparas de alumbrado, de faros y proyec—
tores, de cristales piezo-eldctricos, de células fotoeldc-
tricus, ce rectificadores, de cuadrantes de relojes; de
condensacores eléctricos ; otras aplicacionss sinilares,
incluyendo el tratai:diento posterior de superficiecs dpti-
cas obtenidas 0 no mediunte metelizacidn con el proceso
general objeto de la presente putente.

Una de las primeras ventajos obtenidas meciante le apli-
cacidn de ezte procediniento consiste en la posibilidad
de sustituir ol revestiuiento. cldsico ue plata por el de
aluminio, gue 20 colo refleja mejor la luz, caso de euplear
ecte recubrimiento pars dispositivos de alumbrado, sino gue
ademds se autoprotege contra la oxidacibén. Por Otra parte,
no ec nscesario, conc sucede en los procediuientos de eleg
trélisis, que la superficie & recubrir sea conductora sino
que puede utilizarse 1li ... %torie wuds barata o nds fdeil de
consegulr pare ovbener © recubrir el objeto a tratax.

Una ventaja adicional de ecte procedlmiintc es gus cuan-
do se desea recubrir con una pelicula de alwainio u otro
netal un objeto cualguicia ¥y que el recubrimiento e¢n cues=
tién no afecta la totalicad te lé superiicie del cuerpo si-
no tuen ¢0lo una parte ¢e l&a misua, es pociule proteger el
resto (e la pieza no metalizada antes de proceder a la we-
talizacidn, sin por ello tomar ninguna precaucidn relacio-

nada con la porcidn de superficie a mutalizar. Esto guiere
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decir que en vez de protegér el resto Ge la pieza no meta-
lizada despuéds de la metalizacidn, se pueue, por ejemplo,
intrecucir la pieze en un barniz adecusdo que al propio
tiempo que facilita la adherencia del recubrimicnto metd-
lico protege prdecticamente el resto de la pileza, sin ne-
cesidad de ningin trataniento ulterior,

Otras ventajas adicionales ce este procediidcnto ge de-
ducen 4e su misma enunciacidn.,

Este procedimiento consiste, pues, sin tener para nada
en cuenta las fases anteriores al recubriniento proplaizen-—
te dicho de la pieza, en segulr unsa seric de opuraciones
que se efectusn valiéniose de apuratos especizles que cou-
prenden grupos Ge bombus de vacfo, recipientes metalizado-
res © caupanas de vacio, aparzatos para controlar el grad
de vacio obtenico en el interior ce la caunpana y equipos
eléctricos para_regular las operaciones «el nrecediciento.
Esta serie de operaciones consisten en gue el metal o ma-
teria a vaporigzar se coloca en forua de alembres o parti-
culag sobre un grueso fllamento de tungsteno o de molib-
dero o en el interior de una cdpsule cslefactora suscep-
tible (e resigtir las elevadas temperaturas de vaporiza-—
cidn del producto & vaporizar.

Cuando la sustancia a vaporizar congiste en un netal,
este dltimo debe tener una pureza extraordinaria como es el

caso del aluminio gue tiene que tener una pureza del orden

de 89190998 % de Al.

El objeto a recubrir se introduce en la campana © recipien

te adecuado, en el interior del cual se hace un alto grado

de vacio, empleando para ellc lasg bombas de vacfo. Una vez
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alcanzado el grado de vacio en la proporcidon requerida pa-
ra cada tipo de recubrimiento, se calienta en el propio
interior del recipiente el cuerpo que se quiere depositar.
ElI grado de calentamiento del cuerpo en cuestidén depende
de la naturaleza del mismo, alcanzandose desde un punto de
vista general una temperatura ligeramente superior a su
temperatura ¢e Fusion.

Para facilitar el depdsito del cuerpo vaporizado, se
procede, a veces, antes de alcanzar el grado de vacio fi-
nal, a la creacién de unos efluvios eléctricos en el in-
terior de la campana, lo cual se consigue, por ejemplo,
haciendo saltar chispas entre unos electrodos que estan
situados en el iInterior do la campana y las propias pare-
des de esta ultima. La accion de los efluvios antes men-
cionados fTacilita la limpieza y desgasificacién ce las
piezas a tratar y de las paredes internas de la campodna.

Independientemente del proceso seguido, se puede su-
mergir el objeto a recubrir en un bafio de un barniz apro-
piado, con lo cual se facilita la adherencia del revesti-
miento y al mismo tiempo se protege la parte de la pieza
u objeto que no se tiene que recubrir.

Una vez descrito en que consiste la esencialidad de
este procedimiento, se comprendera facilmente que pueden
introducirse cuantas variaciones de detalle se estimen con-
venientes, siempre que no alteren ~icha esencialidad, a
cuyo Fin se declaran no divulgadas, practicadas ni pues-
tas en ejecucion en Espafia, las siguientes reivindicacio-

nes que constituyen la

NOTA REIVINDICATORIA



K
3
§
i
z
)
!
3
i
i
i
4
!
i

-

¢

15

20

25

% 206188

18 - UN NULVO PROSECLIMINIILC PaRi BECUBRIR OBJ=HCS O
SUPERFICILS CCX RoVeSiTrInlTOb DIVERSCS, caracterizado
porgue se introduce el objeto cuys superiicie se tiene
que recubrir eh el interior Ge un recipiente, en el que
se hace un alto grado de vacio, calenitan.o entonces el
cuerpo recubridor en el interior de esve miciio recipien—
te, 0 sew er ¢l vaclo, hasta yue dicho cuerps alesnza

ung teuperatura superior a su tewperatura de fusibn o

sobre la superficle tratala, se¢ hayz depo.itado el cuerpo,
constituyendo un revestindento del espesor deseado.

procediniento, ge.tdn la anterior reivin-

28 -~ Un nuevo
dicacidn, caracterizado porque se procede & l& foruacidn
de efiuvios eléciricos en el interior del recipiente du-
rante el pericdo de creacién cel alto graéo de vacfo, ©
sea que los efluvios se provocan antes de procecer a la
evaporacilén propiaiente dicha del cucrpo recubridor, awi-
gue @e procede en presencia de la guperficie a recubrir
y del cuerpo a vaporizar junto con sus nedios de calefac~-
eidn, todo eilo hasta la totel desgasificacidén prdctica
de lag paredes c¢el recipiente y de las piegas contenidas
en este dltimo nomento en ¢l cual se produce el calenta—
wisnto del cucerpo hacta su vaporizacidn.

38 - Un nuevo procedimientc, sspdn cualguiera de las
anteriores reivindicaciones, curacterigado porgue antes
de introducir el ovjeto & recubrir en ¢l interdior del re~
cipiente en donde se verificard posteriormente la vapori-
zacidn del cucrpo recubrldor, se somwete dicho objeto al

efecto ce un baiio de un barniz protector y luego se recu-~
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bre una parte del objeto asi protegido, con el revesti-
miento debido a la evaporacién en el vacio del cuerpo re-
cubridor.

48 - UN NIAVO PROCADIini.RtO PARA RECUBRIR OBJETOS O
dUPPKFICIES COR REVESt"1inENTOS DIVERSOS.

Todo tair y contorne queda descrito y reivindicado en
la memoria descriptiva que antecede y que consta ce nueve
hojas escritas a maguina por uma sola cara.

1ADRID, 7 de Noviembre de 1.952
SAL ZADOR POibd SOLAcnS
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