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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C on siste  l a  p re se n te  patente de invención en un nuevo 

procedimiento in d u str ia l  p a r a l a  obtención de planchas a s ­

f á l t i c a s  h id ró fu gas.

H asta l a  fecha no se  conoce en e l mercado un procedinii.cn 

to como e l  que es ob je to  de é s t a  p a ten te  y caracterizad o  

en e l cuerpo de é s ta  memoria d e sc r ip t iv a  para l a  obtención 

de dichas planchas a s f á l t i c a s  h id ró fu gas.

3 e obtien e con é s te  procedimiento una plancha m etálica 

de elevado peder h idrófugo, para  su empleo en l a  impermea-
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lo b S lizac ió n  de az o tea s , te rraz a s  y en general toda ¿Lase de 

techumbres, de e d if ic a c io n e s , a s i  cono tanques, d epósito s, 

p ise  in a s , canal i  sao Ion es et o.

13, procedimiento in d u str ia l  a que nos re fe r ia o s  se  efec­

túa de l a  s ig u ien te  manera.

15 -Se oarga una ca ld era  con a s fa l to  e sp ec ia l de lo ca  0* 

de punto de fu sió n  y se e leva su tempe,aluna h asta  150 A 

añadiendo entonces en l a  mentada ca ld era  un 70% de un pro­

ducto p la s t i f i c a n t e  forondo por 80 p a rte s  ¿e a c e ite  mine­

r a l  y 20 de residu os de pez de e s te a r in a . Se a g ita  Asta 

30 mezcla durante C ierto tiempo a l a  temperatura, mencionada 

y luego antea que p ie rd a  su estado líq u id o  se  vá extrayen­

do de lo. ca ld era  y derramándole sobre un molde. Dicho mol­

de se  compone de una plataform a que l le v a  in sertado  un t a ­

b lero  m etódico. Dobre é s te  tab lero  se  v ie r te  l a  m asa 'as- 

35. f í l t i o a  en c ie r to  gro sor, se  extiende luego una t i r a  de 

a r p i l le r a  de f ib r a  v ege ta l sobre dicha m&sa y a continua­

ción o tra  capa a s f á l t io a  del mismo espesor. Una vez e n fr ia ­

da l a  plancha bitum inosa, se  procede a r e t i r a b a  del molde, 

y quedando con stru ida l a  expresada plancha a s f á l t i c a .

5o D escrito  su ficientem ente el ob jeto  de l a  presente paten­

te  solamente cabe hacerse  oon star fu e , podrá se r  ob jeto  de 

m ejoras, s.ieupre y cuando no se  a l te r e  l a  esen cial idad de 

l a  misma, no in validándola el cambio de in gred ien tes o a l ­

terac ió n  de fórm ula, ya que e l lo  no in v a lid e  l a  e se n c ia l i-  

55 dad de é ste  procedim iento in d u s t r ia l .
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R eivindica l a  firm a ^ue su sc r ib e  e l re g is tro  de\

ten te  de invención, AL derecho exclusivo  de fab ricac ión

en España y su s  Dominios carac te r iz ad a  en l a s  sigu ien te#HM
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40 re iv in d icac io n e s:

1 .  Procedimiento in a n e tr ia l  p ara  l a  obtención de planchas 

a s í a . t i c a s  h id ró fu gas, caracterizad o  esencialm ente porque 

se  carga una ca ld era  oon asfa3.to de Icón 0 de punto de 

fu sió n  y se  eleva su temperatura h a sta  150a añadiendo se -  

45 guídainente un 70% de un' producto p la s t l f lo a n te  formado 

por 80 p a rte s  de a c e ite  m ineral y 20 de re sid u os de pez 

e s te a r in a .

3 . Procedimiento según re iv in d icac ió n  an te r io r , c a r a c t e ­

rizado esencialm ente porque l a  o itad a  mezcla durante

% c ie r to  tiaapo se  a g i t a  a l a  temperatura mencionada y antes 

de que p ie rd a  su estado l íq u id o ' se  extrae  de l a  mentada 

cald era  y se  derrama sobre un molde.

S .  Procedimiento según re iv in d icac io n es a n te r io re s , carac­

te rizad o  esencialm ente porque dioho molde l le v a  in sertado  

55 un tab lero  m etálico sobre- 31 cual se  v ie r te  l a  o ítad a  mez­

c la  a s f á l t i c a  de un grosor determinado, extendiéndose se ­

guidamente una t i r a  de a r p i l le r a  de f ib r a  t e x t i l  sobre 

dicha masa y a continuación se  pone o tra  capí*, m etálica 

de c ie r to  g ro so r , y una vez en friad a  l a  plancha bitumino­

so s a  se  ex trae  del ottadc molde, quedando l a  plancha a s f á l ­

t i c a  a s i  obten ida.

4 . Por "P1COEDRím-JTO INDUSTRIAL PARI LA OBTENCION HE' 

B6AN0HAS ASFALTICAS HIDROFUGAS.

Dean cu ales fueren l a s  c ircu n stan c ia s que concurran en l a  

65 e sen cia l idad  de l a  presente memoria d e sc r ip t iv a .

Consta é s ta  memoria de t r e s  h o jas m ecanografiadas p o ru ñ a  

so la  cara , numeradas y fo l ia d a s .

Madrid s e i s  de Noviembre deul953
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