
^ * 1*  ¿ t ,

2 0 6 14 3

6  CEXTiM'j?

una patente de INTRODUCCION, por 10 anos,

Aachen (Alemania) y c a l le s  de:

S e d an stra sse , S I /  W eissenburgerstrase 27/29, y 
E l s a s s t r a s s e  53,

/)Ot t

" Procedimiento para l a  prodaocián de cu b iertas

1
!

Don Franz Ja k n b e it ; (
Don W illi Maaur? ) todos alemanes )
Don Rana He iner (

r¿#M/eníe en

y revo^neB p a ra  pavim entos, techos, paredes y 

s im ila re s  *



1.a patente se r e f ie r e  a un procedimiento para la  

producción de cu b ierta s  y revoques para  pavim entos, techos, 

paredes y s im ila re s  s in  ju n tas o tambión de lo s a s .

Las cu b ierta s  para pavim entos, tech os, paredes 

o s im ila re s  se han tendido h asta  e l  presen te  c a s i siempre co­

mo l a s  llam adas cu b ie rta s  de x i l i t a .

E sta s  cu b iertas de x i l i t a  se han obtenido h asta  

e l presen te , por ejemplo para cu b rir  pavim entos, del modo s i ­

guiente :

A/ En l a  ejeouoión en dos c ap a s :

I .  Capa in fe r io r .

1 parte  de m agnesita oalcin ada y 4-5 p a rte s  de 

se rr ín  y l e j í a  de cloruro magnésico.

E l se rr ín  con l a  fre sc u ra  n a tu ra l, a p e sar  de l a  

asim ilac ió n  o empedarnaoión producida h a sta  un c ierto  grado 

por e l empleo de l a  l e j í a  de cloruro magnósico, es muy pooo 

r e s is te n te  a l a  presión  y se oontrae especialm ente por enve­

jecim ien to , por lo  oual l a  m ultitud de granos de se rr ín  en l a  

cu b ierta  sin  ju n tas producen ten sion es que a l  f in a l  conducen 

a l a s  conocidas form aciones de g r ie ta s  y también a que se levan­

te y desprenda l a  cu b ierta  de su  base .

Además e l  se rr ín  es un m ateria l de re llen o  dema - 

siado  corto , esto  es gran u loso , de suerte que l a s  resísten os 

lograd as por ejemplo l a  r e s is te n c ia  a l a  tracc ió n  y f le x ió n , 

a t o . ,  se provocan exclusivam ente por el ag lu tin an te , lo  que 

a su vez exige una fu e r te  proporoión de aglutin an te en l a  mez­

c la  respeoto a l  m ateria l de re llen o  para lo g r a r  b ien  e s to s  va­

lo r e s .  La granulación  relativam ente pequeña d e l se r r ín  requie-
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re además una fu e r te  proporción en l a  mezcla.

E sta  fu e r te  proporción en l a  mezcla (1 :4  h asta  l:5 t) 

n ece sa ria  por lo s  m otivos an tes in d icad o s, produce, s in  embar­

go, según se ha comprobado experimentalmente, l a  formación de 

ten siones p ro p ia s , que contribuyen también a dar origen  a lo s  

p e r ju ic io s  a r r ib a  señ alad os (levantam iento o desprendimiento j 

de l a  c p b ie r ta ) , A pesar de e s t a s  re lac io n e s de mezcla ante - 

riorm ente in d icad as, se señ ala  en l a s  Normas DIN so lo  una re - 

s i s t e n c ia  a l a  tracc ió n  y f le x ió n  de 30 kg/om^ después de 28 

d ías de fraguado cuando se emplea se r r ín  como m aterial de re­

lle n o .
La r e s i s t e n c ia  a  l a  tracc ió n  y f le x ió n  que puede 

conseguirse par e ste  método e s  pequeña y no impide l a  fonna- 

eión de g r ie t a s ,  especialm ente cuando e s ta s  capas in fe r io r e s  

re lle n ad as de se r r ín  no con stituyen  una construcción  propia 

re s is te n te  a l a  carga y por eso tien en  que u n irse  bien  oon l a  

base in fe r io r  de hormigón, para de e s te  modo d a r le s  buena re­

s i s t e n c ia .  E sta  unión íntim a n e ce sa r ia  de l a  cu b ierta  con l a  

base in fe r io r  l le v a  por con siguien te también consigo e l  qíe 

toda a lte ra c ió n  de l a  base in fe r io r  (por ejemplo g r ie ta s  en 

e l  techo o en e l  hormigonado in fe r io r ,  por ejemplo por e l  

asentam iento ue l a  fa b r io a ^ íé e  m an ifieste  inmediatamente tam .

bién  en l a  cu b ierta  originando en e l l a  d e te r io ro s . Por lo  de­

más, e l  e fecto  a is la d o r  contra l a  transm isión  de sonidos y tem­

p e ra tu ra s , asequ ib le  por emplear se r r ín  como re lle n o , e s  so lo  

pequeño, lo  que r e s u l t a  muy p e r ju d ic ia l  precisam ente con e l  

método de construcción  m asiva que e s  e l  que o a s i ex c lu siv a­

mente se e je o u ta h o y  en l a  téon ioa de l a  construcción .
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I I *  Capa su perior (capa de paso o capa ú t i l )

1 parte de m agnesLta'oalo inada; 1 ,5  a 2 p arte s de 

m ateria l de rellen o  de o lase  conocida (como después se d e sc r i­

be) y l e j í a  de oloru.ro magnésico.

Los inconvenientes de e s t a s  capas su p erio res son 

lo s  s ig u ie n te s : El m ateria l de rellen o  conocido y empleado 

ahora generalmente se compone de pasta de madera, polvo de ma­

d era, polvo de papel, f ib r a  de p ap e l, f ib r a  de amianto, e t c . ,  

y esto  so lo s  o mezclados entre s í  en c ie r t a s  cantidades v ar ia ­

b le s  agregando además polvo de cuarzo, ta lc o  y colorante y em­

pleando m agnesita y l e j í a  de cloruro  magnásico como agLutinan­

te ,  se con v ierte , después d e l fraguado y endurecimiento, en 

una masa que actú a ca si como p ied ra . De aquí que se obtenía 

un pequeño poder a is la d o r  por lo  que se  r e f ie r e  a  l a  transm i­

sión  de sonidos y de tem peratura. Pero de modo e sp e c ia l, a 

consecuencia del c a rác te r  in e lá s t ic o  y duro a modo de p ied ra , 

e l  empleo de e ste  m ateria l en l a  capa su p erio r  favorece muchí­

simo a l  que se orig in en  sonidos o ru id os a l  p i s a r .  Debemos 
i

también ad v ertir  aquí que lo s  d iv erso s m ateria le s  de relleno  

in d icados se d ife ren cian  per su  capacidad de a sp irac ió n  y que 

a l  emplear exclusivam ente e sto s  m ateria le s  no s e  tien e  l a  po­

s ib il id a d  de regu lar e l  poder a sp ira n te . Por esto  se m an ifies­

tan  precisamente en l a  capa su p erio r e fe c to s  p e r ju d ic ia le s ,
¡

como son por ejemplo a f lo ra c io n e s  d el cloruro  magnésico en I 

exoes o y consiguientemente manchas de co lor cambiante en ls¡ 

su p e r f io ie  de l a  capa su p erio r,

B) E jeoución en una cap a :

Aquí se t r a t a  de cu b iertas o revoques que se ha-
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cen de m ezclas compuestas o solo d e l m ateria l como se ha des - 

c r ito  para l a  capa su p erio r, o de una mezcla de e s ta s  con in ­

corporación de lo s  m ateria le s que antes se han indicado para 

l a  capa in fe r io r .

Los inconvenientes de e s ta s  formas de ejecución  

son naturalmente l a s  mismas que se han indicado para l a  capa 

su p erio r  y l a  in fe r io r .

P or e l procedim iento según l a  patente para la  pro­

ducción de capas y revoques destinados a pavim entos, techos, 

paredes y s im ila re s , desgarrando l a s  in serc ion es de t e j id o  de 

lo s  productos v ie jo s  de caucho conteniendo t e j id o s  (e sp e c ia l­

mente neumáticos) se obtienen m ate ria le s  en forma de f ib r a s  o 

h ilo s  o gran u lares atravesad os tod av ía  de p a r t íc u la s  granula­

re s  de oaucho y se mezclan con lo s  ag lu tin an te s cono oidos para 

l a  producción de pavimentos a r t i f i c i a l e s ,  en t a le s  proporcio­

nes c u a n tita t iv a s  que se produce una masa con húmedad de t i e ­

r r a  y e s ta  masa por apisonado y esparcim iento se tiende sobre 

un fondo en un espesor adecuado, por ejemplo de 15 a 25 mm.

Los indicados m ate ria le s  gran u lares y en forma de 

f ib r a s  o h i lo s ,  a l  emplear m agnesita y l e j í a  de cloruro mag­

n ésico , se mezclan oon m agnesita en l a  re lac ió n  c u a n tita tiv a  ( 

de 8 :1  y a e s to s  elementos se incorpora aproximadamente l a  m is} 

ma cantidad ponderal de l e j í a  de cloruro  magnósico.

Según o tra  forma de l le v a r  a l a  p rá c t ic a  e l proce-¡ 

dimiento según l a  paten te , l a s  cu b ie rta s  y revoques p a ra  pa­

vim entos, techos, paredes y s im ila re s  se producen mezclando 

e l  menudo o polvo de caucho origin ado  en l a  fa b ricac ió n  y e la -
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boraoión do productos de caucho y l o s  m ateria le s conocidos 

para  l a  produoción de pavimentos a r t i f i c i a l e s ,  oomo f ib r a s  de 

amianto, polvo de mica, polvo de papel, p a sta  de p ap el, polvo 

de madera, p a s ta  de madera, madera m olida, polvo o h arin a de 

amianto, polvo de cuarzo, ta lc o , co lorante y m ate ria le s  análo­

gos y lo s  ag lu tin an tes conocidos para l a  producción de pavimen­

tos a r t i f i c i a l e s ,  y e sto  en t a le s  proporciones c u a n tita t iv a s  

que se obtenga una masa con l a  humedad de l a  t i e r r a  y e s ta  ma­

sa  se a p lic a  sobre una oapa in fe r io r  adecuada mediante espátu­

l a  p era  formar una capa de un espesor adecuado, por ejemplo 

de 5 mm.

Los m ater ia le s  antes indicados a l  emplear magnesi­

ta  y l e j í a  ae c loru ro  magnésico oomo ag lu tin an te , se mezclan 

con magná&tta en l a  proporción de 2?1 , agregando a e sto s  ele - 

mentos aproximadamente l a  misma cantinad ponderal de l e j í a  de 

cloruro magnésico.

La patente se r e f ie r e  también a un procedimiento 

para  l a  producción de cu b ie rta s  y revoques para  pavimentos, 

tech os, paredes o s im ila r e s ,  segón e l  cual lo s  m ateria le s  g ra­

n u lare s, o en fonaa de ¡fib ra s o h ilo s  obtenidos por desgarre 

de l a s  in serc ion es t e x t i l e s  de produotos v ie jo s  de caucho que 

contienen t e j id o s ,  (especialm ente neumáticos) y que e stán  a tra ?  

vesados de p a r t íc u la s  gran u lares de cauohoy l a  p a sta  o canudo j 

de caucho (polvo de caucho) originado en l a  fab rioao ión  y e la ­

boración de a r t ío u lo s  de cauoho con o s in  a d io ió n d e  lo s  mate­

r i a l e s  conocíaos para  l a  producción de pavimentos a r t i f i c i a l e s  

como f ib r a s  de amianto, polvo de m ica, polvo de p ap e l, p a sta  

de p ap e l, polvo de madera, p a sta  de madera, madera m olida, ¡



polvo de amianto, polvo de cuarzo, ta lc o , o d o ra n te  y m ateria  

l e s  an álogos, y l o s  ag lu tin an te s conocidos para l a  produocién 

de pavimentos a r t i f i c i a l e s ,  especialm ente l a  ¡nagneáLta, se mezi 

d a n  oon l e j í a  de cloruro  magnésico en t a le s  proporciones ouan-t- 

t i t a t i v a s  que se obtenga una masa con hámedad de t i e r r a  y e sta !
I

masa se a p lic a  sobre un fondo por apisonado y esparcim iento ! 

en una oapa de espesor adecuado, por ejemplo de 15 a 25 mm.

En lugar de m agnesita oaloinada y l e j í a  de oloruro  

magnésico, pueden también emplearse o tros ag lu tin an te s oonooi- 

dos para l a  produooidn de pavimentos a r t i f i c i a l e s  o s im ila re s , 

como ag lu tin an te s de cemento, yeso , an h id r ita , betdn, ca se ín a , 

a lq u itrá n , a s f a l t o  y ag lu tin an te s de su sta n c ia s  a r t i f i c i a l e s  

e t c . ,  pudiéndose m ézala* d iv erso s  agLutinantes o emplear e s to s  

en unidn oon d iso lv en te s o oon ad ioidn  de agua.

Señalaremos algunos ejemplos de e jecu ció n :

A/ En l a  ejeoucidn de l a s  cu b iertas en dos cap as ;

I Capa in fe r io r .

Para l a  obtenoidn de l a  capa in fe r io r  se  emplean

lo s  m ate r ia le s  granulosos en fonna de f ib r a s  y de h ilo s  obteni]

&os por desgarre  de l a s  in serc ion es t e x t i l e s  fin serc io n es de

cuerda) de productos v ie jo s  de caucho conteniendo t e j id o s ,

m ate ria le s  que están  atravesad os por p a r t íc u la s  gran u lo sas de

caucho. Betos elementos se amplean oon la rg o s  y granulaoión j

d iv e rso s . A e sto s  m ate r ia le s  de p a rt id a  se in ooipora m agnesita
,  i

oaloinada e inmediatamente l a  masa obtenida se m ezcla oon hu- } 

meóad de t i e r r a  oon l e j í a  de c loru ro  magnésico y en este e s ta  

do se  extiende por apisonado y esparcim iento sobre un fondo

conveniente



Aquí hay qu.e ouidar que e l  fondo esté  radicalm en­

te lim pio y bien humedecido o b ien  lav ad o , Estando e l fondo 

humedecido, se a í s l a  é ste  por una capa a is la d o r a  o por pasta  

a is la n te  de cartón  antes de a p lic a r  l a  capa in fe r io r *  E sta  ca­

pa in fe r io r  tien e  de ord in ario  un espesor de 15 a 25 mm.

Í I .  capa su p erio r  (capa de paso o capa ó t i l ) .

Para l a  obtenoión de l a  capa superior se  emplea 

polvo de caucho y éste  se m ezcla en proporción adeouada y en 

p arte s convenientes con f ib r a s  de amianto o m ate ria l análogo 

de c la se  conocida, e sto  e s , pueden emplearse aquí por ejemplo 

polvo de caucho preparado o también polvo de p ap e l, madera 

molida o p a sta  de madera u o tro s  m ate r ia le s  de re llen o  conoci­

dos y también aditam entos a  l a  p a s ta  de caucho. También se 

e fectd a  una ad ic ión  conveniente de o d o ra n te , con e l  que pus - 

de obtenerse l a  ton alid ad  que se qu iera . De modo exactamente 

igu al que p ara  l a  obtención de l a  masa d estin ad a a l a  capa 4Ín- 

f e r io r ,  se  emplean también como en e l  método para l a  obtención 

de l a  masa destinada a l a  oapa su perio r (capa d t i l )  m agnesita 

calc in ad a oon l e j í a  de c loru ro  magnésico, o cemento, # e so , 

an h id r ita , betuh, case ín a y ag lu tin an tes a modo de co la  o de 

d isp ersio n es de su sta n c ia s  a r t i f i c i a l e s ,  en combinación oon 

d iso lv en te s o con ad ic ión  de agua. E s ta  oapa su p erio r  se a p l i ­

ca también por v ia  f r í a  como p a sa  p l á s t i c a  o por hómedad de 

t i e r r a  y puede s e r  de un so lo  co lo r  o con d ibu jos obtenidos 

por l o s  métodos conocidos.

B / E jecución  en una so la  cap a:

Cuando l a  cubierta se ejecuta ai una sola oapa, 

esto se hace segdn el método descrito para la  capa superior
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o p ara  l a  capa in fe r io r  o temblón mediante combinación de ambos 

métodos, mezclándose en proporciones c u a n tita t iv a s  adecuadas 

l o s  m ate r ia le s  y agLutinantes indicados en e s to s  métodos.

Los m ate ria le s  gran u losos, f ib r ifo rm e s y f i l i f o r ­

mes empleados ( f ib r a  de cuerda, h ilo s  de cuerda, p a r t íc u la s  

de cuerda) e stán  impregnados de caucho o lo  tien en  embebido 

procedente de l a  fa b r ic a c ió n  de productos v ie jo s  de caucho 

conteniendo t e j id o ,  de lo s  que se obtienen lb s  c itad os m ateria l 

l e s .  como es sab ido , p o r ejemplo l a s  inm ersiones t e x t i l e s  en 

l a  fa b r ic a c ió n  de neumáticos se impregnan muchas veces de d i­

so lución  de caucho a l  f a b r ic a r lo s ,  d iso lu c ió n  que penetra en 

lo s  h ilo s  y f i b r a s .  Tambión en l a s  capas de t e jid o  se in y ecta  

e l  caucho por ejemplo en e l  tratam iento en l a  calan d ra. Las 

p a r t íc u la s  de caucho que a tra v ie sa n  lo s  indicados m ateria le s 

proceden principalm ente de l a s  in sero ion as t e x t i l e s  y de lo s  

re s id u o s  de caucho adheridos a e l l a s  de lo s  produotos. Pero 

l a s  p a r t íc u la s  de caucho pueden tambión añ ad irse despuós a 

lo s  m ate r ia le s .

L as v en ta ja s  de lo s  procedim ientos segdn l a  paten­

te se deducen de l a s  v en ta ja s  de l a s  cu b ie rta s  obten idas.

En primer lu g ar  e s ta  patente por e fe c to  d e  l a  c la ­

se de m ate r ia le s  empleados en e l  mótodo de producción, cons- ! 

t itu y e  una armadura d e l revoque o de l a  capa in fe r io r .  E sta  ¡
j

armadura proporciona un cuerpo au to su sten tad or de gran super­

f i c i e .  Como lo s  m ateria le s empleados en l a  armadura permane­

cen r e s i s t e n te s  e in a lte ra b le s  a  todos lo s  in f lu jo s  y por con* 

s ig u ie n te  de volumen con stan te , e l  cuerpo s u p e r f ic ia l  garan-

i

[
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t i z a  tina gran duración en e l  uso de Has cu b ie rta s  fre n te  a 

l a s  conocidas.

G racias a l a  armadura oon lo s  indicados m ateria - 

l e s  aun oon l a s  proporciones de mezcla ya indioadas con sidera­

blemente menores, esto  es con un aditamento considerablem ente ¡ 

menor de por ejemplo m agnesita y l e j í a  de cloruro  magnésico 

como ag lu tin an te , se lo g ra  una r e s i s te n c ia  considerablemente j 

mayor a l a  tracc ió n  y f le x ió n  que l a  que se aloan za para  e s ­

tos f in e s  con l a  re lao ió n  de mezcla más r ic a  h asta  ahora em - 

p lead a. Esto s ig n if ic a  que l a s  capas in fe r io r e s  o revoques 

obtenidos con e l m ateria l según l a  paten te , poeéen una r e s i s ­

ten cia  considerablem ente mayor a l a  formación de g r ie ta s  y 

por tan to  una seguridad mayor contra e s ta  form ación.

G racias a lo s  m ateria le s  empleados para l a  armadu­

ra se lo g ra , como ya se ha indicado que l a  oubíerta posea e l  

c a rá c te r  a modo de lo s a  au tosu sten tad ora . Por e l lo  se lo g ra  

especialm ente l a  v e n ta ja  de que por ejemplo en lo s  revoques 

y cu b iertas de pavimentos a s í  obtenido re su lte  superfluo  e l 

unisMos íntimamente oon l a  base o fondo d e  hormigón. Por e l lo  

se orig in an  o tra s  p o s ib ilid a d e s  y v en ta ja s  técn ica s fre n te  a 

l a s  cu b ierta s  conocidas.

Por ejemplo, en lo c a le s  s in  sotano o también sobre

un cimiento húmedo esto  es por ejemplo sobre hoimigón in fe  - ¡
I

r io r ,  se puede obtener un aislam ien to  en l a  su p e r f ic ie  median^ 

te  una conveniente p in tura p ro tectora  y a is la d o ra  por lo s  me-¡i
d io s p ara  esto  conocíaos o también mediante p a sta  de cartón j

a is la n te  pegada y después se tiende l a  oapa in fe r io r  o e l re - j

voque coa e l espesor n ecesario  y e sto  de l a  fonna d e sc r ita , I

¡)
i



s in  que se n ecesiten  o tro s aditamentos (por ejemplo arena fin a,j 

e t c . ) ,  para lo g ra r  un peso  determinado, e tc . )

35h tendido de l a  capa in fe r io r  o del revoque que j

debe e fec tu arse  sobre l a  base o fondo a s i  a is la d o , ofrece l a  ¡
}

g a ran tía  de que se elim inan lo s  in f lu jo s  p e r ju d ic ia le s  conocí-¡
!

dos de l a  l e j í a  de cloruro  de magnesio sobre l a s  p iezas de hie-j- 

rro  (por ejemplo l a  armadura de h ierro  que se t r a t a  de techos ! 

de hormigón armado, l a s  v ig a s  en T, l a s  tu b e r ía s  de in s t a la -  ¡ 

c ión , e t c . ) ,  e inversamente se suprime tambión toda penetra­

ción de in f lu jo s  p e r ju d ic ia le s  procedentes d e l fondo O base 

o de l a  capa de hormigón, sobre l a  capa in fe r io r  o sobre e l  

revoque o sobre toda l a  c u b ie rta  (hómedad y también in í lp jo s  

quím icos).

G racias a poder tender de e ste  modo l a  cu b ierta  

obtenida segdn l a  patente para  e l  pavimento o revorue e jecu ­

tada s in  ju n ta s , con e l  espesor n ecesario  conveniente sobre 

un aislam ien to  como e l antes d e sc r ito ,  se impide por este  to ­

da unión de l a  capa in fe r io r  de l a  cu b ierta  d e l pavimento o 

del revoque con e l fondo o base y se lo g ra  cue l a  cu b ierta  

quede pro teg id a con tra toda a lte ra c ió n  p e r ju d ic ia l  del basamen­

to o fondo (a s ie n to  de l a  fá b r io a , form aciones de g r ie t a s ,  e t c ) .
¡

En con traposic ión  a lo s  m ate ria le s  h a s ta  hoy usua­

l e s ,  l a  capa in fe r io r  preparada segdn l a  patente o un revoque j 

a s i  preparado a  base de l a  composición d e ím a te r ia l  segdn l a  ¡ 

paten te , proporciona un mayor aislam ien to  contra l a s  v a r ia  - 

ciones de temperatura y lo s  ru idos de l a s  p isa d a s .

En con traposición  a l a s  cu b ierta s  h a sta  hoy cbte- 

n id a s , l a  capa in fe r io r  o revoque preparado segdn l a  paten te ,
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a cansa de su. composición de modo e sp e c ia l de sn grano más 

grueso y a  causa del e fecto  de l a s  f ib r a s  t e x t i l e s ,  lo s  h ilo s  

y p a r t io u la s  t e x t i l e s  impregnadas de canoho que actúan como 

armadura, como ya se ha in d icado , n e c e s ita  una ad ición  con si­

derablemente menor de m agnesita o de lo s  o tro s ag lu tin an tes 

in d icados. E sta  menor incorporación  de a g lu tin a n te s , además de 

una mayor e la s t ic id a d  y consiguientem ente un e fecto  de a i s l a ­

miento aoú stico  mayor, hace que ante todo no puedan o r ig in ar­

se ten siones p rop ias en l a  capa in fe r io r  o en un revoque a s í  

obtenido y de e ste  modo se eliminan de antemano l o s  e fe c to s  

p e r ju d ic ia le s  de e s ta  c la s e .

En l a  capa su perior {capa ú t i l )

En con traposición  a lo  que ordinariamente se hace 

h asta  el presente empleando polvo de caucho para l a  obtención 

de l a  capa su p erio r  se lo g ra  una mayor e la s t ic id a d  y mayor 

poder a is la d o r  con tra lo s  ru id o s y e l c a lo r . Se reduce nece­

sariam ente e l  ruido origin ado  por l o s  p a so s . La mezcla según 

l a  patente ofrece además una mayor seguridad  en l o s  pasos y 

una mejor conservación d el c a lo r  p ara  lo s  p ie s .

Con l a  e jecu ción  en una s o la  capa:

Según e l  destino  del producto y l a  c la se  de a p l i ­

cación se logran  oportunamente l a s  correspondientes ven ta ja s 

fre n te  a lo s  mótodos h asta  hoy seguidos como ya se ha dicho ! 

a l  d e sc r ib ir  la  capa in fe r io r  y l a  capa su p erio r.

De modo e sp e c ia l l a  construcción  de c u b ie rta s , 

e t c . ,  según l a  patente fre n te  a  l a s  cu b ie rta s  conocidas a p l i ­

cadas sobre parket v ie jo ,  o frece  im portantes v en ta ja s  g r a c ia s  

a su s propiedades ya ex p licad as.
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jgn l a  patente debe hacerse r e s a l t a r  l a  c ircu n stan ­

c ia  de cae junto oon grandes econ(MÍas en a&Lut inantes (por 

ejemplo m agnesita) generalmente oaros y Que hay que im portar, 

lo s  m ateria le s que se han de e lab o rar , m ate ria le s  gran u lo so s, 

f i l i fo r m e s ,  y f ib r ifó rm e s , se obtienen de productos v ie jo s  

de caucho conteniendo t e j id o s ,  lo s  cu a le s h a sta  ahora se con - 

denaban a l a  destru cción  o se obtenían como desechos de produc­

ción  que tambión se d estru ían .

Los procedim ientos segdn l a  pa ten te , en vez de 

a p lic a r se  para l a  producción de cu b ie rta s  y revoques s in  jun - 

t a s  para pavim entos, teo h o s, paredes o s im ila r e s ,  pueden tam - 

bión emplearse para l a  produoción de l a s  correspondientes l o ­

sa s  destin adas a l a s  in d icad as c u b ie r ta s .
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N O T A

La presente patente de Introducción, consta de 

l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icao io n esí ¡

1^. - Procedimiento para l a  producción de cu b iertas 

y revoques para pavim entos, tech o s, paredes y s im ila re s , ca-
i

m otorizad o  porque se mazclan m ate ria le s  gran u losos, f i l i f o r -  t 

mes y fib r ifo rm es obtenidos por desgarre de 2a s in serc ion es ] 

t e x t i l e s  de productos v ie jo s  de caucho conteniendo t e j id o s ,  

(especialm ente neumáticos) que están  todavía penetrados de 

p a r t íc u la s  gran u lares de caucho y ag lu tin an te s conocidos pa­

ra l a  obtención de pavimentos a r t i f i c i a l e s ,  en t a le s  propor­

ciones ponderales o c u a n tita t iv a s  cue se obtiene una masa con 

hómedad de t i e r r a  y e s ta  masa por apisonado y esparcim iento 

se extiende sobre un fondo o base en un esp esor adecuado, por 

ejemplo, de 15 a 25 mm.

2&. - Procedimiento para l a  producción de cubier - 

ta s  y revoques p ara  pavim entos, tech os, paredes y s im ila re s  

segón lo  re iv in d ioaao  en e l  punto 1 " ,  carac terizad o  porque 

i o s  m ateria le s gran u losos, f i l i fo r m e s  y fib rifo rm es obtenidos 

por desgarre de l a s  in serc io n es te x tU e s  de productos v ie jo s  

de caucho conteniendo t e j id o s ,  (especialm ente neumáticos) y ! 

que tod av ía  están  atravesados de p a rtfo u la s  gran u lo sas de 

cauoho se mezclan oon magnesita en l a  re lac ió n  ponderal de 

8 t i ,  agregándose a e s to s  elementos aproximadamente l a  mis - 

ma cantidad ponderal de l e j í a  de oloru.ro magnósico y exten -
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diendo l a  masa a s i  obtenida con l a  humedad de t i e r r a ,  median­

te apisonado y esparcim iento, sobro e l  fondo o basamento.

3 . - Procedimiento para  l a  producción de cu b iertas 

y revoques para pavim entos, tech os, paredes y s im ila r e s , ea - 

rac te riz ad o  porque se mezclan l a  p a sta  de caucho (polvo de 

oauoho) obtenido en l a  fa b r ic a c ió n  y e laboración  de a r t ic u  - 

lo s  de oauoho y m ate r ia le s  conooidos para l a  producción de 

pavimentos a r t i f i c i a l e s ,  como f ib r a s  de am ianto, polvo de m i-; 

ca , polvo de p ap el, p a sta  de p ap e l, polvo de madera, p a sta

de madera, madera m olida, amianto m olido, cuarzo m olido, t a l ­

co, co loran te  y m ate r ia le s  análogos y tambión ag lu tin an tes 

conocidos para l a  producción de pavimentos a r t i f i c i a l e s  y e s ­

to  en t a le s  re lac io n es ponderales que se obtenga una masa oon 

hómedad de t ie r r a  y e s ta  masa se aplique sobre una oapa in fe  - 

r io r  adeouada mediante e sp á tu la s , en una oapa de espesor ade­

cuado, por ejemplo de 5 mm.

4. - Procedimiento p ara  l a  producción de oapas y 

revoques para pavim entos, tech o s, paredes y s im ila r e s , segdn 

lo  re iv in d icad o  en e l  punto 53, caracterizad o  porque se  mez­

clan  oon m agnesita en l a  re la c ió n  ponderal de 2 : 1 e l  menudo 

de oauoho (polvo de caucho!) originado en l a  fa b ric ac ió n  y 

elaboración  de a r t íc u lo s  de caucho y o tro s m ate ria le s  oonoci- 

dos para l a  producoión de pavimentos a r t i f i c i a l e s ,  como fib ra ^ „  

de amianto, polvo de mica, polvo de p ap e l, p a s ta  de p ap e l, 

polvo de madera, p a s ta  de madera, madera m olida, amianto moli-j- 

do, cuarzo m olido, ta lc o , co loran te  y o tro s m ate r ia le s  análo­

gos incorporando a e s to s  elementos aproximadamente l a  misma 

cantidad  ponderal de l e j í a  de cloruro  magnésico.

t



2 O 6 !4 3

16. -

5 . - Procedimiento p ara  l a  producción de cu b iertas 

y revoques p ara  pavim entos, tech os, paredes o sim ila re s carac­

te r izad o  porque se mezclan con l e j í a  de c loru ro  magnésico lo s  

m ateria le s  gran u lo so s, f i l i fo r m e s  y fib r ifo rm es obtenidos por 

desgarre de l a s  in serc ion es t e x t i l e s  de productos v ie jo s  de 

oauoho conteniendo te jid o s  (especialm ente neum áticos), a trav e­

sados por p a r t íc u la s  gran u lo sas de caucho, e l caucho menudo 

(polvo de caucho) originado en l a  fa b ricac ió n  y elaboración

de a r t íc u lo s  de caucho, con o s in  aditamento de lo s  m ateria le s  

'conocióos para l a  producción de pavimentos a r t i f i c i a l e s ,  como 

f ib r a s  de am ianto,polvo de m ica, polvo de p ap e l, p a s ta  de pa­

pel, polvo de madera, p a sta  de madera, madera m olida, amianto 

m olido, cuarzo mólido, t a lc o , co lorante y m ateria le s  análogos 

y tsmbión lo s  ag lu tin an tes conocidos para l a  producción de pa­

vimentos a r t i f i c i a l e s ,  en t a le s  proporciones c u a n tita t iv a s  

que se obte^&a una masa con l a  hámedad de t i e r r a  y e s ta  masa 

mediante apisonado o esparcim iento se a p lio a  sobre un fondo 

base en oapa de esp esor adeouado, por ejemplo de 15 a 25 mm*

6. - Procedimiento p ara  l a  producción de cu b iertas 

y revoques para pavim entos, teoh os, paredes y s im ila re s

Segdn se describe y re iv in d ica  en l a  presente me - 

moría d e sc r ip tiv a .

Consta de quinoe h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a má -

quina por una so la  ae sus c a ra s .

M adriá, a ^  de noviembre 1952.
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