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" Procedimiento para la prodaocian de cubiertas
y revo™neB para pavimentos, techos, paredes y

similares *



l.a patente se refiere a un procedimiento para la
produccion de cubiertas y revoques para pavimentos, techos,
paredes y similares sin juntas o tambidén de losas.

Las cubiertas para pavimentos, techos, paredes
o similares se han tendido hasta el presente casi siempre co-
no las llamadas cubiertas de xilita.

Estas cubiertas de xilita se han obtenido hasta
el presente, por ejemplo para cubrir pavimentos, del modo si-
guiente :

A/ En la ejeouoion en dos capas:

I. Capa inferior.

1 parte de magnesita oalcinada y 4-5 partes de
serrin y lejia de cloruro magnésico.

El serrin con la frescura natural, a pesar de la
asimilacion o empedarnaoién producida hasta un cierto grado
por el empleo de la lejia de cloruro magndésico, €S muy pooo
resistente a la presiébn y se oontrae especialmente por enve-
jecimiento, por lo oual la multitud de granos de serrin en la
cubierta sin juntas producen tensiones que al final conducen
a las conocidas formaciones de grietas y también a que se levan-
te y desprenda la cubierta de su base.

Ademés el serrin es un material de relleno dema -
siado corto, esto es granuloso, de suerte que las resistenos
logradas por ejemplo la resistencia a la traccién y flexion,
ato., se provocan exclusivamente por el aglutinante, lo que
a su vez exige una fuerte proporoién de aglutinante en la mez-
cla respeoto al material de relleno para lograr bien estos va-

lores. La granulacion relativamente pequefia del serrin requie-
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el techo o en el hormigonad inferior, por ejemplo por el

re ademds una fuerte proporcidn en la mezcla.

Bsta fuerte proporcidn eu la mezela (l:4 hesta 1:5)
necesarie por los motivos antes indicados, produce, sin embar-
g0, segin se ha comprobado experimentelmente, la formacibn de
tensiones propias, que contriibuyen tembién a der origen a los
perjﬁicios arriba seﬁaladbs (leventemiento o desprendimiento
de le ogbiefta), A pesar de estas releciones de mezcla amte -
riormente indicades, se sefiela en las Wormes DIN solo una re .
sigtencie a la traceidn y flexidn de 30 kg/omz después de 28
dfas de fraeguado cuaudo se emplea serrin como materisl de re-
1leno.

La resistencia a la‘tracCi6n y flexidn que puede
sonsegulrse par esté,método es pequefia y no impide la formea-
eidn de grietas, especialmente cuando estas cépas inferieres
rellenadés de serrin no constituyen uns construccién propia
resistente a la cerga y por eso tisnen que unirse bien con la
base infericr de hormigdn, para de este modo darles buena re-
sistencia. Este uuién fntime necesaria de la cubierta con la
vase inferior lleva por consigulente también cousigo el qre

toda alteracidn de lea base inferior (por ejemplo grietas en

asentemiento ae la fabricad.fe manifieste inkediatamente tam -

bién en la cubierta originando en elle deterioros. Por lo de=-

més, el efecto alslador contra la trausmisién de sonidos y te*
peraturas, aseguible por emplear serrin somo relleno, es solo,
pegqueiio, lo gue resulta muy perjudicisl precisemente con el i
método de construcei én measive que e€s el gque casi exclusivee }

mente ss ejeoute hoy en la téonica de la construceidn.
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I1* Capa superior (capa de paso o capa util)

1 parte de magnesLta'oaloinada; 1,5 a 2 partes de
material de relleno de olase conocida (como después se descri-
be) y lejia de oloru.ro magnésico.

Los inconvenientes de estas capas superiores son
los siguientes: El material de relleno conocido y empleado
ahora generalmente se compone de pasta de madera, polvo de ma-
dera, polvo de papel, fibra de papel, fibra de amianto, etc.,
y esto solos o mezclados entre si en ciertas cantidades varia-
bles agregando ademas polvo de cuarzo, talco y colorante y em
pleando magnesita y lejia de cloruro magnasico como agLutinan-
te, se convierte, después del fraguado y endurecimiento, en
una masa que actua casi como piedra. De aqui que se obtenia
un pequefio poder aislador por lo que se refiere a la transmi-
sibn de sonidos y de temperatura. Pero de modo especial, a
consecuencia del caracter ineldstico y duro a modo de piedra,
el empleo de este material en la capa superior favorece muchi-
simo alique se originen sonidos o ruidos al pisar. Debemos
también advertir aqui que los diversos materiales de relleno
indicados se diferencian per su capacidad de aspiracion y que
al emplear exclusivamente estos materiales no se tiene la po-
sibilidad de regular el poder aspirante. Por esto se manifies-
tan precisamente en la capa superior efectos perjudiciales, _
como son por ejemplo afloraciones del cloruro magnésico en i
exoes o y consiguientemente manchas de color cambiante en Is;j
superfioie de la capa superior,

B) Ejeoucion en una capa:

Aqui se trata de cubiertas o revoques que se ha-
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cen de mezclas compuestas o solo del material como se ha des -
crito para la capa superior, o de una mezcla de estas con in-
corporacion de los materiales que antes se han indicado para
la capa inferior.

Los inconvenientes de estas formas de ejecucidn
son naturalmente las mismas que se han indicado para la capa
superior y la inferior.

Por el procedimiento segun la patente para la pro-
duccion de capas y revoques destinados a pavimentos, techos,
paredes y similares, desgarrando las inserciones de tejido de
los productos viejos de caucho conteniendo tejidos (especial-
mente neumaticos) se obtienen materiales en forma de fibras o
hilos o granulares atravesados todavia de particulas granula-
res de oaucho y se mezclan con los aglutinantes conooidos para
la produccion de pavimentos artificiales, en tales proporcio-
nes cuantitativas que se produce una masa con himedad de tie-
rra y esta masa por apisonado y esparcimiento se tiende sobre
un fondo en un espesor adecuado, por ejemplo de 15 a 25 mMm

Los indicados materiales granulares y en forma de
fibras o hilos, al emplear magnesita y lejia de cloruro mag-
nésico, se mezclan oon magnesita en la relacion cuantitativa (
de 8:1 y a estos elementos se incorpora aproximadamente la mis}
ma cantidad ponderal de lejia de cloruro magnésico.

Segun otra forma de llevar a la practica el proce-j
dimiento segun la patente, las cubiertas y revoques para pa-
vimentos, techos, paredes y similares se producen mezclando

el menudo o polvo de caucho originado en la fabricacion y ela-
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boraoion do productos de caucho y los materiales conocidos
para la produocién de pavimentos artificiales, oomo fibras de
amianto, polvo de mica, polvo de papel, pasta de papel, polvo
de madera, pasta de madera, madera molida, polvo o harina de
amianto, polvo de cuarzo, talco, colorante y materiales analo-
gos y los aglutinantes conocidos para la produccién de pavimen-
tos artificiales, y esto en tales proporciones cuantitativas
gue se obtenga una masa con la humedad de la tierra y esta ma-
sa se aplica sobre una oapa inferior adecuada mediante espatu-
la pera formar una capa de un espesor adecuado, por ejemplo

de 5 mm

Los materiales antes indicados al emplear magnesi-
ta y lejia ae cloruro magnésico oomo aglutinante, se mezclan
con magna&tta en la proporciéon de 2?1, agregando a estos ele -
mentos aproximadamente la misma cantinad ponderal de lejia de
cloruro magnésico.

La patente se refiere también a un procedimiento
para la produccidon de cubiertas y revoques para pavimentos,
techos, paredes o similares, segdon el cual los materiales gra-
nulares, o en fonaa de fibras o hilos obtenidos por desgarre
de las inserciones textiles de produotos viejos de caucho que
contienen tejidos, (especialmente neumaticos) y que estdn atra?
vesados de particulas granulares de cauohoy la pasta o canudo |
de caucho (polvo de caucho) originado en la fabrioaoidén y ela-
boracion de artioulos de cauoho con o sin adioiénde los mate-
riales conociaos para la produccién de pavimentos artificiales
como fibras de amianto, polvo de mica, polvo de papel, pasta

de papel, polvo de madera, pasta de madera, madera molida, i
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polvo de amianto, polvo de cuarzo, talco, colorante y materia-
les andlogos, y los aglutinantes conocidos para la produceidn

de pavimentos srtificisles, especiaelmente la magned ta, se mez+

olan con lejfa de gloruro magnésico en tales proporeliones cuans

titatives que se obtenga una mase con humedad de tierra y este]
|

i

masa se aplice sobre un fondo por apisonado y esparcimlento
en uns oapsa fle espesor adecuado, por ejemplo de 156 & 25 mm.

| En lugsr de magnesi ta caloinada y lejfe de cloruro
megnésico, pueden tambidn emplearse otros aglutinantes ooncel-
dos para la produecoeldn de pevimentos artificisles o similsres,
gomo aglutinantes de cemsnto, yeso, anhidrita, betdn, caseina,
aloultrdn, asfalto y aglutinantes de sustancies artificlales
ete., pudiéndose mezola® diversos sglutinantes o emplear estos
en unidén aeon disolventes o con sdicidn de agua.

Seflaleremos algunos ejemplos de ejecucidn:

A/ En la e)ecucién de las cublertas en dos capas:

I Capa inferior.

Pgra le obtenecidn de la capa inferior se emplean

los materiskes granulosos esn forme de filbras y de hilos obteni

408 por descarre de las insersciones textiles (inserciones de

cuerds) de productos viejos de caucho conteniend tejldos,
materiales que estén atravesedos por pertfcules granulosas de}
caugho. E8tos elementos se mmplean oor largos ¥y granulaoeién j
diversos. A estos meteriales de partides se incorpora magnesitq
calcinada e inmediatemente la masa ohtenida se mezcla con hd-%
mecad de tierra con lejfe de cloruro magnésico y en este esta

do se extiende por apisonsdo y esparsimiente sobre ua fonde

conveniente.
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Aqui hay gue ouidar que el fondo esté radicalmen-
te limplo y bien humedecido o bien lavado, Estando el fondo
humedecido, se aislae dste por une cape aisladora 0 por mstae
alslante de cartdn anfes de gplicer la capa inferior. Este .ce-
pea inferior tiene de¢ ordinario un espesor de 16 & 25 mm.

II. cape superior (cape de paso o cape ¥til).

Para la obtenoidn de le capa supsrior se emplee

polvo de caucho y éste se mezcle en proporecidn esdecusda ¥y en

partes ®nvenientes con fibras de amianto o nmate rial andlogo
de clase couocide, esto es, pueden emplearse aqgui .por s jemplo
polvo de caucho preparado o tambiédn polvo de papel, madera
molide o pasta de mé.d.era u otros materiales de relleno gonools-
dos y tambidn aditementos & la pasta de caucho. También se
efectda una adicidn conveniente de colorante, con el gue pue -
de obtenerse la tonalidad gue se qulera. De modo exéctame_nﬁe
igual que para la obtencidén de la masa destinada & la cape iin
ferior, se emplean tembién como en el método para la obtencidn
de la mesa destinasde & la capa superior (capa Lﬁ;il) magnesite
caleinade con lejfa de cloruro magnésico, o cemento, ¥eso,
anhidrite, betun, oaseins y aglutinantes a modo de cole o de
dispersiones de sustancias artificisles, en combinacién eon
disolventes o con adieidn de agua. Esta capa superior se apli-
o8 tambiéa por via fris como @é.sa. pldstica o por humedad de
tierra y puede ser de un sélo golor o cou dibujos obtanidos
por los métodos conocidos.

B/ Bjecucidén en une sola cepa:

Cuaudo la cabierta se ejecuta e: uua sole oapa,

esto se hace segin el método deserito pera la capa superior
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0 para la capa inferior o también mediante combinacidn de amboé

métodos, mezckdndose en proporciones cuantitativas adecuadas
los materiasles y aglutinantes indicudos en estos métodos.

Los materiales granulosos, fibriformes y filifor-
mes empleados (fibra de cuerda, hilos de cuerds, partfculaa
de cuerdsa) estdn impregnados de caucho o lo tienen embebido
procedente de la fabricacidn ae nroductos viejos de caucho
conteniendo tejido, de los cue se obtienen lbs citados materia.
les. Como es sabido, por ejemplo las inmersiones textiles en
la fabricacién de neuméticos se impregnen muches veces de di-
solucidn de caucho al fabricarlos, disolucidu gue peinetra en
10s hilos y fibras. También en las capas de tejido se inyects
el caucho pdr eJemplo en el tratamiento en la'caiand:a. las
perticulas Ge caucho gue atraviesan los indlcados materisles
proceden principalmente de las inserciones textiles y de los
resgsiduos de caucho adheridos & ellas de los productos. Pero
las pertfculas de caucho nueden tembidn affadirse despuéds a
los materlsles. |

Izs veuntalas de los proecsdimientos segin la patenw
te ce deducen de las ventajas de las cubiertas obtenidas.

En primer lugar estz patente por efectode la cla-

—————

se de materisles emple ados en el método de producd én, cons-
tituye une ermadura del revoque ¢ de le capa inferiocr. Bsta i

i
armedurea proporcione un cuerpo autosustentador de gren superw

ficie. Como los materisles emplesados en la armedure permanee
cen resictentes e inalterables & todos los influjos ¥y por cond

siguiente de volumen constante, el cuerpo superficial garan.
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tiza tina gran duracion en el uso de Has cubiertas frente a
las conocidas.

Gracias a la armadura oon los indicados materia -
les aun oon las proporciones de mezcla ya indioadas considera-
blemente menores, esto es con un aditamento considerablemente
menor de por ejemplo magnesita y lejia de cloruro magnésico
como aglutinante, se logra una resistencia considerablemente
mayor a la traccién y flexion que la que se aloanza para e s -
tos fines con la relaoion de mezcla mas rica hasta ahora em -
pleada. Esto significa que las capas inferiores o revoques
obtenidos con el material segun la patente, poeéen una resis-
tencia considerablemente mayor a la formacién de grietas y
por tanto una seguridad mayor contra esta formacidn.

Gracias a los materiales empleados para la armadu-
ra se logra, como ya se ha indicado que la oubierta posea el
caracter a modo de losa autosustentadora. Por ello se logra
especialmente la ventaja de que por ejemplo en los revoques
y cubiertas de pavimentos asi obtenido resulte superfluo el
unisMos intimamente oon la base o fondo de hormigon. Por ello
se originan otras posibilidades y ventajas técnicas frente a
las cubiertas conocidas.

Por ejemplo, en locales sin sotano o también sobre
un cimiento hdmedo esto es por ejemplo sobre hoimigén infe - |
rior, se puede obtener un aislamiento en la superficie median®
te una conveniente pintura protectora y aisladora por los me-i,
dios para esto conociaos o también mediante pasta de carton |

aislante pegada y después se tiende la oapa inferior o el re-j

voque coa el espesor necesario y esto de la fonna descrita, |

|
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" eidn, ete.), e iunversamente se suprime también toda penetra~
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sin que se necesiten otros aditamentos (por ejemnlo arens fina,
eto.), pare lograr un peso determinado, eta.

Eh tencido de la capa inferior o del revogue que
dgebe efeztuarse sobre la base o fondo asi alslado, ofrece la
garantia de cue se eliminan los influjos perjudiciales conocl.;
aos de la lejfa de cloruro de magnésio sobre las niezas de hies
rro (por ejemplo la armadura de hierro gue se trata de techos '

ge hormigdén armado, las vigas en T, las tuberias de instala-

cidn de influjos perJucleisles procedentes del fondo o base

6 de la capa de hormigén, sobre la capa inferior o sobre el

revogue o sobre toda la cubierta (hémeded y también inflwjos
quimicos).

Gracias g poder tender de este modo la cublerts
obtenica segdn 1la patente para el pavimento o revocrue ejedu=
tade sin jJuntas, con el espesor necesario conveniente sobre
un aislamiento como el antes descrito, se impide por este to-j
de unidn de la capa inferior de la gublerta del pavimento o .
del revogue con el fondo o0 base y se logre cue la cublerta

quade protegida contra toda alteracidn perjuiiciel del basamen=

to o fondo (asiento de la fébrice, formaciones de grietas, eta).

En contraposicidén a los materisles hasta hoy usuaw

les, la capa inferior preparade segin la patente 0 un rev0que;
&si preparedo a base de la composicién del material segin la }
patente, proporcionsa un mayor aislamiento eontra las varia - f

|

clones de temperature y los ruidos de las pisadas.

du coutraposicidn a las gubiertas hasta hoy obte-[

nidas, la capa inferior o revoque preparado segin la'patente%
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a causa de su composicldn de modo especial de su grano més
grueso y & cause del efecto de las fibras textiles, los hilos
y particulas textiles impregnadas de caucho gqus actian como
armadura, como ya £e ha indlecado, necesite una adicidén consi-
derablemeuate menor de magnesita o de los otros aglutinantes
indicados. Esta menor incorporacién de aglutinantes, ademds de
une meyor elasticidad y consigulentemente un afecto de alsla-
miento acustico mayor, hace que ante todo no puedan originare
se tensiones propias en la capa inferior o en un revogue asi
obtenido y de este modo se eliminan de antemano los efectos
perjudiciales de esta clase.

En la ocapa. superior fcaps dtil)

En contraposicidén a 10 gue ordinariaments se haace
hasta el presente emplsendo polvo dGe caucho paras la obtencidn
de la capa superior se logra una mayor elasticidad y mayor
poder alslador coatra los ruidos y el celor. Se reduce nece-
seriamente el ruido originado por los pasos. La mezcla segin
la patente ofrece ademds una mayor seguridad en los ﬁasos y
wsa mejor conservacidn del calor para los vies.

con la ejecucidén en una sola capa:

Segin el destino del producto y la oclase de apli-
caci&n 8se log:an sportunamente las correspounulentes ventajas
frente & los métodos hastae hoy seguidos como ya se ha dicho
al describir la capa inferior ¥ la capa superiors.

De modo especisl la construcceidn de cubiertas,
ete., segin le patente frente a las gubiertas conos idas apli-
cedas sobre parkel viejo, ofrece importantes ventajas gracias

e sus propiedazdes ya explicadss,
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ER la pateate debe hacerse resaltar lg cirgunstan-
cie de cue juato gon grandes economfas en aglutinantes (por
e jemplo magnesita) generalmente caros y que hay que importar,
los materiales que se han de elaborar, materiales granulosos,
filiformes, y fibriformes, se obtienen 46 productos viejos
de caucho contenieando tejldos, los cuales hasta shora se gon =
denaban a la destruccién o se obtenian como desechos de produa
e¢ién que también se destrufan.

' Los procedimientos segin la patente, en vez de
aplicarse bara la produccién de cubiertas ¥ revogues sin jun .
tas para pavimentos, techos, paredes o sﬁmiiares. pueden tam -
pién empl earse para la produoéién de las gorrespondiente 8 lo-

sas destinadas a las indicades cublertas.

LA
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La presente patente de Introduccion, consta de

las siguientes reivindicaoionesi i

1~. - Procedimiento para la produccién de cubiertas
y revoques para pavimentos, techos, paredes y similares, ca- :
motorizado porque se mazclan materiales granulosos, filifor- t
mes y fibriformes obtenidos por desgarre de 2as inserciones ]
textiles de productos viejos de caucho conteniendo tejidos,
(especialmente neumaticos) que estan todavia penetrados de
particulas granulares de caucho y aglutinantes conocidos pa-
ra la obtencién de pavimentos artificiales, en tales propor-
ciones ponderales o cuantitativas cue se obtiene una masa con
hémedad de tierra y esta masa por apisonado y esparcimiento
se extiende sobre un fondo o base en un espesor adecuado, por
ejemplo, de 15 a 25 mm

2&. - Procedimiento para la produccion de cubier -
tas y revoques para pavimentos, techos, paredes y similares
segon lo reivindioaao en el punto 1", caracterizado porque
i0s materiales granulosos, filiformes y fibriformes obtenidos
por desgarre de las inserciones textUes de productos viejos
de caucho conteniendo tejidos, (especialmente neuméticos) y !
que todavia estdn atravesados de partfoulas granulosas de
cauoho se mezclan oon magnesita en la relacion ponderal de

8 ti, agregandose a estos elementos aproximadamente la mis -

ma cantidad ponderal de lejia de oloru.ro magnosico y exten -
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diendo 1a masa us{ obtenlde con la hdémedad de tierra, median-
te spisonado y esparcimiento, sobre el fondo o basamento.

3¢ - Procedimiento pars la produscidn de gubiertas
¥ revoques para psvimentos, techos, paredes y similares, ca =
recterizado porgue se mezclan la pasta de caucho (polvo de
caucho) obtenido en le fabricacidén y elaboracidn de articu -
los de caucho y materisles conogcldos pare la produccién de
ravimentos artificiales, como fibras de amianto, polvo de mi-:
a8, polvo de papel, pasta de papel, polvo de madera, paéta
de madera, madera molida, amianto molido, cuarzo molido, tale-
¢o, colorante y materiales andlogos y también aglutinantes
conocidos para la produccién de pavimentos artificiales y es-
t0 en teles relaciones ponderales que se obtenge una masa oon
himedad de tierra y esta mase se aplique sobre una oaps infe +

rior adeocuada mediante espdtulas, en une capa de espesor ade-

4. - Progedimiento para 18 proauceldn ae capas ¥y
revoques pars pavimentos, techos, paredes y similares, segin
10 reivindicado en el punto 382, ceracterizado poriue £e6 mez=
clan con magnesita en la relacién ponderal de 2 : 1 el menudo
de caucho (polvo de cauche) originesdo en la fabricacién y

elaboracidn de artfeulos de caucho y otros matericles conoci-

do0s para la producoidn de pavimentos artificlales, como fibras,

de amis=nto, polvo de micea, polvo de papel, pasta de papel,

polvo de madere, paste de madera, madera molida, amianto moliT

do, cuarzo molido, taleo, colorante y otros materiales anklo-

£08 incorporahdo a es8tos elementos aproximadsmente la misms

cantided ponderal de lejfa de cloruro magnésico.
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5. - Procedimiento para la produccién de cubiertas
y revoques para pavimentos, techos, paredes o similares carac-
terizado porque se mezclan con lejia de cloruro magnésico 10s
materiales granulosos, filiformes y fibriformes obtenidos por
desgarre de las inserciones textiles de productos viejos de
oauoho conteniendo tejidos (especialmente neumaticos), atrave-
sados por particulas granulosas de caucho, el caucho menudo
(polvo de caucho) originado en la fabricacion y elaboracion
de articulos de caucho, con o sin aditamento de los materiales
‘conocioos para la produccién de pavimentos artificiales, como
fibras de amianto,polvo de mica, polvo de papel, pasta de pa-
pel, polvo de madera, pasta de madera, madera molida, amianto
molido, cuarzo mélido, talco, colorante y materiales anéalogos
y tsmbién los aglutinantes conocidos para la produccién de pa-
vimentos artificiales, en tales proporciones cuantitativas
gue se obte”&a una masa con la hamedad de tierra y esta masa
mediante apisonado o esparcimiento se aplioa sobre un fondo
base en oapa de espesor adeouado, por ejemplo de 15 a 25 mnt

6. - Procedimiento para la produccién de cubiertas
y revoques para pavimentos, teohos, paredes y similares

Segdn se describe y reivindica en la presente me -
moria descriptiva.

Consta de quinoe hojas, foliadas y escritas a ma -

guina por una sola ae sus caras.

Madria, a ™ de noviembre 1952.
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