10.

PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 gios
a favor de Don TLuis M2 CORBERA FRADER!Y y
Don Alvaro PEREZ PEYDRO
de nacionalidad espafiols
residentes en Barcelona, calle Ortigosa, n? 14
por:
V"PROCEDIMIBﬂTO LDARA LA TMPRESION DE GRABADOS
SOBRE MBETATN

¥HIORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduooién estd destinada &
garantizar a sos coﬁoesionarios la propiedad y el derecho
a la explotacidn exclusiva de un procedinmiento pars la im-
presidn de grabados csobre mebal.

Son conocidas lae dificultades cue £€ originan gl im-
primir sobre metalesg, tanto =i estos son laminares como en
forme de placas o0 cuerpos de varieds espesor. Los inconve-
nientes principales nscen de ls deficlente adherencis de las
tintss, las cuales, aun empleando tintas especisles, ze des—

prenden rapidemente de su soporte metélico, debids a que &s-



10.

20.

30.

te no presenta le superficie oon ls debida preparacidn. Lste

punto se ha intenta&o solventarlo hseta anora tratando el me-—

tal previamente con an barniz antes de la impreeiln, al efec—

to de gue €1 misuo actlie de veniculo o soporte de los tiutas.
Sin embarsgo, tal solueidn no sg lo suficientemente satisfac—
toria, dado cue no porporcioﬁa brills a las gréficos ni impide
irrezulsridades en 1lse zonas Impresas, que g€ traducen en un as—
pecto totalmente uniforme y ein censacidn de relieve. Con los n
sistemss conocidos sslamente ha podids conseguirse imprimir

en taleg condiciones las parteé previacente barniz:dasg, re-
cultsnds sobre las mismas sectores de color compacto y ein
gradaciones, que son las que, unidas al brillo del propio me-
tal, dan el efects de relieve.

Toe incoavenientes apuntadog son resueltos en todog sus
asyectbs sor el procedimiento de imprecidn objeto de la inven-—
¢idn, el cusl consiste esencislmente en imprimir sobre lémi-
pnas, placas o cuerpos metilicos, preferiblemente de aluminlo,
estafio, plomo o aleaciones de aluminio y esta’io, tramas de
distinto sentido, obtenidas previamente por medio de graba-—
dos o oclichds del dibujo originsl , cuyas tramas cruzadas dan
lugar & gofrsdos en los nue se depocitan y zdhieren perfecta-—
mente leg tintas.

Tods 1la btremas de un golo sentido se imprime sobre el
metal a preeidn utilizendo el correspondiente grebado o c¢liché,
empledndose un segundo cliché para las trames en el sentido
opucsto., Una vez estas tramss quedaen impresas sobre lacldmi-—

nse o placsmmetdlicas, se procede a delimitar las distintas

m

zZonag corresyondientes & lre diversas reglones del dibunjio, lo

gue €3 consigue por medio de un tercer cliché en el gue figa-

ren 8nicamente loe perfiles o limites del Gibujo. Bl entintado
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gsucesivo ¥ con log diversoe colores se realiga con el segundo
cliché, cuya tramn e menoe profunds que la del primero. En
log puntos dsnde no se extiende la tinta, o cea en los que
interces dejer en blanco el dibujo, solamente existe la pri-
mebe trs=ma profunda, que da brillo y relieve 21 dibujo, exis-
tiendn igualmente brillo en el recto ya entintadoy que presen-—
ta un aspecto tornaeolado. La sensacidn de relieve se obtiene
gracise n la combinacién de estas tramas, cuyo cruzamiento
proporciona uns superticie fcpera en la que se adhiere de un
modo permaﬂente y sin neocecidad de barniz, la tinta especial
empleads, tinta cuyo secado se realiza por oxidzcidn.

Cuando se utilizzn léminas que han de ser iluminadas o
decoradas con este procedimiento, las micsmag pueden montarse
en soportes de cartulina, cartén, papel o similar, ya sea por
simple presibn en caliente o bien cou interposicidn de un peza-—
nento adecuado. _

Utilizando plzooag o cuerpos de distintos espesores, la
forize con gue se realiza el procediniento esc exsctamente la
miesmea.

Para la nejor comprencidn de la nresente Memorls descrip-
tiva ce acompalis una hoja de dibujos en la-que, esquemédticamen—
ts y tan sblo a2 tftaulo de ejemplo, se representan las operacio-—
nes necesarias pers imprimir cobre metal segdn el proceiimien-
ta objeto de la invencidn.

En dicho dibajo, la Fig. 1, muestra una 14mina metdlica
antes de ger impresa; la Fig. 2, corresponde a una placa aesimie-—
mo metélica de grueso vericbleé; las Figs. 3, 4 y b responden
a 1/ operaciones de la primera fase en la impresidn; ls Fig.

6 maestrs a mayor escals una secceidn por la zona ds 1s primers
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ve se imprime l: s=gunda trams y ee en—

[

sepunda faze, en las

o

=t

tinta el netal: la Fig. 10 es una vista smpliads que permite
apreciar 1o deposicibn de ls tinta en las mindscul-e celdillas
recaltantes del cruzamiento de las tramas; 1ss'Figs. 1l 12 y
1% corresponden a la tercera fase del proceso, en la que tiene
lugar el perfilado de lue distintas partes del dibajo: las
Pigs. 14, 15 y 16 corresponden & la impresidn obtenida sobre
el metal en l=2 primera, segunda y tercera fase, resvectivamen-
te; y la fig. 17 maestra la dltima operacidn, en la ¢oe al me-
tal, cuando et laminsr, ce le provee de un soporte adecuado .

Parya llevar a cabo el procedimicunto se parte de una 14-
mina (1) & bien de una plsea (2) de cnalquier espesor, de alu-—
minio, estalio, plomo o e alescibn de aluminio y estallo, meta-
les gue son los mds apropiados para la impresidn., Estas piezas
(1) v (2) no se recubren con ninguna clsge de barniz, ya que
la adherencia de lss tintas se consigune ea la forma sntes men—
cionada,

La primera fase del proceso comprende la formacidn de
un cliché directo (3), en el cual, con lots métodos corrientes,
se grsba una trama profunda (4), que comprende 1~ superficie
més no los perfiles del dibnjo original (o), quedands dicha
trema (4) dispuesta, en el ejemplo representads, vertical.

A continuzocidn, el cliché (3) se coloca sobre la lémina
(1) y mediante una presidn gobre el mismo, se traspasa lu tra—
ma profunda {4) e dicha limina (1), Fig. 5. La trema impresa
{6) es equivalente, tanto por lo que respecta a su sentido como
a sa protundidad, a la (4) del oliché (3).

En la Fig. & puede aprecisrse el perfil dg ceta trama (6).
Se comprenie gue cuando se emplee la placa de mayor espesor (2),

dicha trema (6) dard lugar s verios hendidos paralelos en aque—
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1la pieza metAlica (2},

Le segunds fase del proceso comprende la obtencidn de
un segunio cliché directo (7), confeccionads & base del mismo
dibujo (5), mée este vez la trame resultante (8) es de menor
profundided y dispuesta en sentido perpendiculsr con relacidén
a la (4) del primer cliché (3), o sea horizontsal,

Bste oliché (7) se cntinta con el color deseado, tras-
ladindose dicha trams (8), con ls correspondiiente tinta, a
1s 1Zmina (1), realizdndose ls impresidn medionte presidn ejer—
cida sobre dicho cliché (7) colocado gobre la mencionada lémi—
na (1), Pig. 8. La lémins (1) queda provista, por tanto, ade-
mée de la pricera trams profunda (6), de la segunda (9), equi-
valente a la (8) del segundo cliché (7). La tiata (10), Fig.
10, queda depocitada, despuss de finslizada ests segunda fase,
an l:8 celdillas resultentes del cruzamiento de las dos tramas
(6) v (9), con 1u purticularidad de que el recubrimiento no
ég completo, toda vez que guedan visibles unos vértices (11)
que son los gne vroporcionarén brillo a l2 zona impreesa.

La tercera. fase comporta la obtencidn e un tercer cli-
chd a 1a plusa (12), en el que queda grabado inicamente el per-—
fil (13) del dibujo inicial (5). Igualmente por medio de pre—
sidn, y previo entintado de dicho cliché (12), se traslada el
perfil (13) a la lémina (1), Fig. 12, dando ello resultado a
la obtencidn en esta limina (1), ademnds de las tramas anterio-
res (6) y (9), del contorno o perfii (14), todo ello con las
tintas del color deseado.

En lag Pigs. 14 y 15 pueden aprecisrse las tramas expli-
cadag, obtenidas en l& pri.era y segunda fase del procedimien-
to, v en la Fig. 16, €l dibujo impreso completo.

Las fases del procedimiento se han reducido al mfnimo,
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ooncretandoce a tres en el ejemplo reprecentado, més debe in-

é

digarse cue las mismas pueden amplisrse, ya que la segunda fa-

se puede llevarse a cabo utilizande verios cllicihés segin lo

"eomplicado de log dibujos. Sin embargo, el orden de operacio-—

nas serd en todoe loe casos el mismo.

Una vez secadas las tintae mediante el sistema de oxida-
sidn, la l8mins {1} se refuerza con un sonorte de papei. gar-
tulina, cartdn o similar (lb). sobre el cugl se adhiers ague-
11a por simple presidn en caliente, Fig. 17, o bien interpo-
niendo entre ambos un pegamento adscuado.

Se comprende que tal soporte (1o, no seré necesario cuan-—
dio la impresidén se realice sobre la placa (2) o bien sobre un
cuerpo metdlico de mayor espesor. |

Lag tremas iniciales (4) y (8) y verfiles (13) se forman
sobre cliches metdlicoe o bien por medio de litografia. Igual-
riente cabe utilizar clichés de musteriales plésticos.

Lacs tintas smpleadas de imprantz son las adecuzsdas y &u
secado ce efectia por exidacion.

BEn los dibujos ce hs representado, para mayor cleridegd,
un dibujo simple ¥ de un solo color, mds ee enbiende que con
gl miemo eigtema podran imprimirse ldminas o plucas metdlices

de distintos tama’ios y con dibujos de varioce colores combina-—

I

dog, obtenidndose siempre log siguientes resultados:

a) Pijacidn asbeoluta de l-s tintss.

b) Asvecto brillante no solamente en los puntos blancos,
en loc que hey la primera trama profunda, siné ern el recto ya
entintado, debido & los vértices no cubiertos totalmente por
la tinta, lo que da un aspecto tornssol=do segln el sentido
de la luz, que aumenta el efecto de relieve.

o) Posibilidad de obtener grsdaciones en log colores,
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graciss a lss tramas emplesdas, cuyo sentido puece variar
cegln l:=c necesidades; y

d) delimitsoidn pertecta de lmg distintas zonae con €o-
lsreg diferentes o con el miemo color.

Pars completar la impresidn, puede orillarse el dibujo
con colores a propdsito, sigulendo siempre el miesmo sistema
expuesto,

Beste procedimiento estéd indicsdo para imprimir carnets,
ldminas de arte, participaciones de boda, nacimieunto, ete.,

estampas, postales,iluminsdas, anuncios publicitarios, oromos,

envolturaes pare diversos prodactos, etiguetas, etc., ete.

Serdn independientes del objetc de ls invencibn loe ma-
terigles, formas, dimensiones y némeros de los clichés utili-
zadosg formas v dimensiones de las léminas o placas a imprimir,
nutureleza de las tintas y métodos presionadores para trasla—
dsr las tremas y entintar, asi como psra fijar las léminas a
sun correspoundiente soporte, siempre que las variaciones que
cse introduzcan ns afecten a su esencialidad.

¥ 0o T A
RAEIVINDICACTIONIRS

868.reivindica como objeto de la presente Patente de
Introduccidn:

18,.~ Procedimiento para le impresidn de grabados sobre
metal, qus consiste esencialmente en pertir de léminas o pla—
oas de un metsl preferentemente blando, tal como aluminio,
estafio, plomo o aleaclones de aluminio y estafio, de grueso
vériaole y de dimensiones adecuadas, t£obre cuyas léminas o
plscae se treslada unz trama profunda obtenida previamente en
un cliché directb, cuya tramae responde a la superficie sin de—

liniter o perfilar del dibajo original a reproducir, efectufn-—
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doge el traslado de dicha trama por simple preeidn del indi-
cgdo cliché sobre la piezs metdlica 2 imprimir, renlizédndose
8 continnacidn el traglsds de una segunda trama, de menor
profundidad que la primera y dispuests en distinto sentido,
al efecto de gue el cruzamiento de tales tramas dé lugsr a
un gofrado con minfisculas celdillag para ls retencidn de la
tinta, efectudndose el entintado de la ldmina o placs metéd—
lica al mismo tiempo que se imprime le segunds trama, que
es obtenida gfacias a un sezundo clichd directo, prevaredo
gobre el mismo dibujo origiﬁal, y completéndose el procedi-
miento con el vertilado de las distintas zonas del dibujo,
cuyo perfilado se 1lleva a efecto traspssando & le lémina o
plsoa metdlica, ya provista de las tramas anteriores cruza-
dag y entintadss, les lineas de 1los contornos reproducidas
en un tercer clichéd a la pluma del dibujo basieo, correspon—
aidndole a esta Qltima operacidn el entintado de dichos per—
files pora délimitar sobre el metal lase distiatas zonas del
gréfico, empledndose en todo el proceso tintas de secado por
oxidacidn.

28,— Procedinients para la impresidn de grabados sobre
metal, casracterizado por el necno de que ¢l entintads se rea-
liza conjuntamente con el traslesdo de la segunda trama é la
lédming o placa metdlica, cuyas operacidn d_sa lugar a que la tin-—
ta no recobrpa totalmente las tramas, dejando al descubierto
1ns pequefios vértices de las celdillses, que constituyem pun—
tosg brillantes que proporcionan el efecto tornssolado y de
relieve de ls impresidn, cuedando las zonas gin tinta dota-
dae de la primera btrome vrofunda, la cual igualmente propor—
ciona brillo = ls parte no entinteda dc la limina o placae

metdlioa sobre la cue se realiza la reprodnceidn del dibujo
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3%,— Procedimients para ls impresidn de grabados sobre

original.

metal, carscterizsndose por el hecho de que el traelado de
lzs tramas se realizo por eimple presibn de los cliohés co-
rrespondiientes eobre le 1lémina o placa metdlica, com una ac—
cidu lo saficientemente grande para que el metal acuse tales
tramae y pueda retener en las mismas sin peligro de despren—
dimiento lae diversas tintas que £e aplican eobre aquel.

43 ,— Procedimiento para la impresidn de grabados sobre
metal, éstando caracterizado por el necho de que la reprodus-
cidn inicial sobre los clichée puede reslizarse utilizando
para eztos dltimos metal o materiales plésticos, o bien re—
curriendo a los procedimientos de la litograffa, siempre que
log miswog permitan obtener las tramas deceadas, de las que
la pri-era serd slempre de mayor profuniidad que las restan-—
tes, a fin de no perjudicar el metal de la lémina o placa
emsleada.

vt .~ Procedimients para la imprecidn de grabados sobre
metal, caracterizado por el heécho de cue el mismo viene com-—
pletado potestativaments con la adicidn de un soporte de ma-—
terial adecuads a la lédmine metdlica, efectudndose dicha unidn
por medio de rresidn ea caliente o recurriends a l= lnterpo-
gieidn de un negemento spropisdo.

2.~ Procedimiento para le impresidn de grabados sobre
metal, cerncterizéndose por el hecho de que tratindose de di-
bujos complioados en los que entran varios colores, la repro—
dnecidn sobre €l metal se efectia en operaciones sucesivas pe-—
ra cada color, uﬁilizando para ello ano o varios clicnée con
1o misma troma, segln lse nececidades, delirditéndose las dis-—

tintas zonas coloreadas, con las lfnsas o perfiles proporcio-—
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ngdos por el Qltimo eliché.
78 .~ PROCECIIIENTO PARA LA INPRESIOH DE GRABADOS SOBRE

Tt -

¥ETATL.,

Sean cuales fusren las circunstancize gue coneunrran
con la egencialidad propia de la misma,

Congta lz presente Memoria descriptive de diez péginas
foliadse y mecansgrafiadas por una sbla cara y vé acompailada
de wna hoja de dibujos aclarativos.

Madrid,§ de Loviembre de 1952
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