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M O D E L O  
D E

U T I L I D A D
p a r  "CAJA-ESTUCHE PERFECCIONADA"̂  a favd r de l a  razan  so c ia l 
espaEoia'GRAFICAS FRANCINO-TREPAT, S.A ., dom iciliada en TA­
RRADA (B arcelona), c a lle  JÓcar, s /n .

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de u t i l id a d  se r e f ie r e  a una ca­
ja-estuche  perfeccionada.

En l a  invención se ha ideado una ca ja-estuche  l a  
cual p resen ta  unas p ecu lia ridad es  que l a  hacen ventajosamen- 

5¿ te  ¡práctica  con respecto  a o tra s  re a liz a c io n e s  actualmente
conocidas en e l  mercado y destinadas para  usos análogos, p e r­
m itiendo además re d u c ir  su p rec io  de coste puesto que permi­
te  l a  s im p lificac ió n  de su fa b ric a c ió n , a l se r  e s ta  totalmen­
te  mecánica.

10. En láneas genera les, l a  ca ja-estuche objeto  de la
p resen te  invención es del tip o  que comprende una e s tru c tu ra  
lam inar a largada, preferentem ente ca rtó n , papel o s im ila res ,
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dotada de lín eas  de hendido a tra v é s  de la s  cuales se o b tie ­
ne, en un extremo de dicha e s t ru c tu ra ,  un c a je t ín  rectangu­
l a r  aplanado p rov isto  de un troquelado en su base su p erio r, 
que adopta una configuración adecuada para  r e c ib i r  por enca­
je  a l  ob jeto  a envasar, preferentem ente un producto de b e l le ­
za .

El re s to  de l a  e s tru c tu ra  lam inar, es su scep tib le  
de armado, a través de sus l ín e a s  de hendido, para  l a  obten­
ción de un cajeado re c ta n g u la r  que r e a l iz a  l a  función de 
tapa del e a je tín  antedicho, estando ambos cuerpos vinculados 
en tre  s í .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  ex p licac ió n , se acompaKa 
a l a  p resen te  memoria d e s c r ip tiv a  da una lamina de d ibujos 
en l a  que se ha represen tado  un caso de re a liz a c ió n  que se 
c i ta  a t í tu lo  de ejem plo.

En lo s  dibujos:
La fig u ra  1, m uestra una v is ta  en d esa rro llo  del 

cuerpo lam inar c o n s titu tiv o  de l a  ca ja-envase.
La f ig u ra  2, es una p e rsp e c tiv a  del modelo, en p osi­

ción a b ie r ta .
La f ig u ra  3, es una v i s ta  s im ila r  a l a  a n te r io r ,  en 

l a  que l a  ca ja  se encuen tra  ce rrad a .
Haciendo re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s , se ap rec ia  en su 

re a liz a c ió n  una ca ja-estuche  in teg rad a  por un cuerpo lam inar 
-1—, de forma alargada, que en un extremo comporta un ca je ­
t í n  - 2 - ,  m ientras que en e l  re s to  de l a  su p e rfic ie  se prevén 
lín e a s  de hendido -3 - ,  que definen  su p e rf ic ie s  rec tan g u la res 
-4—5 -, yuxtaponibles en l a  fa se  de armado d e l elemento de ta ­
pa -6—.

Dichas su p e rf ic ie s  -4 -5 - , e s tá n  marginadas por a le -30.
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ta s  - 7 -  y pestañas -8 -  de armado.
La re fe r id a  tapa -6 - ,  co nstitu ye  un elemento de c ie ­

r r e  en e l  cual queda in c lu id o  e l  c a je t ín  -2 - , armable median­
te  lo s  la te r a le s  - 9 - ,  p ro v is to s  de ranu ras de enclave -1 0 -, 
obteniéndose en l a  p osic ió n  cerrada  del estu che , un cuerpo 
p a ra le le p ip íd ic o  re c to  re c ta n g u la r .

En l a  base su perio r d e l c e je t ín  -2 - ,  se prevé un 
troquelado -1 1 -, que constituye  un medio re te n to r  del pro­
ducto a envasar, preferentem ente un producto de b e lle z a .

E l modelo, dentro de su e se n c ia lid a d , puede s e r  l l e ­
vado a l a  p rá c tic a  en o tra s  formas de re a liz a c ió n  que d i f i e ­
ran  en d e ta l le  de l a  in d icad a  a  t í t u l o  de ejemplo en l a  des­
c rip c ió n , y a la s  cuales a lcan zará  igualm ente l a  p ro tecc ión  
que se recaba. Podrá, pues, co n s tru irse  en cu a lqu ie r forma 
y tamaño, con lo s  m a te ria le s  más adecuados, por quedar todo 
e l lo  comprendido en e l  e s p í r i tu  de la s  re iv in d ic a c io n e s .

N 0 T A
D escrito  e l  ob je to  y u t i l id a d  de l a  p resen te  inven­

ción , lo  que se d ec la ra  como no divulgado n i p rac ticad o  en 
España, comprende la s  s ig u ien te s  re iv in d icac io n es:

1&.- Caja-estuche perfeccionada, del tip o  que com­
prende una e s tru c tu ra  lam inar armable a trav és  de l ín e a s  de 
hendido, ca rac te rizad a  esencialm ente por e l  hecho de que l a  
re fe r id a  e s tru c tu ra  lam inar p resen ta  una forma rec tan g u la r 
a largada, que en un extremo constituye  un c a je t ín  rectangu­
l a r  aplanado, m ientras que e l  re s to  de l a  lámina p resen ta  
sus correspondientes l ín e a s  de hendido tra n sv e rsa le s  y lon­
g itu d in a le s , que definen  sendas su p e rf ic ie s  rec tan g u la res 
ig u a le s , yuxtaponibles marginadas por pestañas de armado^



operativamente d ispuesto  todo e l lo  p ara  obtener un cajeado 
rec tan g u la r vinculado a l  c a je t ín  aplanado antedicho, a l  cual 
le  s irv e  de tap a , presentando e s te  c a je t ín  aplanado en su 
cara su p erio r, un troquelado destinado para  c o n s t i tu i r  un 
medio re te n to r  del ob je to  a envasar.

2%.- Caja-estuche perfeccionada.
Según se describe y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memo­

r i a  d e sc rip tiv a  que consta de cuatro  hojas fo lia d a s  y e s c r i ­
ta s  a maquina por una so la  de sus ca ras , acompañadas de lo s  
d ibu jos reg lam entarios.
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