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Obtencién de PATENTE DE INVENCION de:

NUEVO ELEMENTO COORDINADOR PREFABRICADO
PARA TABIQUES ACABADOS

Inventor: Sr. D. FELIX FLANO DR JUAN

Nacionalldad: Espafiola

Domicilio: DAMIAN, Calle Goya, 111-32 Izq. MADRID (9)

Objeto: Nueve y de propia invencién de elemento
coordinador prefabricade para tabiques

acabados de separacidn..
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El elemente coordinador prefabricado que se desea paten
tar para fabricar y comerciaslizar, es de invencién propia -de -
mucho interds en el ramo de la construccién- sin ninguna similji
tud, y mas bien superior a cualquier producte que hoy sirve a -
la fabricacién de tabiques, asi como se verd en la descripcién
mas abajo indicada.

Por estar ejecutado con los materiales corrientes que -
se emplean en ls construccién de tabiques, es decir, ladrillo -
hueco sencille y yeso, tiene las éosmsietencias ¥y cualidades de
los tabiques corrientes, resistencia, aislamiente, etc., asi co
mo la absorcién de secacién cerdmica lo que permiten la coloca~
cién de clavos o cualquier otro elemento de sujeccién empleado
corrientemente, para admitir colgar elementos decorati%os: cua-
dros, coriinas, etc,

Los prefabricados empleados_actualmente, por estér come
puestos de conglomerados de substancias diferentes -a veces dig
pares entre ellag- (hormigén celular, escayolas, aglomerades, =
etc.) o por lo menos en la mayorfa de ellos, despuds de la com-
pleta secacidn, dejan transparentarse a la superficie de los ~-
acabados finales, la forma de la estructura interior: cdmeras -
de aire, cdlulas, etc,

Bn todos les conceptos de fabricacién de tabiques de se
paracién, sean waoizos o con formacién de cdmaras de aire, des-
puds de colécarloa en obra, interviene la labor del electricis-

ta que marca sobre el tabique terminado los trazos de las rozas
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que el albafiil tiene que cortar pafa el empotramiento de losAqu

ductos de la instalacién eléctfica, cortes que quebrantan o des- :

trozan a veces totalmente los tabiques ya ejecutados, ’

| T.os elementos que se suponen a,lé gprohacién.para la ~--
obtencidén de la patente, estdn provistos (a 12 cms,vde la da:a
superior -asi como se Ve en la figura n? 1 del dibuje n® 1~y
en todo el largo de la pieza, de un canal circular dé 2 ems, de
didmetro, que permite el paso dei tube Bergmann o similar, que
tiene un didmetro de 18 a 20 mms. y que corresponde perfectamen
te con el canal del elementeo de ai lado, resoiviende asi el preo
blema del'empotramiento del conducto de electricidad, evitande
los inconvenientes mas arriva indicados, y tambidn proporcionan
4o el ahorre de la meno de obra y de material, tante en los cor
tes de las rozas, como en el consiguiente relleno de las mismas
-despuds de la colocacién de los tubos- asi como la eiiminacién
de escombros que se forman, gastos de transporte, etc.?ocasiona-
dos por estas operaciones.

Segdn se indican en los dibujes que se anexan,-el ele-
nento se presenta con las dimensiones de 82 cms. de largo por
41 cms, de alto y 7 cms, de espesor, dimensiones que correspon-
den a la necesidad de constituir uns medida normalizada, en es-
te caso 3 piezas por cada m/2 de superficie de pared,

- Tiene en los ejes de las superficies constituyendo los
cuatro cantos, una lengilfeta horizontal, en todo el largo de la
pleza y en continuaciﬁn-en el canto vertical de 15 X 15 mms, de
seccidn y en los cantos opuestos las respéctivas ranuras de -
30 x 30 mms., 1o que permite la colocacién machiembrada, para -
mejor ensamblaje de las piezas, una mejor estabilidad y para evi
tar fallos de colocacidn,

Se fabrica ¢ada elemento con 9 ladrillos de las llana.-

das "hueco sencillo" de dimensiones 24 x 12 x 4 cms., asentados
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segdn la labor que le correspondén, usualmente enpleados en alba
fiilerfa.

En los dibujos, los ladrillos tienen el 1ndic€fivo i
y con "PH" se indican el paso horizontal, mds arribe mencionado
para el empotramiente de los conductos eldctricos, indicandose
con "PV" el cenducto vertical, situado en el eje del elemento, y
que sirve -en el momento de la fabricacién- para verter en el in
terior de la piezs el yeso blanco fluide que sirve de elemento -
aglutinante, para unir entre ellog los 9 1ladrilloes componentes,
y para cubrirlos en su totalidad, formando una masa compacta ¥y -
las dos capas envolventes, respectivemente las "caras" de los mo

dules, cada una de 15 mms., de espesor.

En los dibujos numeros 1 y 2, la figura 1 indica en el ~

lado izquierdo, el "perfil-seccién" del elemento y en el derecho

la vista de frente, indicandose pof transparencia, la cénstru—-
ccidn interior asi como las ranuras y las lengtletas con las co-~
tas y los indicativos estrictamente heceaarioe;

La figura n®? 2 representa el modo de colocacién en obra
de los elementos, indicandose la continuacién de los cgnalea de
paso de cables eldctricos asi como el de los canales vérticales.

Ta figura n® 3 representa 1a operaci&n de relleno de los

modules atraved de los canales verticales.

. Graclias a los moldes especiales empleados en la constru-

ccidn de los elementes y que dan un acabado perfectamente regula-
rizade a las dos caras del module, quedandose de aspecto complq—

tamente liso y brillante y formado ~de 15 mms, de espesor- lo que
en 1a construccién cldsica se denomina "el guarnecido” y que, mn

la misma, necesitan 15 a 20 dfas de secacidn,

' El objeto industrial de estos elementos coordinados es -

una nueva y de gran importancia aportacién en la construccién de

cualquier tipo de edificios -viviendas, publicas, comerciales, -
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etc.~ por la economfa que repregentan por ser de menor pes8o, de
una rdpida éolocacién, evitandose el acostumbrado acopio de la~
drille, yesos y agua, asi como las inevitables fallos de ejecu~
cién tan visibles y molestos, especialmente en losmguarnedidos,

aparte de las propiedades mds arriba indicadas.

NOTA REIVINDICATORIA

1.~ Nuevo elemento coordinader prefabricado para tabiques
acabados, caracterizado por fabricarse con ladrilleos huecos sen-
¢lllos y yeso, machiembrado por sus cantos y completaments acaba-

do con enlucide, por todas sus caras.

2.~ Nuevo elemento coordinador prefabricqdo para tabiques
acabados, caracterizado segun reivindicacidn anterior, tiene las -
dimensiones normalizadas -tres médulos por m/2 de superficie de-

tablque- y el machiembrado por lenglletas y ranuras, formando jun-

tas especiales en la obra,

3.~ Nuevo elemento coordinador prefabricado para tabiques
acabtdos, caracterizado segun reivindicacién anterior, estd pre-
viste con los conductos interiores para sus inyecciones de yeso -
blanco fluido y para las instalaciones de tuberfas eldctricas,--

eliminando las rozas que el albafiil tiene que abrir en la obra.

4.~ Nuevo elemento coordinador prefabricado para tabiques :

acabados, caracterizados segun reivindicacién anterier, y como se

(sigue)
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22 describe en la presente memoria descriptiva que consta de 5
hojas escritas a mdquina por una sola caras Y acompafiada de los

dibujos reglamentarios.

Madrid, 18 de Diciembre de 1.971.-

INVENTOR:
FELIX FLANO DE JUAN
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