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DISPOSITIVO PARA MECANIZAR 10S EXTREMOS DE MUELLES
DE COMPRESION HELICOIDALES.-

'egzéaﬂbn&r GOETZEWERKE FRIEDRICH GOETZE AXTIENGESELLSCHAFT, entidad
alemana, residente en 5673 Burscheid, Repdiblica Federal

Alemana,

La invencién se refiere a un dispositivo para me-
canizar los extremos de muelles & compresién helicoidales
en forma de varilla con longitudes de muelle diferéntes
por series.

5, Para intensificar la fuerza de arcos de émbolo es
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conocido emplear muelles de compresién helicoidales quémgé ha-
llan en ranuras correspondientes del lomo del aro de. émbolo. Pa+
ra esto se enrollan muelles con eje rectilineo, como muelles de
compresién, se cortan a una determinada longitud y se encajan
doblados en forma de anillos en la ranura del aro de émbolo en
la cual quedan bajo tensién propia. Para retener la junta del
muelle helicoidal sirve usualmente une espiga de alambre enchu-
fable en ambos extremos del muelle helicoldal. Con el fin de
conseguir una tensién radial definida, determinable de antemano,
es necesario mantener dentro de un campo de tolerancia relati-
vamenté estrecho una determinada longitud del muelle de compre-
sidén helicoidal, a un diamétro determinado del aro del émbolo.
Aderéds de esto para lograr una segura: fumcién del muelle he-
licoidel es importante que sus extremos se doblen‘hacia dentro
y se rectifiquen planos, como es en si{ conocido, con el fin de
evitar que se enganchen uno en otros ambos extremos del muelle.
La fabriocacidén de taleé muelles de compresidén helicoidales es

especialmente diffocil por cuanto que la relacidén entre’ la longii

tud y el didmetro es extraordinariamente grande en comparacién
a los muelleés de compresién helicoideles usuales.

Hesta ahora al fabricar tales muelles de com
Qresién helicoidales se enrollaban primero éstos con un excesd
de longitud, se acortaban a continuacidn los muelles a una lon-
gitud determinada, tras lo cual se doblaban y rectificaban pla-
nos los extremos. Para ésto servian dispositivos auxiliares in
dividuales especialmente estructurados para el'respectivo pro-
ceso de trabajo que solo posibilizaban una mecanizacién manuel-
-mecénica, |

La invencidén se fundamenta en el cometido

de crear un dispositivo para la mecanizacién puramente mecédnica
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‘dientes. Con ayuda de un dispositivo de sujecién de muslles va-
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de los extremos de muelles de compresidn heliooiddiéé en for-
ma de varilla, que posibilita una mecanizacidn automética de
ambos extremos del muelle simultaneamente, el cual es adapta-
ble facilmente a longitudes diferentes por series y permite ade
mds de ésto un alto ritmo en la mecanizacién de tales muélles.
| Le invencidn consiste en un dispositivo de su-
jecidén de muelles varilables en longitud, sobre el cual estén

previstas a ambos lados herramlientas de mecanizacibén correspon-

riables en longitud es posible apretar muelles de compresidn
helicoidales con longitudes de muelle diferentes por series,de
tal modo qQue en cada caso solo sobresélen del dispositivo de
sujecién del muelle ambos extremos del muelle a meocenizar. Me-
diante la otra digposicién de las herramientas de msognizaoién
a embos lados del dispositivo.de sujeciéh del muelle se consi-
gue ademds que en ambos extremos del muelle pusdan realizarse
al mismo fiempormecanidamente, en cada caso las mismas opera-
clones de mecanizacidén con ayuda de herramientas de mecaniza-
cidén existentes por duplicado. |

El dispositivo de sujecién del muelle consta
preferentemente de dos pares de mordazas presoras que estén
dispuestas regilables paralelamente al sje del muelle, de ma-
nera que el dispositivo de sujecién del muelle es adaptable a
cualquier longitud de los muslles,

Ademfs de esto se propons que las caras fron-
tales de los pares de mordazas presoras opuestas entre si, se
hallen en cada cago en un plano, siendo la separacién de am-
bos planos de leas caras frontales un~poco menor que la longi-

tud del muslle definitiva. Este desarrollo tiene la ventaja de

que el muelle de compresidn helicoldal a mecanizar es apreta-
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filo de la cuchilla en el respectivo lugar de corte, mediante

ble firmemente casi en toda su longitud de acabado, y con ello
no puede desviarse al actuar las fuerzas de mecaniqu;én, lo
cual conducirfas a una indeseada variacién de medida de la lon-
gitud del muelle.

Para realizar la primera operacién de mecanizado "coxy
tar a longitud" a efectuar después del apriete del muelle enro-
1lado en principio con exceso de longitud y guiado,‘Se propone
que delante de las caras frontales de las mordazas presoras es-
té dispuesto en cada ocaso un par de cuchillas. Preferehtemente
las cuchillas de cada par de cuchillas son giratorias en torno
a un punto de giro, de manera que éstas son separables una de
otra sin especiales guias rectilineas después de c§rtar‘a longi|
tud los.extremos del muslle, con el fin de que pﬁedan‘aproximag
se facilmente a lds extremos del muslle 1as'otrag herxqmientas
de mecanizacién. Para ésto es imaginable que las cuchlllas de
ambos pares de cuchillas estén alojadas giratorlas en torno a
un eje comin y sean as{ movibles en el mismo sentido a través
de un accionamiento comin. Ademds de ésto se ha mostrado como
ventajoso si lasvcuchillas estén fijadas regulables respecto al
eje del muelle sobre correspondientes brezos sopar te, Con esto

es posible ajustar un nuevo filo agudo después del desgaste del

desplazamiento de la cuchilla transversalmente al eje del mus-
lle, sin que necesite recambiarse de nuevo cada vez la oychi-
lla, Es ventajosa igualmente una regulabilidad de la cuchilla
én la direccién del eje del muelle, con lo cual al tratarse

de didmetros de muelles diferentes por series, es varlable la
cuantf{a de las creces de la longitud dsl muelle, la cual es ne

cesaria para el aplastamiento y el rectificado plano de los

extremos del muelle;
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" del muelle, mientras que el mandril deforma permanentemente a

'ma helicoidal a un plano que transcurre perpendicular al eje

~ble transversalmente al eje del muelle. Aqui es posible, asi-

Finalmente se propone que los filos de las cuchillas
de ceda par de cuchillas éevhallen»exaotamente uno f:gqte a
otro. De este modo se consigue un corte por aplastamiento del
alambre del muelle como al emplearse unas tenazas, lo cual tie-
ne la ventaja de que no se produce ninguna rebabé radiai como
la que surgirfe al cizallar. Ademés no se produce al cortar nin
giin momento de flexién sobre el extremo-del muelle que se ex-
tiende libre en el espacio.

Para la ejecucidén de la siguiente fase de trabajo

"aplastar" sirve en cada caso un dispositivo de aplastar des:
plazable en la direccidn del eje muelle hacia el correspondien-
te extremo del muelle, que consta preferentemente de un mandrill
interior y de un casquillo exterior axial apoyado elasticamen-
te respecto al mandril.

Mediante encajamiento del oasquillo éobra el ex-
tremo del muelle que sobresale libre del dispositivo de suje-
cidén del muelle,_se posibilita un centraje reciproco entre el
extremo del muelle y el mandril de aplastar., El casquillo se

cifie en ésto sobre la cara frontal del dispositivo de sujecidn

las tres cuartas partes aproximadamente de la Gltima espira del

muelle, desde el plano de enrollamiento que transcurre em for-

del muelle,

Como Gltima operacidén se efectia el "reotifica-
do plano". Para ésto estd prevista en cada caso una muela abra
siva rotativa, desplazable transversalmente al eje del muelle,

cuyo eje transcurre paralelo al eje del muelle 'y es desplaza-

mismo, con la finalidad de lograr una solucidn constructiva-
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frontales 24, 25 opuestas entre si estd en ésto elegida un po
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mente secilla, disponer las muelas abrasives giratoriés en tor-

no a un eje comin. Como muela abrasiva sirve preferentemente
a una muele de vaso, la cual estd dispuesta de modo qus al pa-
sar ante los extremos del muelle se gasta uniformeme#te sobre
todo el ancho radial, para lograr asi un desgaste uniforme de
la muela abrasiva y una cara frontal plana del muells.

En el dibujo estd representado un e jemplo de
ejecucidén de la invencidn que se describe seguidamente con més
detalle. Laé figuras muestran representacionss simplifiocadas
de las partes de dispositivo necesarias para las distintas fa-
ses de mecanizacién, en dos vistas en cada caso. lLa funeidn
del dispositivo es como sigue:

El muelle de compresién helicoidal 1 alimen-
tado individualmente por un almﬁcén no representado con deta-
lle -véase para esto la DT-PS 1 288 007- se aprieta medlante
las dos mordaezas presoras, 2,3 en la direccidén de la flecha
contra las sujeciones de muelle estacionarias 15, 16, de tal
modo que los extremos delkmuelle de los muelles enrollados
primitivamente mds largos, se destacan aproximadamente en la
misma cuantia a ambos lados del dispositivo de sujecién del

muelle -véase las figuras 1 y 2. La separacién de las oaras

co menor que la longitud tedrice del muelle. A ambos lados de
las caras frontales de sujecidén del muelle 24, 25 se encuen-
tran en cada caso un par de cuchillas 4 y 5, un dispositivo
de aplastar 6 y 7 asi como en cada caso una muela abrasiva 8
y 9 respectivamente, las cuales representan las herramientas

de mescanizacién para ambos extremos del muelle.

Primere operacién de mecanizado: "Cortar a

longitud", véanse las figuras 3 y 4. El muelle de compresién
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- ambos extremos del muelle de compresidén helicoidal cortados a
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helicoidal 1 se corta por ambos lados y al mismo tiempo & una
determinada medida de longitud la cual es un poco mayor que la
medida nominal de la longitud del muelle. Los pares de ocuchi-
llags 4 y 5 se mueven en ésto en la direccidén de la flecha, gi-
rando en torno a un eje comin 26, Con estas cuchillas se efec-
tua en lugar del corte por cizallamiento usual, un corte por
aplastamiento de la seécién transversal del alambre del muefle,
es decir los filos de las cuhillas estédn exactamanté uno fren-
te a otro. Mediante esta medida se evita que se formen rebabas
en la operacidn de cortar a longitud y los extremos de muelle
cortados 10, 10! saitan apartédndose hacia un lado en virtud de
la resistencia relativamente alta del material del muelle.
Segunda operacién de mecanizado: "Aplastan
véanse las figuras 5 y 6: Los dispositivos de aplasta; 6y?7
constan cada uno de un casgulillo de centraje 13 f 14 que estéﬂ
alojados elasticamente respecto al mandril de aplastar 17 y
18 a través de muelles Ll y 12 respectivamente. E1l proceso de
aplastamiento comienza cuando ambos dispositivos de aplastar
6,7 se mueven en direccién al respectivo extremo del muelle.
En ésto, ambos casquillos de centraje 13,14 sujetos a través
de muelles compresién 11, 12 presionan primero contra los dis-

positivos de sujecién del muelle 2, 3, 15, 18 y centran asi

longitud anteriormente con creces para aplastar y rectificar.
Tras ésto se inicla el proceso de aplastamiento propleamente

dicho, donde los mandriles 17, 18 de los dispositivos de aplag
tar 6 y 7 respectivamente se presionan axialmente en los cas-
quillos de centraje 13 y 14 contra los extremos del muslle y

aplastan a éstos correspondientemente a las creces del muslle

o bien a los intersticios 19, 20. Mediante el empleo de los
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casqulillos de centraje 13,14 se evita un ensanohamiento‘ﬁe los
extremos del muslle durante los procesos de aplastamiento. Para
ejscutar la operacidén de aplastamiento los dispositivos de
aplastar 6,7 se llevan a través de ambos pares de cuchillas 4,

5 abiertas.

Tercera operacidn de mecenizado: "Rectificado plano”,

véanse las figuras 7 y 8: Para la ejecucidén de la tercera opera+

cién de mecanizado se lleva primeramente hacia atréds transversal
mente al eje del muelle, en la medida 27, tanto ambas unidades
de cortar a longitud como teambién ambas unidades de apiastar.
Tras ésto las dos muelas abrasives de vaso 8,9, que durante la
restante mecanizacién rotan constantemente en el sentido ds ro-
tacién indicado por la flecha, se giran en torno al punto de
giro 28 en la direccidén de la flecha, tangencialmente a los ex-
tremos del muelle y de nuevo hacila atrds a la ppsiﬁién de par-
tida representada de trazos. Mediante la aproximacidén tangen-
clal de las caras frontales 21 y 22 respeotivamente'de las mue-
las de vaso en forma circuler, se pasa sobre todo el ancho 23
de la cara frontal en forma circular y se garantiza un rectifi-
cado plano absoluto de ambos extremos del muelle, unido avun
desgaste uniforme de la muela abrasiva.

Una vez concluido el rectificado plano retornan
dé nuevo a su primitiva posicidn de partide ambas unidades de
cortar a longitud y aplastar, A continuacidén se abre el dispo-
sitivo de sujecidn del muelle 2,3 y 15,16 respectivamente, que
sstaba cerrado durante toda la mecanizacidén, de manera qQue pue-
de quitarse el muelle de compresidén helicoidal 1 mecanizado en
acabado, e introducirse uno nuevo.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza dsl inventqg
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asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principlo fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una sollcitud de Patente resentada en Alemania
con fecha y numero siguientes; 25‘de septiembre de 1,973, n°?
P 23 48 127.8; acogiéndose por lo tanto a los beneficios qﬁe
conceden los Convenios Internacionales en vigor. Siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo que se so-
licita Modelo de Utilidad por 20 aflos en Espafia sobre: Dispo-
sitivo para mecanizar los extremos de muelles de compresidén he-
licoidales; caracterizdndose por lo sigulente:

l.- Dispositivo para mecanizar los extremos de mue-
lles de compresidn helicoidales, en forma de varilla con longi-
tudes de muelle diferentes por series, caracterizadp porque
comprende un dispositivo de sujecidn del muelle variablé en lon
gitud y herra¢iéntas de mecanizacidén dispuestas a ambos lados
de éste. |

2.~ Dispositivo segin reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el dispositivo de sujecidén del muelle conata de dos
mordazas presoras y dos soportes para el nmuslle.

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 y 2,
c;racteri;;éo:porque lag caras frontales opuestas entre si del
dispositivo de sujecién del muelle se hallan en cada caso en
un plano.

4,- Dispositivo segin las reivindiocaciones 1 a 3,
caracterizado porque la separacidn de las caras frontales en-
tre si{ es un poco menor que la longitud de muelle definitiva.

5.- Dispositivo segln las reivindicaciones 1 a 4,

caracterizado porque delante de las caras frontales del dispo-
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ticamente respecto al mandril.
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, EN ;5:
gitivo de sujecidn del muelle estd dispuesto un par de —uchilles

en cada caso,

é.- Dispositivo segin la reivindicacidn 5, caracte-
rizado porque las cuchillas de cada par de ouchillas estdn alojg
das giratorias en torno a un punto de giro.

7.- Dispositivo seglin las reivindicaciones 5 y 6, oa

racterizado porque las cuchillas de ambos pares de ocuchlllas es
tén dispuestas giratorias en torﬁo a un eje comin,

8.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones § a 7,ca-
racterizado porque las cuchillas estédn fijadas regulables
transversalmente y/o paralelamente al eje del muells.

9.~ Dispositivo segﬁh las reivindicaciones 5 a 8,
caracterizado porque los filos de las cuchillas de cada par de
cuchillas se hallan exactamente uno en frente de otro.

10.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1l a 4,
y en caso dado segﬁn lasg reivindicaciones 5 a 9, caracterizado
porque estéd previsto en cada caso un dispositivo de aplastar
desplazable en la direccién del eje del muells hacla el extre-
mo de muelle correspondlente.

11,- Dispositivo seglin reivindicacién 10, caracte-

rizado porque cada dispositivo de aplastar consta de un man-

dril interior y un casquillo exterior apoyado axialmente,elés-

12,- Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a 4,
y en caso dado segin las reivindicaciones 5 a 9, asi{ como 10
y 11, caracterizado porque estéd prevista en cada caso una mue-
la abrasiva rotativa, desplazable transversalmente al eje del
muslle,

13,~ Dispositivo seglin reivindicacién 12, carac-

terizado porque las muelas abrasivaes estédn alojadas giratorias
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en torno a un eje comin,

14.- Dispositivo segin les reivindicaciones 12
¥y 13, caracterizado porque las muelas abraslvas son muelas de
vaso. |

15.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1
a 14, caracterizado porque los pares de cuchillas asi{ como los
dispositivos de aplastar estédn dispuestos desplazables trans-
versalmente al eje del muelle,

16.,- Dispositivo para mecanizar los extremos de
muelles de compresidn helicoidales; tal y como queda descrito
sustancialmente en la presente Memoria e ilustrado en los di-
bujos adjuntos. | |

Esta Memoria consta de once hojas escritas a
mdquina por una sola cara.,
Madrid?. 5 SEl, 1874
GOETZEWERKE FRIEDRICH GOETZE AKTIENGESELLSCHAFT
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