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PATENTE DE INTRODUCCION

o

por "Un procedimiento para ls decorzcidén y etiguetaje vi-

trificable sobre vidrio y botellms, por sistems metal-trepar,

e favor de VIDRIERIA BARCELONESA, JUAN Y CAYETANO VILELLA,
Se EN O., domiciliada en Barcelons, calle de Geronz, nf 54,

MEMORTA DESCRIBTIVA

Son conocidos diversos procedimientos para el
decorado y etiquetado vitrificable sobre vidrios y botelles,
0 geas por ocalems de todas clases desde el pepel engomado
al colodionasdo; por tranaferts rdpidos a bese de pepel chi-
neaj; por métodos de impresidn directa como el litogrdfico
con nmdquines apropiadas; ¥y por pantallas de seda, siendo
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este Yltimo uno de los mds generalizedos con buenos resulte-
dos pars imprimir sobre botellas en los palses en que éstas
son fabricedes con méquinas automdticas que las producen con
superficies perfectamente reguleres como sl estuviesen tor-
neadage

En nuestro peis y debido a las pequenias series en
que se afbrican las botellas para bebidees refrescantes que
son en las que mds se aplice el etiquetado vitrificeble, no
son edecuades esas mdquinaes sutomdticas concebides para pro
ducir en grandes series, por lo que les botellms se fabrican
por otros sistemss que no proporcionan las aupercidies lo su
ficlentemente uniformes como conviane pare l& prdctica efi-
ciente del decorado y etiquetaje mediante pentallas de seds;
consecuencle de ello es gque para ajustarse & lag irregulari-—
dades de las botellas tiene la seds que estar floja en el
bastidor en que va montads y como dichas irregularidades
no se encuentran siempre en el mksmo Iugar de la superflcie
del vidrio, la deterioran lamentablemente motivendo gque le
vida del molde sea corta y por tanto, antiecondmico su use.

El procedimiento que nos ocupe, estd encaminsedo a
evitar dicho inconveniente; adoptando el sisteme de trepas
metdlicas que proporcionan ten buen acebado como el sistema
de le seda pero sin los invonvenientes de éste, ya que en el
sistens metal-trepe, les trepas o moldes estdn constitufdos
por una fine mells de acero inoxidable con montuyre Yy tenso-
res completamente metdlicos de gran duracién y rendimiento,
permitiendo aplicar color sobre el vidrio en forme semilf-~
qulde o pestosa, forzdndolo & pasar & través de las abertu~
rags de le malla metdlica constituyente de la trepe y que
contiene el dibujo destinado a ser reproducido.



10

15

20

25

30

El proceso de desarrollo del procedimiehto que
nos ocupe, €s Como sigues

Se dispone de una malls precisamente metdliice y
preferentemente de acero inoxideble, slando sdecuads le del
mimero §65 o similar de un promedio de 12% mallas/pulgedsa,
la cual es colocads en une montura metdlics provista de
tensor regulsble a voluntad para que se adapte hien & los
entrantes y sallientes de le superficie del vidrio o botellns,
tenlendo tal monture un tamafio apropiado para el motivo que
se desée reproducir; wuna vez en disposicién ls montura -con
la malle metdlica, se grabe sobre ésta el motivo dese=do,
ya sea por medios msnueles ya se& por procedimientos foto-
qufmicos como el de la gelatinm o el del alcohol polivini-
lico sensibilizedos con bicrometo potdsico, de forme que
una veg revelado queden destapadas las partes que constitu
yen el dibujo permitien@o el peso de los colores vitrifice-
bles; listo el grabado, se coloca el molde en la mdquing o
dispogitivo de imprimir; se cubre de color el reverso del
molde y medientd uns regleta conducide e mano o mecéniqamqg
te bajo adecusds presién por encima del color referido, se

obliga e que éste pase a través de la perte destapada gque

forme el dibujo del molde, reproduciendo fielmente el dibu~
Jjo sobre el vidrio, pudiendo tal impresién lograrse iguel-
mente pof médgquines directamente sobre el vidrio, como so—
bre papeles Transfert o de calcomania que se eplicen luego
gobre el vidrio por conveniencia de clertos rellieves orne-
mentales de algunos tipos de botellas en las que seris im-
posible le impresién directa; las impresiones o decoracio-
nes as{ obtenidas sobre el vidrio o botellas, se encuentran
en estado crudo, procedi¥ndose seguidamente a su vitrifice-
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c¢idén para yue formen un solo cuerpo con el vidrio, coc:l._énd_g_
las & una temperatura de 500° a 600° C. en hornos de mufle
o eléctricos, ddndose ocpn ello por termineda la menipulecidn.
Si el dibujo o impresién sobre el vidrio o botella
es de varios colores, cada uno tiene que secarse en estufa
aproplada antes de aplicar el otroe
Ios coleres vitrificables utiligados en el proce—
dimiento descrito son de composicién normal, encontrdndose
ye preparados en el comsrcilo,.

Se reivindica como objeto de la presemte patente

de introduccidns

12+~ Un procedimiento para le decoracidén y etigueis
Je& vitrificable sobre vidric y botellas, por sistems metal-
trepa, cuyoc proceso de deserrollc es como sigues 8e dispone
de uns malia precisemente me'céiica ¥y preferentemente de acero
inoxidable, siendo ademds la del nf 165 o similer, la cusl es
colocada en unsy montura metdlice provista de tensor regule~
ble & voluntad pars que se adspte bien & los entrantes y sa—
Ilientes de la superficie del vidrio o botells, tenlendo tal
monture un tamafio apropisdo para el motivo que se desée re-
producir; una vez en disposicién la montura con la nHle me-
télieé, g#e graba sobre ésta el motive deseado, ya sea por me
dios mamiales ya sea por procedimientos fotogquimicos como el
de la gelatina o el del 2lcochol polivinflico sensibilizados
con bicromffo potdsico, de forma que una ¥ey revelado gquedbn
destepades las partes que consiituyemn el dibujo permitiendo
el paso 8 su través de loa colores vitrificebies; 1listo el
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grabedo, se coloca el molde en le mdquine o dispositivo de lmpri
mir; se ocubre de color el reversc del molde y medlante una re—
gleta conducids a meno o mecénicemente bejo adecusds presién por
encima del color referido; se obliga a que éste pase & través de
la parte destapade que .foma‘ el dibujo del molde, reproduciéndo-
lo fielmente sobre el vidrio, pudiendo tal impresidén lograrse
igualmente por mdquinas directamente sbbre el vidrio, como scbre
papeles transfert o de calcomanis que se &plican luego sobre el
vidrie por conveniencia de ciertos relieves ornsmenteles de el-
gunog tipos de botellas en les que serie imposible la impresién
directa; las imp;esiones o decoraciones asl obfenidas sobre el
vidrio ¢ botelles, se encuentran en estado crudo, procediéndose
seguidemente & su vitrificacién cociéndolas & une temperetura
de 500° a 600° Co en hornos de mufla o eléotricos, ddndose con
elloc por terminade la manipulecidn,

22 ,~ UN PROCEDIMYENTO PARA LA DECORACION Y ETIQUETAJE
VITRIFICABLE SOBRE VIDRIO ¥ BOTELIAS, POR SISTEMA METAI~THEFA.

Y todo cuanto afecte & la esencimlidad de lo descrito
en la presente memorias que consta de cinco hojas folladas y me—

canografiadsas por ung sole cart.

Barcelona, 25 octubre 1952,

VIDRIERTA BARCEIONESA, JUAN Y CAYETANO
VILELIA, S. EN C.

p/a

<9
v



	Bibliographic data
	Description
	Claims



