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P A T E N T E B E I N V E N C I O N

a favor de
MASCHINEBFABRIK SCHXRER - de nacionalidad suiza ?- domi­

ciliada en ERLENBACH ( Suiza ), 
per;

" Esquina bobinad ora con mecanismo automático de cambio 
y transporte de canillas que conduce una per una las 

canillas llenas a un deposito de quita y pon
::oOe:̂

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La máquina bobinad ora que constituye el objeto 
de este invente, eomprende un mecanismo automático de 
cambio y transporte de canillas para llevar las canillas 
llenas a un depásito de quita y pon y se distingue de
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las maquinas conocidas porque cada mecanismo o aparate 
bobinador vá provisto de un transportador propio con una 
corredera que se mueve automáticamente al mismo ritmo 
que el aparato bobinador y sobre la cual bascula un ce*'* 
lector o cogedor de canillas; la carrera de la corredera 
y del colector de canillas, viene determinada en cada 
caso por la cooperación del fondo o del contenido del de-* 
pósito combinado con el aparato bobinador, con objete de 
descargar la canilla por la inclinación del colector de 
manera que la canilla caiga rodando en dirección transé 
versal por el colector, despuÓs de lo cual la corredera 
retira el colector a su posición primitiva, para poder re­
cibir una nueva canilla#

De esta manera la máquina vá almacenando las 
canillas de trama en los depósitos correspondientes a los 
diferentes aparatos bobinadores, disponiéndolas ordena­
damente en filas hasta cierta altura, o hasta cierto nu­
mero de canillas, de manera que queden todas oon el pió 
en la misma dirección y sin peligro de que se perjudique 
el arrollamiento de las canillas como sucedería si estas 
cayesen libremente, peligro que como es natural es tanto 
mayor cuanto más fino sea el hilo#

En una máquina que comprende varios aparatos 
bobinadores, cada uno de estos puede trabajar coh material 
diferente en cuanto a calidad, mimero, color, etc#, y las 
canillas almacenadas en cada depósito son todas de la mis­
ma calidad y condiciones# Este, junte con la disposición 
ya indicada de las canillas en dirección uniforme en todos 
les depósitos, facilita considerablemente su manejo ulterior 
hasta colocarlas en la lanzadera, ya que no es necesario ma­
nipular las canillas para seleccionarlas#

30



J

5

10

15

20

25

- 3 -

206065
Para mayor conven! encía, el movimiento de la 

corredera desde el punto de partida y su retroceso, se 
consigue por medie de un árgano transportador sin fin que 
a intervalos soporta la corredera, y que per medios auto­
máticos se acopla intermitentemente a un árgano impulsor.

A continuacián se describe con detalle un ejem­
plo de ejecución del objeto del invento con referencia a 
les planos, en los cuales indican:

La figura 1, ana bobinadora en elevación lam­
iera! parcial, con el mecanismo transportador en estado 
de reposo.

La figura 2, un aspecto de la anterior, de&¿ 
pnós que el colector ha recibido una canilla y se ha pues­
to Mi marcha el transportador.

La figura 3* a. mayor escala, el mecanismo trans­
portador en reposo.

Las figuras 4 y 5, el transportador en dea pe¿* 
siciones de actividad; y

Las figuras 6 y 6a, un grupo de aparates bobi- 
nadores alineados sobre un bastidor comdh, vistos de fren­
te, con sección a travás de los respectivos depásitos de 
quita y pon.

Segdn las figuras 1 y 2, la máquina bobinadora 
-A— consta de una pieza giratoria redonda -1—, mentada me­
diante un Arbol central -2- en la caja de la máquina y pro­
vista de tres husos -3— distribuidos uniformemente por su 
perímetro y destinados a sostener sendas canillas -B-, a 
cuyo efecto los husos forman sujetadores -3a-. La pieza 
redonda -1-, al girar por medio de un mecanismo corriente 
de avance (no dibujado), lleva una canilla -B- tras otra, 
para bobinarlas, a un punto en que el correspondiente husi-
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lie —3— se acopla automáticamente en forma conocida con 
un árbol de mando no representado, el cual se puede des­
lizar para ello en sentido axil dentro de la cajú de la 
máquina. Sobre una guía -4- dispuesta en la misma caja 
hay un evacuador o expulsor -5-, que de modo conocido se 
mueve automática y alternativamente a compás del trabaje 
de la bobinadora a lo largo de la guía —4— sobre un trab­
yecto previsto# La parte alta del evacuador —5— tiene la 
forma de un portacanillas —5a— con descarga lateral, Que, 
segán la figura 1, se desliza hacia la caja del aparate 
con amplio movimiento por encima de una husada o una ca­
nilla —B-̂ —, la cual, por la rotación intermitente de la 
pieza giratoria —1—, ha pasado a ocupar la correspondiente 
posicián# ¿1 deslizarse luego en sentido opuesto, el eva­
cuador —5— arrastra consigo en forma conocida la bobina 
para soltarla al termino de su carrera, de modo que cai­
ga libremente en un colector alargado -6-; áste (fig. 6) 
vá montado lateralmente de manera que bascula sobre 
barra —7— , provista de una plaoa frontal —8— que por su 
extreme opuesto a la barra —7— tiene un tope —8a— en direo— 
cidn transversal (fig# 6), sobre el cual descansa normal­
mente el colector —6—# Por el lado inferior de este ál— 
time pende de un ángulo —10— , per medio de un gancho, un 
contacte o pulsador triangular —9—, que en posicidh nor­
mal presenta uno de sus lados en la parte inferior#

U&a caja -11- de seeeián transversal cuadran— 
guiar tiene en su pared —12— una ranura vertical —12a— 
(figura 6), y frente a ella hay en la oaja -11— una vari­
lla de guía —13**; la pared —12̂ *, que ea desmontable, se 
ha omitido en las figuras 3—5. Sobre la varilla de guía 
—13— está la corredera —14—, a cuya trayectoria contri—

- 4  - ^
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buye la ranura -12a- mencionada, puesto que per ella cale 
de la pared -12- de la caja* La corredera -14- presenta 
una rama exterior acodada -14a-, de la que cale hacia arri­
ba un brazo -14b- que en su extreme superior lleva el se-
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parador compuesto de barra -7- y placa frontal -8- (figu­
ra 6), El brazo —14a- de la corredera -14- tiene en un 
codo terminal, sobre un perno, un rodillo de tope -15- 
que coopera con ana palanca -16-, fija sobre un eje -17—¿ 
y que por medio de éste descansa en un soporte -18- dis­
puesto en la caja -11- (figura 6); sobre la parte del eje 
-17- que se interna en la caja -íl— vá fija ana palanca 
-19-, que, en consecuencia, forma con la palanca -16- una 
articulación de palancas o manivela angular. El brazo 
ascendente -16— de la manivela -16—, -17-, -19- está unido 
al evacuador -5— de canillas por medio de ana cadena -20— 
y un resorte de tracción -21— intercalado* En el brazo des­
cendente —19— de la manivela —16—, —17— , -19— se dispone 
a un lado un rodillo de tepe —22— , que coopera con urna pa­
lanca de trinquete -23- que presenta des salientes -23a— 
y -23b-* La palanca —23— vá montada sobre un perno -24— 
fije en la caja -24-, y está retenida por un resorte de 
tracción -25- que la sujeta en contacto con el rodillo do 
tepe -22- del brazo -19— de la manivela* Segdn las fi­
guras 1 y 3* este rodillo de tope -22— está enganchado son 
el salíante inferior -23a— de la palanca de trinquete, y 
asi se asegura la posición de reposo de la manivela -16-, 
-17-, -19-* La cadena continua -26- rodea ruedas de ca­
dena -28- montadas sobre pernos -27- superior e inferior^ 
el de arriba fijo en la caja -11-, y el de abajo en la pa­
lanca de trinquete -23-; el perno inferior soporta además 
una rueda dentada -30- solidaria de la correspondiente rué—
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da de cadena —28—# La rueda —30— coopera a intervalos 
con uno meda motriz -32- montada en un árbol -31-i áste 
descansa en el bastidor -33-, al que se asegura la caga 
- 11- #

Cuando funciona la máquina bobinad ora, el 
mando de la misma hace girar constantemente la rueda mo­
triz -32- por medie de un engranaje de cadena del que solo 
se ha representado la cadena -34— (figuras 1, 2)# Hacien­
do oscilar de manera ademada la palonea de trinquete -23— 
sobre su perno de apoyo -24— , la rueda dentada contigua 
-30- puede engranarse o soltarse de la rueda motriz -32— 
(figuras 2 y 4 ,  o 1 y 3), para impulsar a intervalos el 
engranaje de cadena -28-, -26-, cuya cadena -26- sirve 
de árgano transportador de,la corredera -14-; en reali­
dad, con la rueda -30- desconectada queda flojo el tramo 
de la cadena -26- que se vá a la izquierda en las figuras 
1 y 3, para que sea posible engranar la rueda dentada 
-30— (v# flecha, figura 3) por medio de la palanca de 
trinquete -23-# Con la rueda dentada -30- engrana un ga­
tillo -30a- montado en la palanca de trinquete -23- y que 
impide el retroceso de la rueda -30-, con lo que la ca­
dena transportadora —26— sólo puede moverse en la direc­
ción que indican las flemas# Esta cadena -26— lleva un 
perno de tope -35— que sobresale lateralmente y sirve 
para cooperar con la corredera -14—#

En el bastidor -33- hay un tablero -36- fijej 
que se extiende, como muestra la figura 6, por encima do 
las bobinad oras AI—I? o sobre todas las bobinadoras mon­
tadas sobre uno de los lados del bastidor —33— o impul­
sados por un motor comdn formando una sola máquina# El 
tablero —36— sirve para acomodar tantos depósitos —37—
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como bobinadoras -A- tenga el conjunto; sobre el tablero -36-, 
en la zona de cada bobinadora -A-, ae dispone un deposito -37-* 
al que se dirigen una a una las canillas llenas procedentes 
de la bobinadora por medio del mecanismo transportador raspees- 
tivo# Loa depósitos -37-, todos iguales, están abiertos per 
arriba y por el lado que mira a la caja de la bobinadora#
Como por cada una de óataa se dispone un depósito, en la má­
quina se pueden bobinar hiles de distinta condición, y condu­
cir les de cada clase a su correspondiente deposite, median­
te el cual es posible guardar laa canillas de urdimbre prepa- 
radas, e,llevarlas en case necesario al telar#

Como el depósito —37— está abierto por el lado 
que corresponde a un extremo de las canillas que entran en 
ál, puede reducirse al mínimo su capacidad, y al mismo tiem­
po se facilita la entrada de las canillas y su extracción 
para el consume#

La canilla que el evacuador —5— recoge y re-?
tira en cada bobinadora -A- mientras funciona la máquina^ 
cae en el correspondiente colector -6-# Éste, que normal-? 
mente descansa por un extreme sobre el tope -8a- del respec­
tive separador -7-, -8-, y está algo abombado hacia arriba 
per el otro extreme, se apoya per medio de la corredera -14— 
sobre el perno de tope -35- de la cadena transportadora -26-, 
situado algo más abajo del vórtice de la rueda superior da 
cadena -28-; segdn laa fignras 1 y 3, el colector -6- se 
halla a una altura próxima al portacanillas -5a- del eva­
cuador -5-# La canilla -B^- que cae de este áltimo ha de 
recorrer así un trayecto corto para llegar al colector -6—¿ 
de sección transversal arqueada; de este modo ae fija de an­
temano la posición de la canilla -B^— en el colector —6—, ya 
que el pió de la misma, apropiado para fijarla en la lanzado-
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ra, viene a quedad en la zona del extremo convexo hacia arri­
ba del colector -6-. La rueda dentada o de transmisión -30- 
de la palanca de trinquete -23- se encuentra primero desengra­
nada de la rueda motriz fija -32-, de modo que no se mueve 
la cadena transportadora -26- que lleva los pernos de tope 
-35- para la corredera -11-; la manivela -16-, -17—, -19-, 
segón las figuras 1 y 3, estó entonces aooplada mediante el 
rodillo de tepe -22- de su brazo -19- con el saliente infe­
rior -23a- de la palanca de trinquete# Para deslizar el eva­
cuad o r -5- en dirección a la caja del aparate, a fin de con­
ducir la canilla -B^- al colector -6-, la cadena -20-. aso­
ciada al evacuador se pone tensa, y, al estirarse el resor­
te de tracción -21- intercalado, oscila la manivela -16-,
-17-, -19- a la derecha en su soporte -18-, segdh las figu­
ras 1 y 3# Entonces se engancha el rodillo de tope -22- de 
la manivela -16-, -17-, -19- con el saliente superior -23b- de 
la palanca de trinquete, que a su vez oscila sobre su perno 
de apoyo -24-, con lo que la rueda de transmisión -30— mon­
tada en la palanca -23- engrana eon la rueda motriz -32-, y, 
en consecuencia, la cadena transportadora -26- avanza en la 
dirección que marcan las flechas# Seguidamente, el perno de 
tepe -35- de la cadena -26- que sostiene la corredera se le­
vanta, pasa por encima de la parte superior de la rueda -28— 
más alta de la cadena transportadora -26-, y bajo luego; le 
cual, despuós de elevarse algo la corredera -11- con el se­
parador —7—, —8— que sostiene el colector —6—, produce un 
desoenso de estas partes# Tan pronto como, por efecto de 
eete descenso, el contacto -9— suspendido del colector —6— 
y situado mós bajo que el separador -7-, -8— tropieza con 
una resistencia bastante firme, ya sea en el fondo del co­
lector —37** vuelto hacia el bobinader, ya (come se indica
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con trazos en la figura 2) en una o más canillas -B2- in­
troducidas anteriormente en el depósito —37— , se inicia el 
movimiento de báscula del colector sobre la barra -7- y ha­
cia arriba, como se supone en la figura 6a para el depó­
sito -37- de la bobinadora -AHI-; un tope no dibujado li­
mita el citado movimiento de oscilación del colector -6-y 
por el cual áste hace rodar transversalmente la canilla -Bl¿- 
que sustenta, por encima del trayecto que le ofrece el miar­
me colector -6-, oscilante entonces en posición oblicua apro¿ 
piada respecte a la barra de apoyo -7—, a fin de que por el 
camine más corto ocupe su sitio en el depósito -37—, como 
se comprende sin más explicación; las oanillas almacenadas 
en el depósito -37— se indican por -B2-, oamo ya se ha di­
cho ¿

Segón se desprende fácilmente de todo lo expues­
to, las canillas -B2- conducidas al depósito -37- se colo­
can espontáneamente unas al lado y sobre otras, de manera 
que constituyen hileras o capas ordenadas, todas ellas con 
el piÓ (provisto como es corriente de anillos metálicos) 
hacia el costado abierto del depósito -37- respectivo¿ como 
muestran las figuras 1 y 2# En el trayecto descrito de ca­
da canilla encaminada al depósito —37— no hay ocasión do 
que su arrollamiento se ponga en contacto con piezas me­
tálicas*

Cuando el colector -6- oscila de su posición 
normal o se eleva, al continuar bajando la corredera -14- 
tropieza el separador -7-, -8- que sostiene el colectar 
-6— (análogamente a áste) contra una resistencia en el de­
pósito -37-, como se deduce desde luego de las explioaciones 
precedentes* Entonces no pueden bajar más el separador -7-, 
-8- y el colector -6-, con lo que se detiene la corredera
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-14— en sn movimiento de descenso; en cambio, signe avan­
zando el perno de tope -35— previsto para la corredera -14- 
con la cadena -26-, para subir lnego, al terminar sn ca­
rrera descendente, es decir, despuós de rebasar la parte 
inferior de la rneda de abajo de la cadena transportadora 
-26-. En sn carrera ascendente, el perno de tope -35- de 
la cadena -26- tropieza por abajo con la corredera -14-, 
arrastrándola en sn movimiento hacia arriba. Así, el ro­
dillo de tope -15- de la corredera -14-, segdn se aprecia 
en la figura 5, choca con sn periferia contra el brazo 
-16— ascendente de la manivela -16-, -17-, -19-, que en 
consecuencia vuelve a sn posición de reposo (figuras 1,
3) ? y con independencia de esto, el evaenador —5— pasa al 
mismo tiempo a sn posición terminal cerca de la caja de la 
bobinadora para recoger otra canilla -Bl— que el cuerpo gi­
ratorio —1— ha colocado entretanto en posición conveniente. 
Por el mencionado retroceso de la manivela -16—, -17—, -19**, 
el rodillo de tope -22- de sn brazo descendente -19-, al 
oscilar la palanca de trinquete, se engancha de nuevo con 
el saliente inferior -23— de la misma (figuras 3, 1)+ Es­
ta oscilación de la palanca de trinquete -23— desengrana 
la rueda aneja de transmisión -30- de la rneda motriz, y 
so suspende la impulsión de la cadena -26-. Entonces, el 
perno de tope -35- de esta cadena, que sostiene la corre­
dera -14-, alcanza otra vez su posición de partida, y todo 
el mecanismo transportador se halla en reposo o on posi­
ción preventiva, segdn las figuras 1 y 3. Al deslizarse 
luego automáticamente ol evaenador -5— en dirección a la 
caja de la bobinadora, se repite el proceso ya descrito.

Como se comprende desde lnego, el transportador 
de oanlllas puede variar en sus detalles con relación a



- 11 -

les dibujes. 206065
N O T A

^ Se reivindica come objeto de esta patente:
1.— Máquina bobinadora con mecanismo automático 

de cambio y transporte de canillas qne conduce ana per ana 
las canillas llenas a a n  depósito de quita y pon; caracte­
rizada porque la bobinadora (A) lleva nn mecanismo de transa 

* 10 porte propio, con ana corredera (14) qne se innove al ritmo
de trabajo de la máquina y en la cual oscila nn cogedor o 
colector de canillas (6), estando la carrera de la correde­
ra (14) y del colector de canillas (6) determinada por la 
cooperación con el fondo o con el contenido del depósito 

1$ (37) propio de la bobinadora (A) para descargar la canilla
por la oscilación del colector (6), de modo qne caiga ro­
dando transversalmente sobre el colector, despaós de le 
cual la corredera (14) restituye el colector (6) a la po­
sición primitiva.

20 2.- Máquina bobinadora segón la reivindicación
1, caracterizada porque el movimiento de la corredera (14) 
proviene de un panto de partida y vuelve al mismo, per 
obra de un órgano continuo de transporte (26) que sirve 
para sostener a intervalos la corredera (14) y que por me—

25 dios automáticos se acopla de modo intermitente y transito­
rio a u n  órgano impulsor (32).

3.- Máquina bobinadora segdn las reivindicacio­
nes 1 y 2, caracterizada porque el órgano continuo de trans­
porte (26) tiene a un lado un tepe saliente (35), a fin de 
sostener la corredera (14) de manera que se mueve a inter­
valos con el órgano continuo de transporte (26).

30
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4.- Máquina bobinadora segán las reivindtcaeio- 
caracterizada porque cuando el colector (6) se

halla en repose, el tope (35) dispuesto en el árgano con­
tinuo de transporte (26) para arrastrar la corredera (14) 
se encuentra más bajo que la parte superior de la rueda 
alta (20) alrededor de la cual avanza el árgano continuo do 
transporte (26)+

5+- Máquina bobinadora segán las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizada porque para impulsar el árgano conti­
nuo de transporte (26) sirve una rueda de transdsiáh (30) 
montada sobre ana palanca de trinquete (23) que coopera con 
una manivela (16—19) destinada a acoplar y desacoplar la 
rueda de transmi si án (30) con una rueda motriz (32) cuya 
manivela vuelve luego por obra de la corredera (14) * a su 
posición de reposo, en la cual se halla inactivo asimismo 
el árgano de transporte.

6+— Máquina bobinadora segáh las reivindicacio­
nes 1, 2 y 5, caracterizada porque la manivela (16-19) os­
cila desde su posición de reposo, a intervalos, por hallar­
se acoplada con un evacuador o expulsor de canillas (5) que 
se mueve automáticamente para alimentar el cogedor o coleos 
tor de canillas (6)+

7+- Máquina bobinadora segán la reivindicación 
1, caracterizada per un separador (14b) mentado en la co­
rredera (14) y sobre el que oscila el colector (6) de seo— 
cián transversal arqueada.

8.- Máquina bobinadora segán las reivindicaciones 
1 y 7, caracterizada porque el colector (6) lleva suspen­
dido un pulsador o contacto (9) que sirve para iniciar el 
movimiento de báscula del colector y que normalmente se ha­
lla más baje que el separador mencionado^
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9. - Máquina bobinad era segán la r elvindicación 

1, caracterizada por estar abierto el deposito (37) per ano 
de sus lados, que corresponde a ano de los extremos de las 
canillas introducidas en ál#

10. - Máquina bobinad ora con mecanismos automático 
de cambio y transporte de canillas que conduce ana por uha 
las canillas llenas a un depósito de quita y pon#

Esta memoria consta de trece páginas, escritas 
por una sola cara#

BARCELONA^ 2 4 OCI. 
T # A #
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