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PATENTE DE INVENCIOR

— -

a favor de
PERFCGIT Societd per Azionli — de nacionalidad italisna -
domiciliada en MILANO (Italia) Vie Emenoni, 2
por:
» Digposicién para el tratamiento de materiales fusibles ”

mmamzziz s 000 2 == eaen
Memoria Desecriptiva

Esta invencidn se refiere a una disposicién para el
tratamiento de materieles fusibles, especialﬁente de subs-
tancias capaces de ser hiladas por fusidn, por ejemplo subsg~
tancias polimeras y en perticnlar polimeros lineales sintd-

ticos,
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En el tratamiento de esta clase de materisles en
estado fundido sucede & menudo gue estos fluyen .a través de.
diversas partes de una instalzoidn mantenida a una tempera~
ture suficientemente elevada para impedir la solidifiocacidn
de dichos materisles, En general los aparatos empleados es-
tén provistos de medios para ma:tenerlos a2 temperatufa préc—
ticamente constante pudiendo congigtir dichos medios en en-
volventes o camisas de circulacidén de un fluido u otros apro-
pizdos, A menudo es necesario aislar temporalmenfe une parte
de le instalacién de otra por ejemplo para proceder & opera-
ciones de conservacidén, limpieze o substitucién de una pleze
por otra, Para ello es preciso interrumpir el f£1lujo de la
substancia fundida, durante el tiempo necesario y en wn punto
determinado, El medio universalmente empleado en estos ocasos,
oonsiste en digponer une llave o vdlivula en el puntb en el
cual debe interrumpirse el flujo de la substancia fundida y
2brir o cerrar dicha llave o védlvula. Operando en esta forma
se presentan todavia numerosos inconveniemtes cuando la subs—
tancia fundide es, como sucede en muchos casos, altamente vis-
cosa y por otra parte la tempsratura no es muy superior al pun-
to de fusién de la misma, tanto més cuanto es dificil sislexr
o calentar diohos drganés.

Conforume esté invencién puede interrumpirse el
flujo de la substancia fundide y restablecerlo luego y las
diferentes partes de una instalacién en ocuyo interior fluye
dicha substancia pueden aiglarse una de otra y restablecerse
luego la ocomunicacidén por un medio extremadamente eficaz y
conveniente, En especial en una instalacién para la hilatn~
ra por fusidén de substenciss capaces de mer hiladas en este

estado, comprendiendo varias unidades en paralelo, es posible

_ aislar une cualguiera de las mismas, & fin de proceder a su
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reparacién o substitucién, sin interrumpir el funcionamien-
to de las unidades restantes y por tento de toda la inste—
lacidn,

A continuscidén describiremos el objeto de esta
patente a base de los planos adjuntos en los cuales:

La figura 1, representa un fragmento de una tube—~
rfs cualquiera por la gque circula la substancia fundida y
los medios para interrumpir en ella el flujo de dicha subs-
tencia segin una forma de ejecucién del objeto de esta pa-
tentes '

La figura 2, representa otro ejemplo andlogo.

La figura 3%, representa una forma especial de eje~
cucién en la cusl se procede al aislamiento de une bomba de
cirgulecién.

Le figura 4, representa la aplicacidn de una forma
de ejecucién del objeto de esta patente a un zparato para la
hilatura por fusidn,

Las figures 5 y 6 representan otras formas de eje-
cucidén conforme esta patente, ,

En la figure 1 se indica por -10- un tubo por el
cual pasa la substancia fundida -ll=, El tubo -10- estd ro-
deado de una envolvente -12- por 1a4§ue>ciroula ﬁh fluido de
caldeo, En correspondencia con la zona en la cual se desea
poder interrumpir el flujo de la substancia ~ll-, se encuentra
un tubo -13- a través del cual puede hacerse pasar cuando se
desee y por cualguler medio conveniente una corriente de un
fluido frio, por ejemplo aires ZEste tubo -13-~ se ensancha
formando una cémera anuler -l4- que rodea al tubo -10- y gue
a su vez estd rodeada por la envolvente -12-, Cuando por
cualguier motivo se desea interrumpir la circulacién de la

substancie fundida ~lle basta inyectar sire frio o hacer pa-
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sar otro fluido frio a través del tubo 313- y de la cémare.
-14- de modo que se provogue la solidificacién de la subs-
tancia -1ll- formando un tapén -15-, Cuando ello sea con-
veniente es posible también reducir o eliminar la circulacidn
de fluido de caldeo por la envolvente -12- en la proximided
des la zona donde deba formarse el tapén -15-, Para resfa—
blecer el flujo de la substancia fundida basta interrumpir
el paso del eire u otro fluido frio permitiendo gque el tapén
~15= se fdinda por la accién del calor transmitido por la
envolvente =12« en la que se restablecerd la circulscién nor—
mel de fluido de caldeo siempre que la misma hubiera sido
interrumpida o,modificada. 81 el celor asf tranemitido no
fuera suficiente pare fundir el tapén -15-~ con la rapidez
deseada, pueden disponerse medios de caldeo auxiliar de cual-
quier tipo conveniente, por ejemplo en la forme indicada en
la figare 2 en la gue se representa una resistencia eléc—
trica -25- que rodea la zone del tapdn indicado por -24- o
bien podrd hacerse pasar un fluido o gas caliente a través
del mismo tubo =l%~ de la figzura 1;

El ejemplo de la figura 2 se caracteriza al migmeo
tiempo por el hecho de que el tubo -20- por el cual fluye la
substancia fundide -21- presenta una forma conveniente, en

la zona donde se forme el tapdn, para retenerlo e impedir que

sea expulsado por efecto de eventuales presibnes; Como se
representa, este tubo puede presentar una extirangulacidén -26-
que podrfa éer substituida por otra forme o disposicién con—
veniente por ejemplo un fileteado interno como se indicard
més adelante (figura 3) o por una serie de escalones, salien-
tes o anflogo.

Por lo demds podemos repetir lo dicho con rela-—

cién a la figure 1, indicéndose en este caso por -22- la en-
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volvente, interrumpiéndose la misma en la zona en la gue |
debe formarge el tapén -24-, El tubo aductor de fluido
frio se indica por -23-, Lg cédmara anular en la que desem~
boca el tubo -23%- estd determinada en este caso por la in-
terrupcién de la envolvente -22-,

La figure 3 representa en detalle la aplicacién
del objeto de esta patente al aislamiento de una bomba de cir-
oulacién -30-. La disposicidn de sislamiento esté colocads
sobre el tubo de aspiracién -31- y comprende el tubo ~32-—
para el paso de fluido frio que desemboca en la cémare anu-
lar -33-, En correspondencia con la cémare -33-, el tubo
-31-— presenta una zona'rayada 0 filetecade internamente =34,
En esta zona se forma el tapén -35-, Una envolvente =36~
de circulecién de fluido caliente recubre tanto el tubo —3l-
como el tubo de descarga =37,

El funcionamiento es anflogo al de la disposicién
de la figure 1,

En le figure 4 se representa esqueméticamente
una instalacidn pare la hilature por fusidén, por ejemplo
de polimeros lineales sintéticos, que comprende un recipien—
te de fusién —40- y une tuberfa -41- provista esta {itima de
las derivaciones -42-, indicades en ndmero de tres y que ter-
minan cade una de ellas en una hilere ~43- precedida de una
bombe dosificadora -44-, En este caso es a menudo convenien—
te parar une bombe con su hilera sin interrumpir el funcio;,
namiento de las restantes lo que se consigue, en lag mejores

condiciones, disponiendc en correspondencia con cada deriva-

cién une disposicién de aislamiento, indicada de una maiera
general por —45~ y gue presenta la extructure representada en
las figures que preceden o siguen u otra forma conforme esta

patente,
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Le figura 5 representa otra forma de ejecucién
del objeto de esta patente, especialmente indicada pare tu-—
bos de gran didmetro, En estos, una vez formado el tapén so-
lidificado, si el tubo se calienta desde el exterior, puede
suceder que la parte del tapén adyacente a las paredes del
tubo funda completamente mientras se manrtiene todavfa sélido
el ndcleo del tapén. En este caso dicho nifcleo puede ser
arrastrado por el flujo de material fundido desplazdndose =
lo largo de la tuberfa siendo czusa de inconvenientes, Pare
evitar que esto suceda en el interior de la tuberfa se dis~
pone una pleze -56- de material conveniente, por ejemplo me-
tdlica, unida a las paredes preferiblemexte por medio de ale—
Yas conductoras -57- 0 por otro medio conveniente, De esta
manera se reduce por una parte la porcién central del tapén
-55~ y por otra el calor comunicado & las paredes se trans-
mite por las aletas —~57- a la pleza =56- facilitando la fu-
sién de las porciones internas del tapdn, Se comprenderd
que en todo caso la pieza -56- tiene por efecto fijar el ta-
pén y por tanto puede emplearse convenientemente incluso in-
dependientemente de toda consideracidn sobre le fusidn del
tapén y para tuberfas de cualguier didmetro.

En los ejemplos de ejecucidn repregentados, el en-
frismiento de le instalacién que contiene el material fundi-
do, en el punto en gue se desea provocar la solidificacidn se
efectfa del exterior al interior, Sin embargo este enfria-
miento puede igualmente conseguirse del interior al exterior
© en embas formes al mismo tiempos, Las formas de efectuar el
enfriamiento desde el interior puedeﬁ ser verias, Un medio
especlialmente apropiado se representa como ejemplo en la fi-
gure 6 y consiste en un pequefio tubo -60- que penetra en el
interior del tubo =62- por el cual fluye el materisl fundidoe
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Cuando en el tubo ~60- se hace pasar una corriente
de 1fguido o de gas frio, se forma el tapdn sélido —-61l- y
se presentan~ioé fenémenos ya descritos con relacién & los
ejemplos anteriores, La forma y recorrido del tubo -60- pue~
den ser diversos 2 voluntad pudiendo pasar a través. del tubo
=62~ 0 bilen replegarse en U como se representa.

La misma disposicidn de la figura 6 u otra enflo~
ge puede emplearse para provocar la fusidn del tapén formado,

Es deoir, cuando el tapdn se hays formado por el
paso de un fluido frio por un tubo andlogo 2l tubo -60-, el
tepén puede fundirse haciendo pasar a travds del mismo tubo
un lfquido o gas caliente, |

Aungue la formacién del tapén se haye provocado
por medios diversos, por ejemplo por enfriamiento;deade el
exterior, puede emplearse un calentamiento desde el interior
para fundir el tapéh; este calentamiento desde el interior
puede efectuarse haciendo pasar un fluido a través de una dis-
posicién del tipo representado en la figura 6,

A¥n cuando se han descrito algunos ejempioa de
ejecucidn preferidos, se comprenderd que el objeto de este
patente no gueda reducido a dichos ejemplos y gue podrsn
ser introducidos en el mismo por parte de los técnicos nu~
merosas modificaciones afn cusando sin apartarse el aleance

de esta peatente,

Se reivindica como objeto de esta patente:

l,~ Disposicidén para el tratamiento de materisles
fusibles, especialmente de polimeros capaces de ser hilados |
por fusién, gue comprende medios para detener temporsimente

el flujo de material fundido en el interior de la instalacidn
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mediznte el enfriamiento localizado de uno o més puntos de
la misma a fin de provocar la formacién de una porcién soli-
dificada del material,

2.— Digposicién segin la reivindicacién 1 que
comprende medios para provocar la fusién de la porecién de
material solidificeda a fin de restablecer el flujo del me~
terial fundido,

3o~ Disposicidén segin las reivindicaciones 1 o 2

en la cual el punto de la instalacién que se enfris para pro-

vocer en €1 la formecién de la porcidn de material solidifi-
cada, estd constituido por una zona relativemente corta de
une tuberfa. | |

4,~ Digposicidn segin las reivindicaciohéa 1o
2 en la cual el punto de la instalacidn que es enfrisdo es
de seccién relativamente reducida pare permitir o facilitar
le formacidén de un tapdn sélido. |

5+~ Disposicién segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, en la cual parte por 1o menos de la ins-
talacién por la cual fluye el material fundido esté provista
de medios de calentamiento para mar tener 21 material a la
temperature deseads. f

6.~ Digposicidn segiin la reivindicacién 5, en la
cual los migmos medios de calentamiento que sirven para maxz-
tener 2l material a la temperatura deseada, sirven también
para provocar la fusién de la porcidén sélida que ée haya for-
mado, | . | |

7+- Digposicidn segin la reivindicacién 5, en la
cusl se disponen medios para provocar la fusidn de la porcién
sélida formada, diferentes de los medios para mantener el ma—
terial a la temperatura deseadaz,

84— Disposicidn segin le reivindicacién 5, en la
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cual los medios de calentamiento gue sirven para mantener
el materiel a2 la femperatura deseada no actdan directamente
gobre los puntos donde deben formarse las porciones solidi-
ficadas de material cuando se desee interrumpir su flujdo

9.- Disposicién segin una o mds de las reivindi-
caciones anteriores, que comprende una tuberfe en la cusl
normalmente circula el material fundido y medios para.dirigir
gobre uno o més puntos de dicha tuberfa uns corriente de
fluido ffio, especialmente un gas, 2 fin de provocar en co-
rrespondencia con dichos puntos la formacidn de un tapén
sélido del nismo msterial cuando se desea interrumpir el flujo
del mismo,

10.- Disposicién aegﬁn le reivindicecién g9, en
la cual la tuber{a estf provista en los puntos en que debe
poder formarse un tapén sélido, de medios para retener al
mismo tepéne '

11,- Digposicién segdn le reivindicacién 10, en
la cusl los medios para retener el tapén sélido, estdn cons~
tituidos por una porecién de mexor seccién de la tuberfa,

12.-rDisposioidn gegin la reivindicacién 10, en
le cual los medios para retener al tapén sélido consisten en
sdlientes de la pared interna de la tuberfa, por ejemplo en
forme de filetes.

13%,- Disposicién segdﬁlla reivindicacién 10, en
la cuzl los medios para retener a2l tapén sélido estdn cons—
tituidos por una pieza de material colocada en el interior de
le tuberfa y ri{gidamente unida a las paredes de la misma,

14,- Disposicidn segin la reivindicacién 13, en
la cual los medios para unir la pieze interna de material
a lag paredes de le tuberfa, constituyen medios conductores

del calor de modo que facilitan la fusidén de las partes ine

o
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ternas del tapén s6lido que se forme por enfriamiento de
la tuberfia.

15.~ Disposicidén segin una o més de lag rei-
vindicaciones enteriores, en la cual el enfriemiento de los
puntos deseados de la instalmcién se efectie del exterior al
interior, }

16+~ Disposicién segn una o m4s de las reivin-
dicaciones 1 2 14, en la cual el enfriamiento de los puntos
deseados de la instalacidén se efectda del interior al exte-—
rior,.

17.- Disposicién segin la reivindicacién 16,
en la cual el enfriamiento se efectda haciendo pezsar un flui-
do frio a través de un elemento que penetra en el interior
de la instalacién por la que circula el material fundido en
Borrespondencia con el punto o con los puntos en que'se de-
see detener temporelmente la circulacidn,.

18.~ Disposicidn segin una o més de las reivine
dicaciones anteriores, en la cual la fusidn del material so-
lidificado se efectda haciendo pasar un fluido caliente a
través de un elemento que penetra en el interior de la ins-
telacién en correspondencia con el punto o los pﬁntos en
los que ha tenido lugar la solidificacién temporaltdel M&e
terial fundido,

19,~ Disposioién segdn una o varias de las rei-
vindicaciones anteriores, combinada con una bombaipara pro—
dueir la circulacidén o movimiento del material, caracteri-
zada por estar intercalada en el tubo de aspiracién de 1=
bombea a fin de poder detemer el flujo de material fundidoe
cuendo se desce desmontar la homba,

20,~ Disposicién para el tratamiento de materia-
les fusibles.
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