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MODELO DE UTILIDAD QUE POR VEINTE AÑOS SE 

SOLICITA EN ESPAÑA A PAVORDE FUENTES CARDONA, 

S .A ., SOCIEDAD ESPAÑOLA, DOMICILIADA EN UBEDA 

(JAEN), SAN MARCOS, 30, POR: "BATEA AUTOMOTRIZ 

PAPA ALMAZARAS".

Como su enunoiado in d ica, e l presente Mo- 

 ̂ délo de U tilidad segdn se desoribe en e sta  Me­

moria y se muestra en lo s Planos que se  acom­

pañan, es una batea automotriz principalmente 

5 ideada para tran sportar y f i j a r  e l  p lato  vagón

en l a  prensa h id ráu lica , tanto para llev ar lo  

a hacer la  prensada, como cuando lo  lle v a  a l - 

descapachado o a l a  máquina confeccionadora -  

de cargos, estando e sta  máquina dotada de un
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E sta batea que puede se r  u tiliz a b le  en 

cualquier tip o  de in d u strias que empléan ba­

teas vagones, ha sido principalmente concebi­

da para su u tilizac ión  en la s  almazaras; éstas 

in d u str ia s hoy, han evolucionado tanto que -  

normalmente están mecanizadas y automatizadas, 

pero en cambio se han quedado estancadas en - 

cuanto a  e s ta s  bateas transportadoras se re­

f ie r e ,  que siguen siendo vagones que se  tran s 

portan a mano.

El hecho de emplear la s  actuales bateas, 

im plica que es preciso  ayudarse para re a liz a r  

lo s  diversos trab a jo s con puentes-gráas, po­

lip a s to s  u otros y a l  no e sta r  mecanizadas su­

ponen de una parte más trab a jo , de otra que t ie  

nen que emplearse necesariamente mano de obra 

masculina; su trab a jo  con estos elementos com­

prende y entraña peligrosidad y es más costoso.

La nueva batea que se preconiza comprende 

pues la s  ven tajas ennumeradas, puesto que co­

rrigen todos lo s  defectos c itad os, proporcio­

nando mayor rendimiento y , por se r  manejable 

con mando e lé c tr ic o , puede emplearse mano de 
obra femenina; comprende asimismo l a  u tilid ad  

económico de su sen cillez  constructiva y además 

puede adaptarse mediante lig e ra s  modificaciones 

a la s  almazaras c lá s ic a s .

DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO.- En lo s  -  

Planos que se acompañan se muestra e sta  batea

mecanismo de maniobra combinada.



40 en alzado lon gitu d in al, Figura ( l ) ; en planta

Figura I I ,  y en alzado tran sv ersa l Figura I I I ,  

y, como puede verse , é sta  batea e stá  oonstitu í 

da como elementos esenciales por un bastidor 

de p e r f i le s  ( l ) ,  que forman e l ch asis , e l  cual 

45 comprende dos rodamenes con e je s  de acero y rué

das de pestaHa (2 ) , para d e slizarse  sobre un - 

c a r r i l  m etálico (3 ) . Los elementos motrices - 

lo  integran un motor reductor e léc trico  (4)'l
y l a  transm isión a l  eje o redamen motriz (5 ) ,

50 que se efectda por cadena o correas debidamen­

te  protegidas; sobre e l b astid or lle v a  una p ía 

oa ó p iso  (6 ) , de r e j i l l a  formada por f l e je s  

o p letin as entrecruzadas, muy re siste n te  para 

perm itir e l paso por e l la  y que a l  propio tiem 

55 po deja co lar  o f i l t r a r  lo s líqu id os que pudie

ran verterse procediente de l a  zona de prensas 

o de lo s  propios p latos vagones que transporta, 

quedando lim itado este  p iso  r e j i l l a  por dos ca 

r r i le s  (7 ) ,  apoyados en e l  b astid o r que irán  

60 normales a  l a  v ía  de deslizamiento a  l a  batea

en l a  generalidad de lo s  caso s. Estos c a r r ile s  

llevan, dós topes f i j o s  (8) y otro tope móvil 

(9 ) , e l  cual tien e l a  misión de ca lzar  o f i j a r  

a l  p lato  vagón de l a  prensa h idráu lica  que -  

65 tran sporta, tanto para lle v a r lo s  hacer l a  pren­

sada, como cuando lo  lle v a  a l  descapachado o a 

l a  máquina confeccionadora de cargos. Otro e le­

mento importante lo  constituye la  ¡maniobra com­

binada (1 0 ), que tiene por misión f i j a r  l a  -  

batea en lo s  puntos p rev istos y haciendo b a ja r  

un cerro jo  o p e s t i l lo  frente a la s  d is t in ta s

70



prensas h idráu licas que abastece o destina - 
lo s  p lato s vagones correspondientes, cuando 

van a se r  sometidos a presión, y deppués, cuan- 

75 do han de se r  retirados una vez terminada la

operación de prensado. E sta maniobra (10), co­

mo antes se in d ica , va combinada por un juego 

de palancas y resortes para s itu a r  e l tope (9) 

fuera o dentro de l a  vía de l a  batea, con obje 

80 to de perm itir l a  sa lid a  del p lato  vagón a la s

prensas o por e l  contrario , f i j a r  lo s  plaths - 

en l a  plataform a de l a  batea para transportar 

nuevamente lo s  p latos vagones a l a  zona de car­

ga de orujos o despapachado.

85 Un indicador (12), vá f i j o  a l  chasis o bas

tid o r  ( l ) , y s irv e  de soporte para hacer e sta  

maniobra por contactores de f in a le s  de carrera 

y mando automático e lé c tr ic o ; e l cuadro de man 

dos (1 3 ), e s tá  situado en zona protegida a s i 

90 como lo s  pulsadores y todos lo s  elementos mo­

t r ic e s ,  como son e l motor y reductor, que son 

blindados. Asimismo la  p an ta lla  (14) que es la  

que comprende e l cuadro de mando, tiene una do­

ble protección contra la s  salp icaduras o roces.

95 Entre l a  v ía  (3 ), donde se deslizan  la s  -

bateas longitudinalmente y en ambos sentidos, 

e stá  p rev ista  la  situación  de una zona imper­

meable, con plano inclinado entre c a rr ile s  se-
!

gún se ind ica en la  alzada tran sv ersa l, dispues 

ta  oon vertien te  a lo s canales colectores (15),100
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de loa mostos oleoaoa. El recorrido noxmal de 

la a  b a teas, en su tra slac ió n  tendrá un movimien 

to máa o menoa lento según requieran laa  prensas.

D escritos lo s  elementos esenciales de l a  ba­

tea  que se  preconiza, se hace constar que l a  mis 
ma atiende plenamente a todas la s  máquinas confec 

donadoras de cargos conocidos y utilizándose - 

dos bateas por equipo, pueden abastecer p erfecta  

mente hasta un número de ocho prensas s i  son se r  

vidas por una so la  máquina de cargos, lo  que re­

presenta una gran ventaja de tiempo para e sta s  

in sta lac ion es normales de Almazaras que compren­

den de cuatro a s e is  prensas h id ráu licas.

D escritas suficientemente la s  c a r a c te r ís t i­

cas de e sta  invención lo s puntos nuevos por lo s 

que se  demanda protección consisten en la s  s i ­

guientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 8 .-  "Batea automotriz para alm azaras", ca­

racterizad a por c o n sis t ir  en un chasis formado 

por p e r f i le s ,  e l cual comprende dos rodamenes - 

con e je s y ruedas de pestaña para d eslizarse  - 

sobre un c a r r i l  m etálico; lo s  elementos motri­

ces que lo  integran, son un motor reductor - 

e léc trico  y una transmisión a l  e je  o rodamén - 

m otriz; lo s  de tra slac ió n  son unas v ías de des­

lizam iento, una r e j i l l a  sobre e l bastidor lim i­

tada por dos c a r r ile s  y dos topes f i jo s  y uno
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móvil que mediante un juego de palancas y re­

so rtes realizan  una maniobra combinada.

2 9 .-  "Batea automotriz para alm azaras", ca­

racterizad a porque e s ta  batea, es un conjunto - 

de tracción  y maniobra de tra s lac ió n  por accio­

namiento e léc trico  d iscrec io n al, accionado a d is 

tancia desde un cuadro o por pulsadores.

3 9 .-  "Batea automotriz para alm azaras", ca­

racterizad a  porque l a  maniobra combinada, f i j a  
a l a  batea en lo s  puntos p rev istos mediante un 

cerrojo  o p e s t i l lo  y un indicador situado en el 

ch asis , re a liz a  l a  maniobra, cuyo cuadro de man­

dos es una p an ta lla  situada en zona protegida - 

dotada asimismo de otra doble protección.

4 9 .-  "Batea automotriz para alm azaras", ca­

racterizada asimismo porque en l a  v ía  por donde 

se d e sliz a  la  batealongitudinalmente y en ambos 

sen tidos, ex iste  una zona impermeabilizada pon 

plano inclinado entre c a r r i le s  y con vertiente 

a unos canales protectores, realizando l a  ba­

tea  e l recorrido en un tiempo dn función con e l 

de la s  prensas y asimismo la  d isposición  de ba­

teas en una in sta lac ió n  es de un rendimiento -  

de forma, que dos bateas pueden abastecer un - 

equipo de un número determinado de prensas.

5 9 .-  "BATEA AUTOMOTRIZ PARA ALMAZARAS".

La presente Memoria consta de SEIS HOJAS 

mecanografiadas a doble espacio , por una so la  

cara , de CIENTO CINCUENTA Y CUATRO LINEAS y
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TRES HOJAS DE PLANOS para su mejor comprensión. :

Madrid, 23 de Septiembre de 1.974,
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