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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios

a nombre de Marcel Louis RAXNAL, de nacionalidad francesa,
residente en 23, Avenue de laGare, ILLE-SUR TET (Pirineos
Orientales) FRANCIA, por : "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
UN PRODUCTO FIBROSO PARTIENDO DE ESCOBAJOS DE UVAS™.-
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E1l presente invento se refiere a la recuperacioén de
los escobajos de uvas, es decir de los residuos de la industria
viticola. Tales residuos que se producen en grandisimas can-
tidades no han podido encofrar hasta la fecha ninguna salida
pues su proporcién en celulosa es muy pequefia, para justificar
su recuperacion; en efecto,dichos escobajos estan constituidos

esencialmente de lignina.
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El invento tieme por objeto un proced i\ F'ae fabri-
cacién de un producto fibroso partiendo de escobajos de uvas,
caracterizindose esentiaslmente dicho procedimiento por el he-
cho de gue se someten las fibras a un desfibrado.

Sé obtiene asi un producto afieltrado, constitﬁido por
finos elementos filiformes de naturaleza fibrosa y formads

esencislmente de lignina, més o menos emarafiedos debido s que

la mayor parte de dichos elementos, con excepcidn de los limi-

- tados & una fracidén del pedinculo del racimo originel, son

ramificados, shorquillados, correspondiendo sus ramificaciones
é diversos pedicelos prdéximos de dicho racimo y teniendo al-
gunas de estas ramas, en sus extremos pequefios abultamientos
que provienen de los extremos abultados de los pedicelos, por
cuyos extremos estgban sujetos los granos de uva a dichos pe-
dicelos,

El producto fibroso sfieltrado es utilizable especial-
mente 1

por una parte, en estado natursl pars rellenos, acolchs-
mientos, acolchsdos y en genersl pars la constitucidn de capsas
més o menos eldsticas y atérmanas que puedan tener utilizacio-
nes muy diversas en la técnica del aislamiento bien sea mecsa-
nico contra los chogues, bien sea térmico contra el frio, ete,.

¥, por otra parte, para la constitucidon de aglomerados y
otros elementos flexibles o rigidos,

En el dibujo adjunto, dado Unicamente como ejemplo :

L.a Fig. 1 es un esqguema que muestra las fases sucesivas
de transformacién de un escobsjo en producto fibroso conforme
al invento.

La Flg. 2 es una vigsta, a mayor escala, gque muestrs di-
versas formas de los elementos fibrosos filiformes y mas o me-
nos ramificados obtenidos,

La FPig. 3 s una vista en perspectiva y con arrangue par-

¢lal, de una prensa que permite el moldeo de un aglomerado que
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contiene tales elementos fibrosos.

La Fig. 4 es una vista en perspectiva de un elemento per-
filado aglomerado, destinado, por seccionamiento transversal,
a dar lados transversales de extremo para jaulitas y cajas
similares.

La Fig. 5 es una vista en perspectiva, con arranque par-
cial, de aparatos que permiten premoldear, por rodadura, el
elemento de la Fig. 4.

La Fig. 6 es un corte transversal de un molde que permi-
te comprimir a la forma definitiva el elemento obtenido con
los aparatos de la Fig. 5.

La Fig. 7 es una vista en perspectiva de una cajita rea-
lizada con elementos aglomerados segun el invento.

Nos referiremos primeramente a la Fig. 1 que presenta
el esquema de la transformacién de un escobajo de uvas. Como
es sabido, dicho escobajo consta de un vastago ¢ o pedunculo
y de pedicelos p, a los que estaban agarrados por abultamientos
r,los granos de uva del racimo. Segun el invento, el menciona-
do escobajo sufre el tratamiento que se describe a continua-
cion.

Con preferencia y sunque ello no sea absolutamente indis-
pensable, se procede primeramente a un estufado del escobajo
bruto con objeto de mejorar las cualidades de la fibra. Des-
pués del estufado, les fibras se muestran efectivamente, mas
suaves, menos quebradizas, lo cual permite obtener fibras mas
largas en el tratamiento consecutivo de desfibrado.

Con preferencia, se realiza el estufado en una estufa E
a una temperatura del orden de 100° C vy la duracién, que no
es critica, puede ser de 1 hora aproximadamente.

Después de este estufado, se procede al desfibrado en un
aparato desfibrador D.

Dicho aparato desfibrador D puede ser :

- bien sea de cualquier tipo conocido utilizado en la
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que se trats el escobajo, desde luego con otros muchos esco-

bajos similares, en presencia de sgua,

- bien sea una maquina rotativa de tambor u otra, del
tipo de las cardas de 1la industria textil, desfibrados los
escobajos ya sea en estado seco, 0 en estado felatiVamente ha-
medo, excluyéndose ls adicién de cantidades 1mportantes de
agua 2 los escobajos,

- o en un laminador o mdquina andloga.

E1l desfibrado por laminado es el mejor segin se ha com-
probado, al menoé en aguellas aplicaciones donde hay interés
en utilizer fibras largas. En efecto, el estiraje separa las
fibras por una accidn de aplastamiento y no las corta, de tal
modo que, a la salida del estiraje, el producto fibroso obte-
nido consta de fibras que pueden lleger hasta 15 ¢/m de largo,
mientras que con el desfibrado segin los principios de la in-
custria del papel, el desfibrado conduce a fibras muy peqguefias
de algunos centimetros a lo més,

Por otrd parte, el desfibrado por estiraje se hace en
seco, en el estado humedlo, o aun eh el estado francsemente mo-
Jedo, pudiendo ser cualguiera la cantidad de agua y dependien-
do del destiho que se dé al préducto fibroso obtenide. Siencdo
asi que, en caso de que se destine el producto a rellenocs u
otros usos anéloéos, se realizara el estiraje en seco. En
camblo, si se trata de la formacién de lienzos, placas, ete..,
gse utilizard con ventaja un escobajo ligerasmente himedo. En
fin, si se quiere aplicar en el escobajo desfibrado cilertos
productos en solucidn para lograr, con reacciones diveisas,
efectos de coagulecidén u otros, podrfs ser conveniente utili-
zar un escobajo adicionado de una cantidad més o menos impor-
tante de agua o cualquier otro liquido adecusdo.

En fin, el estiraje da una banda de producto desfibrado,

aglomereads ya puesto gue .las:fibrsas quedan enmarafiadas automa-
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. del producto P desfibrado, especialmente en el caso de que di-
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necesidad de una accidén ulterior de afieltramiento o de puesta
a presidn; la banda salé}itminador en continuo si la alimenta-
éién de aquel es continue. al banda puede consedvarse en un
largo indefinido, por ejemplo arrolléndola en mandriles, bo-
binas, etc.., o se la puede cortar, a la salida del laminsdor,
en forma de elementos de un largo reducido, destinados a obte-
ner, placas, hojas, etc..,.

El estiraje, efectuado en frio, se reslizard a uns pre-
94én suficiente para provocar el reventamiento de los véstagos
de escobajo. La presién no es critica pero, con preferencia,
ésta serd de varlos cientos de kilogramos por centimetro cua-
drado. Desdae iuego, por medio de la regulacidén de la distan-
¢cla entre los cilindros del laminador, ¥y teniéndo en cuenta
una alimentacidén conveniente, se pueden conseguir espesores
de bandas muy diferentes; se ha logrado excelentes resultados
con espesores de 1 a 3 milimetros.

En el caso del desfilbrado del escobajo hiimedo o mismo

moJado, después de desfibrar, se puede efectusar un spcamiento

ot e o

cho producto haya de utilizarse tal cual, sin aglomerador.
En ese caso, se puede efectuar el secamiento bien ses

sobre una superficle S {Fig. 1) al aire libre o al aire ca-

liente, o también, segiin una técnicsa bien conocidé, por los

rayos infrarrojos.

En el caso de gue el producto fibroso esté seco, .es po-
sible, despuéds de la operacidn de secamiento y anfes de cual-
guler tratamiento ulterior, someter dicho producto a una se-
paracidén del polvo con objeto Ge retirar del mismo no sola-
mente el polvo procedente de cuerpos exteriores, sino también
pequefias particulas que el desfibrado, particularmente la car-
dadura, hublese podido producir:

Finalmente, se obtiene un producto fibroso, ya sea seco,

ya sea mis o menos himedo, o més o0 menos mojado,.

-5 -
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Los elementos fibrosos estén cc W os esencialmente

de lignina, siendo poco importante la cantidad de celulosa de
esta materis fibrosa., Dichos elementos tienen formas veriadas

tales como les que se representan en a, b y ¢ en la Fig, 2,

¢
¥
{
'
§
|

i
H

El elemento a es un elemento substancialmente rectilineo, otros :

elementos son ondulados mAs o menos irregularmente, el elemen-
to b es un elemento ahorquillado; el elemento ¢ es mucho més
romificado y corresponde a un conjunto de pedicelos. Algunbs
extremos de estos elementos o algunas de sus ramas comprenden
aun pequefios nédulos tales como n procedentes de sbultamientos
r de los escobajos primitivos.

Como ya se ha dicho, el largo de lbs'elementos puede va-
riar en proporciones bastante grandes de un elemento al otro

segin el tratamiento de desfibredo.

&

E

et A b

En cuanto sl didmetro de los elementos, también es varia- ?

ble y del  orden de slgunas décimas de milimetro; en su mayor

nimero el didmetro no es uniforme, pues el elemento tiene abul-g

tamientos, ndédulos u otras irregularideades,

For el hecho del enmarafiamiento de los elementos fili-
formes debido a las ramificaciones, ondulaclones, prominencias
¥ otras irregularidades de estos elementos, el producto obte-

nico constituye una mass mis o menos afidltrada en la que los

elementos fibrosos adhieren unos con otros con bastante solidez.

¢

Esto facilita considersblemente la manipulacidén de masas impor- :

tantes del producto, sin pérdida apreciable de fibras.

El producto fibroso P asi obtenldo presents, como se con-

cibe, cierts elasticidad, 1o que le hace ser utilizable en el
lugar de los crines usuales para la confeccidn de borras, col-

chones, acolchados, diversos, etc...

R

Por otra parte constituye un sislador interesante bajo el .

punto - de vista térmico. Se puede utilizar por ejemplo en 1la
construccion de inrmebles como material atérmano de relleno y

en el cultivo pars la proteccidn de las plantaes contra la he-

-6—
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Otra utilizacién particularmente ventajosa del producto
reside en su aplicacién a la fabricacién de aglomerados en
forma de placas, perfilados diversos y, de manera general, de
objetos de cualesquier forma.

A dicho efecto, las fibras estén mezcladas con substan-
cias aglomeradoras con objeto de obtener una masa mas 0 menos
plastica, mas o menos flexible, a la que se puede dar después
la forma definitiva (bloques, placas, bandas, hojas, etc...)
por diversos medios mecanicos, puniendo ser el producto obteni-
do mas o menos plastico o elastico o también rigido, indefor-
mable.

Se obtienen los aglomerados mezclando el producto fibro-
so procedente (el desfibrado de los escobajos con una o mas
substancias aglomeradoras afiadidas o no de una carga, luego
amasando el conjunto al que se da después forma por moldeo,
laminado, extrusion u operaciones similares y se seca final-
mente.

A titulo de ejemplo, se puede utilizar un aglomerador
formado esencialmente de un producto sintético plastico, de
una cola, ou de su mezcla, de un producto de ligazon mineral
tal como cemento, etc.

El producto sintético puede ser un producto de polimeri-
zacion tal como una resina fenol-formol condensada y polimeri-
zada, un caucho natural o sintético, un cloruro de vinilo ou
de polivinilo, un butilono, o cualquier otro producto adecuado.

Como cola, se puede utilizar especialmente cola de huesos,
cola 6edextrina, caseina, etc...

En fin, la carga utilizada puede ser una carga mineral
tal como carbonato ce cal, sulfato de cal, cal jmuerta, etc...;
una carga vegetal, etc...

Hi es preciso, se puede colorar el aglomerado bien sea

por una coloracion previa ae las fibras, bien sea por colora-

-\
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)
cidén de la masa, o aun por simple coloraci:

(v iclal cel
RE:3
aglomerado al cual ya se ha dado forma, S5i# ._.-=avi que se puede
obtener un color muy blanco con litoponio.

una vez <ada la formsz definitiva al glomeraco, se puede
también barnizar éste por ejemplo con una resina fenol-formol
disuelta en alcohol ordinerio etilico desnaturalizeado,

Farz dar mejor unas idesa, indicaremos a continuacidn algu-
nos ejemplos numéricos de composiciones que dan excelentes re-

sultados, guedendo entendido oue estss composiciones no tienen

ningin carscter limitativo.

{

EJENFLO_J.- Fabricacidn de placas o elewentos similares rigidos.g

Se utiliza la mezcla cue tiene en peso las siguientes
proporciones aproximadamente ‘
1000 gr., de producto fibroso P,
250 gr. de un aglomerédo formaco de
60 gr, de cola de dextrins
60 gr. de una resina fenol-formol, constitulda ésta
por @
100 gr, dé fenol,
130 gr, de formol al 40 %,
1¢ gr, de un catzlizador constituido de cal muertsa,
100 gr, de un disolvente de dicha resina v constituldo
por ejemplo de alcohol etllico desnaturalizado

gue se evarora totalmente,

20 gr. de un colorante constituido por ejemplo de 1i-
toronio.

EJEVELO II.- Fabricacidn de elementos flexibles y en forma de
placas, bandas, ete.,, destinades a 1la confeccidn de tapiwes,
felputos, revestimiento de muebles, de carroceria autondvil,
et.., ¥ cue tienen el aspecto de un cuero sintético.
3¢ efectlia la mezcle en peso siguiente
1000 gr, aproximnadarmente del producto fibroso
300 gr, aproximadamente de una ligazdn plistica tal‘como la

formada de @

- 8 -
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cloruro de vinilo......... 200 gr.
kaolin _._._._.... 40 gr.
sulfato de barita ....._..... 40gr.

Los productos eléasticos obtenidos de este modo conser-
van la elasticidad que les confiere el producto de ligaz6on y
a c.icha elasticidad se afade un resistencia muy grande a la
traccion debido a la calidad de las fibras del producto des-
fibrado y al enmarafamiento de dichas fibras.
EJEMPLO 111 .- Fabricacién de productos aglomerados mediante un
producto de ligazén mineral a base de un cemento.

be pueden fabricar morrillos, ladrillos, placas, etc.,

destinados a la construccién, con la siguiente composicion

en peso :
producto fibroso..... . 1000 gr. aproximadamente
cemento....... 250 gr. "
arena ........ 250 gr. "
L= 10 U [ 250 gr. "

A titulo de ejemplo, se representa en las Figs. 3 a6
varias maneras de fabricar elementos aglomerados obtenidos
con cualquiera de las composiciones precitadas.

En el ejemplo de la Fig. 3, se trata de constituir una
placa 1. Se moldea ésta colocando la substancia formada del
producto P fibroso, obtenido como se ha descrito anteriormen-
te, Yy substancias aglomeradoras y cargas, en un molde 2 en el
que se mete un punzdén 3 para realizar la puesta a tensidon ne-
cesaria para obtener la placa definitiva.

El moldeo puede efectuarse convenientemente a una pre-
sién de 100 a 300kg/cm3 .

Después de formado el aglomerado se le seca, por ejemplo
a una temperatura comprendida entre PO y 120° C.

La Fig. 4 representa, como variante, un perfilado 4 pla-
no, provisto de dos nervios biselados 5 y 6 en ambos bordes

longitudinales. Se puede obtener éste colando, por ejemplo,
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la substancia aglomerada y todavia plastica espe-
cié de artesa longitudinal P y rodando sobre 17 7 un
275 rodillo cilindro-bitroncénico 9 cuyos ejes 10 ruedan sobre los

cantos 11 de la artesa. ¢e obtiene asi un elemento intermedio
de un espesor mayor que el del elemento 4 que se ha de obtener,
se coloca después dicho elemento intermedio en un molde 12
(Fig. 6) donde se le comprime por medio de un punzén 13. Se

2P0 podra realizar eventualmente una calefaccién durante la com-
presion.

El perfilado 4 asi obtenido puede ser dividido luego
transversalmente con objeto de tener elementos tales como 14
que constituirad los iados laterales de extremo de una jaulita

285 o cejita (Fig. 7). Los dos nervios biselados de los elementos i

14 permiten una ensambladura facil, por encoladura, con puntas

15, o de oj?ro modo, con los lados longitudinales 16 constitui-

dos mediante aglomerados obtenidos en un aparato tal como el

que se representa en la Fig, 3. 3e procede de igual modo en
290 cuanto al fondo 17.

En fin, citaremos todas las aplicaciones oue derivan del
producto fibroso obtenido por estiraje. Este estiraje, oue con--
duce a una banda de poco espesor ya afieltrada y comprimida,
esta muy particularmente indicado cuando se desea obtener pla-

295 cas o lienzos de poco espesor o también productos analogos a
la madera enchapada, formada por la superposicién de varias
hojas delgadas cuyas fibras se dispondra™., con preferencia,
en direcciones que difieran ¢e una hoja a la siguiente. :
tara obtener tales lienzos, se corta en trozos del largo i
500 deseado la banda sin fin que sale del laminador y se sobrepo-
nen y reunen tales trozos unos con otros a presion y por calen-
tamiento y ello después de una encoladura previa.

Se puede efectuar Is encoladura con un producto adhesivo, ;

extendido sobre la banda sin fin que sale del laminador, por

505 medio de UVA. pulverizador, de cilindros que pasan por calderos

- 10 -
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Desde luego, la naturaleza de la .mhesiva pue-
de ser cualquiera y, eventualmente, se puede escoger ésta de
.manera que realiza, ademas del efecto de encoladura, un efecto
de barnizado, laqueado. Se notara, ademas, que el adhesivo o
producto similar aplicado asi en la superficie de la banda sin
fin, penetra mas o menos segun su Fluidez en el seno de la masa
y procura una aglomeracion de las fibras entre si.

El calentamiento puede ser realizado, en todos aquellos
casos en que se haya de recurrir a él, por cualquier medio tal
como : circulacién de un fluido calentador tal como agua calien-
te o vapor de agua, corriente eléctrica que circule por resis-
tencias, corriente inducida de alta frecuencia, etc...

Todos los productos obtenidos presentan una homogeneidad
mucho mas grande que la de la madera puesto que no tienen hilos
ni nudos; debido a ello no se rajan ni revientan al clavar.

Lo mismo que los aglomerados de otra indole, no estan sujetos
a ningun torcimiento cuando secan.

Ademas son mas resistentes y tenaces oue la madera debido
al enmaranamiento de las fibras, por el contrario de lo que su-
cede con la madera en la que las fibras son substancialmente
paralelas las unas a las otras.

For otra parte, se les puede pulir, apomazar, barnizar
o tefir en superficie sin ninguna dificultad.

3u aislamiento bajo el punto de vista térmico es elevado
y son insonoros lo cue hace que sean particularmente preciosos
en la construccion de inmuebles.

En fin, los referidos productos son de un precio de coste
menor que el de elementos de madera y la rapidez de fabricacioén
de los mismos es mucho mayor debido a la fabricacion descrita
anteriormente por moldeo, laminado o similar.

Naturalmente, el invento no se limita en modo alguno a

las formas de ejecuciodn representadas y descritas, las cuales

11
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tan solo se indican a titulo de ejemplos.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Ppan_
cia el 30 de Octubre ce 1951, bajo el n° se acoge a
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre pro-
piedad Industrial.

- NOTA -

LOS puntos eme como caracteristica de novedad se presen-
tan apara que sean objeto de esta Latente de Invencidon en Es-
pafia, por VEINTE afios, son los siguientes :

If- Procedimiento de fabricacién de un producto fibroso,
caracterizado porque consiste en desfibrar escobajos de uvas,
para obtener una masa afieltrada constituida al menos en par-
te de finos elementos filiformes de naturaleza fibrosa y for-
mados esencialmente de lignina, mas o meno enmarafiados los unos
con los otros debido a que la mayor parte de dichos elementos
limitados a una fraccién del peounculo del racimo original son
ramificados, ahorquillados, correspondiendo sus ramificaciones
a diversos pedicelos proéximos de dicho racimo y algunas de las
ramas tienen, en sus extremos, pequefios abultamientos que pro-
vienen de los extremos abultados de los pedicelos, extremos
a los cuales estaban agarrados los granos de uva en dichos pe-
dicelos.

2"- procedimiento segun se reivindica en el punto 1°,
caracterizado por el hecho de que se pasan por la estufa los
escobajos antes del desfibrado.

3"- Procedimiento segun se reivindica en los puntos 1° 6
2°, carscterizaoo en que se efectua el desfibrado de los esco-
bajos con agua y en que se seca después el conjunto desfibrado.

4°- procedimiento seglin se reivindica en los puntos 1° O
2°, caracterizado en que se efectua el desfibrado en estado
humedo.

5°- Procedimiento segun se reivindica en el punto 1° 6

2°, caracterizado en que se efectlua el desfibrado en seco.

12
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6°- Procedimiento segin se reivindi: ‘punto 4° §

5°, caracterizado en cue se efectis el‘ie: =~ con una ma-

guina rotative del tipo de las cardas utiiiza&génen la indus-
tria textil,

7°. Procedimiento segiin se reivindica en el punto 4° 6
5°, carascterizado en que se efectia el Gesfibrado por laminado.i

8°. Procedimiento segin se reivindica en el punto 3° 6
4°, caracterizado en cue se seca el producto desfibrads himedo
o mojedo, con los rayos infrarrojos.

9°. Procedimiento segin se reivindéics en cualguiera de
los puntos 1° a 8°, carascterizado en que se separa el polvo
del producto fibroso seco.

10°~ Frocediniento segdn se reivindica en cuslouiers de
los puntos anteriores pars la obtencidén de un producto aglome-
rado, cue se caracteriza por el hecho de que consiste en mez-
cler los escobajos desfibrados con un aglomerador ¥y en compri-
mir y secar la mezcla obtenida,

11°. ¥rocedimiento segin se reivindicas en el punto 10°,
caracterizado por el hecho ¢e gque se utilizé como aglomersador
una substancisa pléstica y susceptible de endurecer tal como
una resina polimerizable,

12°. Frocedimiento segin se reivindics en el punte 10°,
caracterizado por el hecho ¢e cue se utiliza como aglomerador
una o més substanciss plésticas tales como #1 csucho natural
o sintético, los cloruros de vinilo o de pelivinile, los bu-
tedienos, etc,

13°- Procedimiento segidn se reivindicsa en cualoulera de
los puntos 10° a 12°, caracterizado por el hecho de cue se le
afiede al sglomerador una cola.

14°- Frocedimiento segin se reivindica en el gunto 10°,
caracterizado por el hecho de que como aglomeracor se utiliza
semento.

15°- PFrocedimiento segin se reivindica en cualguiera de
los puntos 1° a 14°, caracterizado por el hecho de que se afia-

- 13 -
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e al aglomerador una carga mineral y/o vegetal.
B~ MyrslESWCWi-#

16 "PROCEDIFTSKTO DE FABRICACION DE U"fNIR ~IBROSO
PARTIENDO DE ESCOBAJOS DE UVAS"™, todo tal y conforme se descri-
be en la presente Fe-noria Descriptiva y se representa en el di-
bujo adjunto.

La presente memoria descriptiva consta de catorce pagi

fias numeradas y mecanogradias en una sola cara.

- 14 -
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