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Las propiedades de casi todos los naterisles
pueden ser iniluenciadas por tratamiento tdrmico, consiguién
dose valores ndwimos unics ente medisute un tratamiento tdr—
mico gobernado de une Iorua exactarente determinuda. Esto

es cierto, por ejeuwplo, especialiente para objetos de acero,
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en los cuales se puede sustituir irecuenteizente el erecto

ie czros componentes de aleaciones, dificiles de adgquirir,

ja

‘gntos térnicos. lilentras nds eleva—

por uno de esgtos trsd
das sean lms exigencias plantewdas a tales materiales, tanto

mis exacto y uniiorme ra de reslizarse el tratauiento térmi-

co, de acuerdo con determinszdas leyes. Bllo es apenas, O

tan solo wuy dificiliente realizgule, en log hornos {e reco-

cer y de calentam hasta shora conocildos.

El invento parte del hecho, de gue para un
tratamiento t€rmico a desarrollar de acuerdo con un progra=
mna y en una direccidn determinada, e€s wor lo pronto condi-
cidn previa que todas las superlicies del material se calien-
ten unitormenente o en la wedida deseada. Unicamente al ha-
cerse esto, disminuye el desplazamiento de fase, vsue entre
lz curva térmica sobre la superiicie y la del interior del
material, es todavia relativamente grande en el tratamiento
t8rmico en los hornos hwmsta ahora empleamdos. Ouando todas
las partes de la superiicie del materigl se calientan al mis-~
mo siewmpo, o wpisn sindtricanente, desplazadas temporalmente
entre sf en la iorms deseadsz, se acortz el trayecto del ca=-
lor que Iluye en la seceidn transversal del materisl a ca-
lentar hastu un miniﬁo, suesto yue entonces desde cada parte
de la superiicie el calor no tiene gue recorrer nds que
aproxinad-mnente la mitad de la seccidn dransversal del nate-
rigl. £l invento denouina a este conocimiento la ley bdsi-
ca de la aportacidn simitricz de czlor. L1 mismo se basa
sobre esta ley.

Cou owjeto de cumplirla, ha de hucerse uso del
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conocimiento siguiente, cue tumbién forma parte del inventoi

La ener:{s radiada sobre la superiicie de un
material & calentar, se couvone de wus intensidad radiada
directamente, gue denominaremos intensidad primaria, y de
una intensidad secundaria, reilejads por la véveda del horno.
Con obvjeto de gue la superricie del materizl se czaliente uni-
formemente por todas partes, han de gobernarse en la medida
deseada la intensidazd pricaria y la secundaria, y ello de
tal forns, que la intensidad secundaria sea aglicada a ague-
llos sitios de la superiicie, en los cuales la accidn de la
intensidad primaria disminuya. El medio gue enplea el inven-~
to para tzl fin, consiste en la Torma dada al periil inte-~
rior del. horno, Tforma especial gque provoca el govierno de la
intensidad secundaria.

Bste peryil interior debe ser en toda la sec-~
cidn transverss=l del horno de condicidn tal, yue actie en la
forma caracteristica sobre todas las superiicies del material
a czlentsr, lo cual se consigue, de acuerdo con el invento,
por estar compuesto por bévedas rellectoras dispuestas gimé-
tricamente con relacidn a la seccidn transversal del mate—
rigl a calentar, y que branscurren transversalmente a la
direceidn de csldeo. Al wismo tiempo, el horno de calentar
tiene, de acuerdo con el invento, tantas fuentes de calor
rodesndo al material a calentar y de curso transversal a
éste, dentro de bdvedas de reflexidén curvadas de forma de-
terminada, como superficies a celentar tenga el material en
cuestidn.

Segin lo acabado de exponer, por consiguien-
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te, el horno de calentar de acuerdo con el invento, se carac-
teriza por la combinacidn de las caracterf{sticas siguientes:

a.) ZEl horno de calentar esti eguipado por
lo menos, c¢on tantas fuentes de calor como superficies tenga
el materizl a caleantar.

©.) A cada superficie del naterial a calentur
2 L subordinedo por lo nenns uns Ffuente de eslor, simd—
trica o la seccidn wtweausvers:l del neberisl & cilentar.

c.) &En la zona e cada una de las Fuentes de
calor cstd eguipado el Lorno cou una ofveda de reflexidn gue
transcenrre transversaliente « la direceidn de culentaniento
¥y yue tiene uvmna curvatura tzal, goee en todos los punios de la
superficie del nmaterisl culentuds por unec ivente de czlow,

la gume de las radlaciones priiizria y secunduria sex précti-

fur

camente consgtuntes.

-

i vno de estoy nornos, en el cual a cada su-

perficie lfmite natural del taterdiul & calentar le ha sido
destinsda wne Fusnte provia de culor. con bdveda de reflexidn
de curso Iremsversal a aguells, el asberial a calentar n

solauente se culients wnilormemente en todas sus superficies,
sino e es uestn barbidn en vreve tiempo por toda su sec—
cion trinsverssl a la teuperuture desesd. en calu cuso. Uni-
cazente segdn esto puede, por ejemplo, tratarse térmicamente
el uaferigl en wi Iorno continuo sedn uns deterwinada ca-

P B > - . o -
ructer{stica téimics, suesto que el dcesplazamiento de
D

_‘3
_;
Ci

2]
gue resulia inpersblvanentie de 1z velocidad de zvance ¥

a
flujo de calor, ha sido rebujuto en el culentaniento hasta

lz medida nds peyuefla posivle.



Trgtindose de un saberdal en forma de barra

como de tuvos, se dis-
ponen los eleuentos térmicos, gue .ctlan en el sentido del
ivuidos wnilormenente zlrededor del mate-
rigl. Un naterizsl a culontor coa seccicn trionsversal trian-
sular recibe tres eleventos térmicos v otro con seccidn trans-
verssl cuwdrangular, cuatro elemcnios térmicos y sesdn el

wento transversales a ls misna, bdvedas de reilexidn. 5i

NN

uersan planchas de superzyicies sznchas les que oubleran de

b

o -
3 ;

ser calentudus, se sueden disponer vurios eleuentos Ltérmicos

asi como bvedas de rveilesidn por encima de cada superiicie,
unas al lado de las otras.

Cono dispositivos Ge calefuccidn pueden en—
plearse todos los conocidos, por ejeuplo, tubos de radiacidn,

resistencics e¢lletricus, pero te

widiy lu cononcids cuzleiac—
cidn por llana.

vévedas e re.lewidn que transcurren

Las
transvers:zlmente w 1. dizveccidn del culentumiento, iorman

. Ty - z. R . " ’ 5
en el horno se Un el invento gegumontos autdnomos en cada
caso, los cuales, aliznesdos unos junts a los otros, producen

el norno. we la disposicidn sindtrica de los elementos tér—

o~

micos resulta que tanto el horno inferior como el sunerior,
se componen de tales seguentos reczuibisbles, en cuyo plano

4 .

de separccidn se crecida ol transporte cel uaterial a calen-—
tar, o descunsz $ste.

En el dibujo se Lia representudo esguendtica-
mente el horno de calentar de acuerdn con el invento, asi

como su princizsilo, wostrando:
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las viguras 1 y 2, sendus secciones transver—

sales del horne, mlentras

L. Y SR
la figura 3, wuestis al horno en seccloil Lon—

la Tigura 4, was seccidn traisversal a tra-
vis del normo seyln la fisura 3.
A base de la Figurs 1 eyplicarenos 1z ideg

. . - : - w2
neral sowre la gue se basa el invento, o zex la lay basi-

ca de la zportacidn siudtricu del culow:

Una n»luncihia 48 wcero 1 hi de ser caleni=zda

[®]

wniformemente por lus dos crrase.e #l1lo se reallsza por medio

fe Tuentves de calor 2, 3 nars cuds unz de las superiicies.

o ustas fuentes do culor se nalla

. 7 .
Bn la veglon le c:
. - Ty e e .4 3. - e . P M
equipado el hormo imtevior con vovedas Ge reflexion 4, b,
¢ue transcurren btrunsgversclmente a lu direccidn cel culor.
Los suentes séimiccs 2, 3 ivredimn el naterisl a czleutayr
primgriaverte e wi cono liwit.do sox lus Flechss 6, 7. 21
7 - A t - .
calor asi ilrracicdo ge lisce constumnteuwente wenor g partir

ol 2 - - b = 3 o - .4 .
del centro del cono hacis: sus Lordes. wi la boveda

“

-1

halls ea ls gona de las fuentes de calor 2, 3 .uerz una Lo-

2 3 i -m»’~ - e - a5 SN Ny 3 s PENPI PN -
veda plana, resulitoria un nte corvesponuientenente

f]

irregular del unatePlial a calentar en sk superiicie.

Ahors wvien, de geuerdo con ¢l invento, el
e . .

poriil dnverdior del horno ha sido desarrollado de tal forma,

i AT s sy T O > < = iy
gue desde ung véveds curvala transversalmente a la direceiodn

del calentuniento, es llevado adicionaluente calor a aqusllos
puntos de lz guperiicie del umuterial z colentar, en los gue

falts culor rudiado priugrio. liediznte el corresypondieiite
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curso de la curvatura de la superyicie de lg béveda, puede

asi consegulrse un cursoc apsolutenenie iguel de temperaitura
s cos caras el maverial. DLa radiszcida adicional de re-

Sn hz sido indiezl: exn el divujo por las ilechas 8, 9.

53 ge trazta de un wmaterial a calentzr en lorma
de'plancha de un ancio no denszsiado grzade, gue es Ltransor-
tado en wn horno continuo, verticalmente con resjpecto al pla-
no de disujo en el cuso dibujzdo, bastz entonces el empleo
de dnicareunte dos iuentes de calor 2, 3 y de acuerdo con ello,
la disposicién de tun solo cdos odvedas de reilewidn, Gue

trasnscurrven transversaliente a aquellas y a ls direccidn de

avance. 4“1 el calentzmlonto de nateriszl de superiicies gn-
chugs, bilien sea en 1ep0s80 0 avanzando, se disponen sor enci-
ma del ancito de lzs superiicles, sobre cuds una de ellas, va-—
rias uentes t€ruices unas =1 lado de lug otras, y despuds
nuevanente en ls 2ona de cada una de las iuwentes t€rmicas,
las correspondientes wdvedas transvers=iecs. asi estd cons-—
tituido el hicimo de acuerdo cova la Figura 4, el cuul aparte
de lus bbveduas 4, 5 gue transcurren brausversaluente a las
Tuentes de c-lox 2, 3, posee obtras udvedus 14, 15 de reflexidn.
| En el ejenplo de reulizzeidn mostrado en la
figura 2 para el norno de calentar de acuerdo con el invento,
se trata de calentur wn uaterial de seccidn bransversal re-
donda, por ejemplo, una barra de acero. &n este caso se han
dis»uesto alrededor del naterial a calentar fuentes de calor
17, distribuidas uniformenente, asi couo las congiguientes
bévedas de reflexidn 18, gue transcurren tTransvers:zluente a

dichas fuentes de calor, poseyendo cuda una de dichas Ffuentes



i 10

15

20

25

2059¢

Bl horno de calabar de acuerdo con la rigura

su béveda de reflexidn propia.

3 es w1 hormo conbinuo con la seccidn transversal dibujada
en la figura 4. Las wdvedas de veilex «idn se Lzllen rewnidas
siempre en segmentos sutdnomos, y ello tanto en el horno in-
erior cono en el suserior. Los seguentos somn recambiables,
y pueden levuntarse y eclhiarse cacila atrdis uno a uno. &£n el

b r

boveds

o

planc en que se encuentran la ¥y el horno sugerior y
la del norno inferior, se mueve el wmaterial a cualentar, que
en el cuso presente son palos yuxtapuestos transversalmente,
gue Forman uua plancha larsa.

Con objeto de consegulr un deterninado electo
térmico, se ha dividido el Liorno de calentar en Gos zonas,

separadas entre sf por una zona Ge relrigers .cidn 19 con bd-~

[e]
b

-

vedss alargzdas hoacia abalo ¥y Los corvespondientes dispositi-
vos refrigeradores, en sf ya conocidos.

Cuando el hoirno de cslentar de zecuerdo con
el invento se realigzs como horno de impulso, gus guias estin
heciias de naterial CelamlCO, no llevan rerrigeracién.

El horno de caleutar de zacuerdo con el inven—
to solamente lleva dos puertus, a s:iber, una pueriz de entra-
Ga v otra Ce salids. FPor lo dasnds, el horno puede ser accio-
nado de nmodo comuletnmonte automlivico, siendo regulables en
cada uno o en varios dispositivos de czlefszceidn la tempera-
tura, la atndsfera del horno ¥ la presidn.

La presente soliciitud, gue corresponde a la

presentada en Alsnmania, con Ifecha 27 de lovievbre de L.951,

bajo el nimero T. H.3v9 VIa/llc, se zcoge & los wenelicios
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del artfculo b1 del vigente Lstututo-Ley sobre rropiedad

Industriadl.

- HOT A =

Los »untos de inveneidn propia y nueva gue
se presentan para que sean odjeto de la presente solicitud
de ratente de Invencidn en Espafia, por VEIWTE afios, son los
sigulentes:

le.~ Un horno de calentar para el tratamien-
to térmico de .etales, asf como de objetos de vidrio o de
cerémica, curacterizado por la couwbinacidn de las czaracte-

sticas siguientes:

by

T

a) BL horno de cszlentar se halla eguipado
con por lo menos tantas fuentes de calor como superiicies
tenza el materisl a calentare.

b) A cada supefficie del magterial a calen-~
tar se le ha destinado por lo uenos une iluente de calor, si-
nétrica a la seccidn transversal del maeterial a culentar.

¢) En la Bona de cada una de las fuentes de

calor estd equipado el norno con una bdveda de reilexidn,
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que traonscurre transversslmente a lag direceidn de czlenta-~
miento y tiene una curvatura tal, que e todos los puntos de
la superiicie del material calentada por una ruente de ca-
lor, la suma de las radiaciones primgria y sscundaria sea
précticamente constante.

22 ,~ Un horno dae calentar de acuerdo con la
reivindicacidn 12, caracterizado porque las bdvedas de re-
flexidn situadas en el horno superior y en el horno inferior,
estdn en segmentos, gque yuxtapuestos forman el horno, pudien-
do levantarse, bascularse y recambiarse entre si.

32.~ Un horno de czlentar de ucuerdo con
las reivindicaciones 12 y 22, caracterizado porgue sus seg-
nentos se hallan cerrados nerméticamente mediante empague-
taduras o gimilares, y porgue las empaquetaduras se encuen-
tran reforzadas por flejes e acero.

42+~ TUn horno de calentsr de acuerdo con las
reivindicaciones 12 g lg 38, caracterizado por estar eguipa-~
do con czrriles de gufa no reirigerzdos de material alta—
mente reiracturio, convenientememte cerdmico.

8.~ Un horno de calentamiento.

Tal y como se ha descrito en lg liemoria que
antecede, renresent:zdo exn los aibujos gue se acompaian ¥y
vara los iines gque se han especificadoe.

Lz presente *“emoria consta de diez hojas es-

critas a méquina pPor una sola de sus caras. ...

7*,,!{.*< -

Madrid,

- 10 -
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