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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N ,  

por

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PISOS O SUELAS DE GOMA 

PARA CALZADO CON PUNTERA REFORZADA

Cuyo r e g is t r o  se s o l i c i t a  por VEINTE ANOS, para E s­

paña y su s P osesion es, a favo r de l a  firm a S i lv e s tr e  Sega- 

r r a  e H ijo s , S .A ., re sid en te  en V alí de Uxó (C a ste lló n ).

La presente patente se contrae a  un sistem a de f a ­

b ricac ió n  de p iso s  o suelas de goma para  calzado  con pun­

te r a  re fo rzad a , mediante ad ición  de te j id o .

Como es sab id o , en e l  ca lzad o , y por mucha que se a  l a  

5 c a lid a d  de l a s  gomas empleadas como p iso  de lo s mismos, 

e l  p iso  o p lan ta  su fre  un d e sg a ste  mucho más acentuado y 

o ste n sib le  por determinadas zonas, siendo una de e l l a s ,  

acaso  l a  principal-, l a  correspondiente a  l a  puntera.

Teniendo por por ob je tivo  e l  e v ita r  e ste  d eterio ro ,

O que reduce considerablemente l a  duración del calzado  do­

tado de p iso s  o su e las de goma, se ha ideado e l  proced i­

miento en que se  fundamenta e s t a  patente y que, segu ida­

mente, vamos a d e s c r ib ir :  n u estra  d escrip ción  se ra  tan 

am plia y bastan te  como se p re c ise  p a ra  que el procedim iento, 

 ̂ su ap licac ió n  y f in a lid a d  queden claramente e sp e c ific a d o s .

Esencialm ente, se con stitu y e  mediante l a  superposición 

de dos lam inas o p ie z a s  da goma sin  vu lcan izar que, de
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ig u a l o d ife re n te  ca lid ad  que l a  c o n s t itu t iv a  d e l p iso  

y de aproximado gro sor l a  prim era de e l l a s ,  se e s ta b la -  

20 can sobre l a  que habrá de se r  l a  su e la  d e l ca lzad o . La

prim era de e s t a s  p iez as o lám inas, a su vez, l le v a  super­

p u estas unas t i r a s  de te jid o  de medida apropiada y c la se  

idónea a l  caso sobre l a s  que se dispone la  segunda lámina 

o p ie z a , también de goma sin  vu lcan izar y de menor grosor 

25 que l a  prim era, constituyendo su  conjunto e l  refuerzo 

pretendido.

Una vez d isp u e stas l a s  p iez as y t i r a s  de te jid o  in te r ­

medias en l a  forma d ich a, se  introduce e l  p iso  en e l  mol­

de correspon dien te , donde, a l a  tem peratura requ erida, es 

30 sometido a l  proceso de vu lcan ización , mediante e l  cu al

quedan u n ificad o s en una so la  masa o cuerpo compacto la s  

p ie z a s  o lám inas que encierran  l a s  t i r a s  de te jid o  con e l  

p iso  o su e la  propiamente dicho, aunado todo e l lo  en una 

capa o p ieza  ú n ica  convenientemente re fo rzad a  y de mucha 

35 más c o n s is te n c ia  o duración que l a s  que habitual& ente con­

forman e l p iso  de lo s  ca lzad os de e s t a  ín d o le .

La d isp o sic ió n  d e l te jid o  dentro de la s  láminas que 

le  encierran y formando p arte  de l a  su e la , además de con­

t r ib u ir  a dotar a  a q u e lla  de una mayor c o n siste n c ia , re- 

40 p o rta  l a  con sid erab le  ven taja  de que, durante l a  confec­

ción  d e l calzado , e l  cosido  que se r e a l iz a  sobra e s t a  

su e la  o p iso  agarra  firmemente a l  t e j id o ,  proporcionando 

indudablemente una muy su p erio r fo r ta le z a  da unión entre 

corte  y p iso .

45 Como fácilm ente se  deduce, l a  d isp o s ic ió n  de e ste  re­

fuerzo n e u tra liz a  e l  d esgaste  del calzado por una de la s  

zonas que más intensamente lo  sufren , aumentando l a  capa­

cidad de duración y, por ende, l a  ca lid ad  o rendimiento 

d e l ca lzad o .
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Para mejor comprensión de cuanto d e sc r ito  queda, en 

lo s  ad jun tos d ib u jo s, y únicamente a t í t u lo  de ejemplo, se 

reproduce una foxma de e jecu ción  p r á c t ic a  d el procedimiento 

que nos ocupa.

A sí, l a  f i g .  1 * nos m uestra un p iso  o su e la  da goma, 

d istin gu ién d ose  perfectam ente e l  contorno de l a  p lan ta  (1) 

en su parte  correspondiente a  l a  puntera y, en e l l a ,  l a  

d isp o s ic ió n  de l a  p ie z a  o lámina de goma sin  vu lcan izar 

(3) sobre l a  que, conforme también se a p re c ia  en e l mismo 

g r á f ic o , se aetbálecen  l a s  t i r a s  de te jid o  (3 ) .

La f i g .  2& ofrece una nueva p e rsp e c tiv a  de l a  misma 

p lan ta  (1 ) , a  l a  que se ha adicionado ya l a  p ieza  o lám i­

na (4 ) , de menor grosor que l a  a n te r io r  (2 ) , como e l l a  s in  

vu lcan izar y cubriendo e l  te jid o  (3) d isp u esto  sobre l a  

susodicha p ieza  base (2 ) .

Naturalmente, lo s  dos d ise8os d e sc r ito s  representan 

l a  que pudiéramos llam ar fa se  co n stru c tiv a  del procedimien­

to , ya que e l p iso , con l a  ad ición  de l a s  p iezas y te jid o  

d e sc r ito s ,  es ahora cuando ha de in tro d u c irse  en lo s  mol­

des p a ra  som eterse en l a s  prensas a l  proceso d e l vu lcan i­

zado, en e l  curso d e l cu a l quedará p la n ta , p iezas y t e j i ­

do c o n stitu tiv o s  d el refu erzo  incorporados en una so la  

masa u n ific a d a  e in d e s tru c t ib le .

Comoquiera que, lógicam ente, una vez terminadas l a s  

operaciones c o n s t itu t iv a s  del procedim iento, puede o cu rrir  

que sobresalgan  algunas porciones o f le c o s  d e l te jid o  em­

pleado y aprision ado  entre l a s  p ie z a s  o lám inas de goma 

a d ic io n a le s , se surpimen ta le s  rebabas por cualquier pro­

cedim iento mecánico apropiado.

La e x is te n c ia  d e l te jid o  se nota únicamente por l a  

c a ra  in te rn a  d el p iso , e s  d e c ir , por la  su p erfic ie  que ha 

de corresponder a l  co rte  d el zapato , no advirtiéndose r a s -
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t r o  ninguno 1e l  loÍLi^o p o r  s i  p i s o  o s u e l a  n i  por e l  c an to  

o b o r ¿ a  - 31 c a l  nal o .

Lo d i c h o  os f i e l  r e f l e j o  l e  l a  invane io n ,  la  o í a n lo  c o n -  

¡85 s i l  e r a r s e  en s o n t i b o  a u p l i o  y nucen cu ferina l i i i t u t i v a  y

r e s e r v á n d o s e  l o s  p e t i c i o n a r i o s  c u a n t o s  d e r e c h o s  l o s  c o n f i e ­

r a  l a  v i g e n t e  Ley de P r e c i ó l a '  I n d u s t r i a l .

R o I  V I  1 i  1 0 _. gC I  0_R 0 S

So r o í  v i r i l i c e n  - neutro  y f a v o r  Jai s i l v e s t r e  S o g e r r -  o 

90 H i j o s ,  S . á . ,  l e  n a c i c n e l i i a i  e s p i n ó l a ,  l o ^  t a r a d n o s  ri­

t e s ;

l a . -  p roco  1 i . . i c u t o  -he f u t r i ó ,  - i o n  1 p i s o s  o s u e l a s  te 

goma. pn 

gue, p.

95 a s r ,  e s t i

c a l z a d o con . . r u t a r a  r a f eo c o n s i s t e  en

' t i e ndo  i e ana p ie zu  o 1- it a  -1 goma s i  u vulco ni

sobro¡ be s  ; pa ; c o n s t i t u y o e l  p i s o  y

e n l a  p i r  t  e c o r  re s ¿-ont i  e r te - l a  ^ un tero. ,  se l i s ore­ n t i -

r a s  j e  t e j i d o  Uprop la d o  que gu e n a.^.pÍ3 e.ctu-tas en t r l a s

l a s  p i j ^ a u - l í . m i n a s C i t ' j p . S , y o t r , que i ^ u a l a e n te &— n v a l —

c a ñ i z a r  y l e  menor g r o s o r  gu e l a s i n t e r i o r e s ,  se sup s rpone

100 a n 1c. opa r a c i ó n  1 a f a b r i c a c i ó n ,  soma t i  ancosa  el  c on j u nt o  

a  un p r o c a s o  l e  v u l c a n i z a c i ó n  p o s t e r i o r  y a l  .ecus l o  

o b t e n e r  un c on j un t o  c o u p a c t o ,  p r o c e t i e n t c s c  u l t e r i o r m e n t e

a l a  se  ̂ T.'.prúsico ve 1' e iabale a s
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