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uEMORIA DESCRIPTIVA

des una
PATENTE DEBE INVENCION.,
por
"PROCEDIMIENIU DE FABRIC ACION DE PISOS O SUELAS DE GOMA
PARA CALZADO CON PUNTHERA REFORZADA".~
Cuyo ragistro se solicita por VEINTE ANOS, para Es-
pafia y sus Posesiones, a favor de 1la fimma Silvestre Sega-~

rra e Hijos, S.A., residente en Vall de Uxo (Castellon).

La presente pateunts s8e contrae a un sistema de fa-
bricacion de pisos o suelas de goma para calzado con pun=
tera reforzada, mediante adicidn de tejido.

Como es sabido, en el calzado, y por mucha que sea la
calidad d9 las gomas empleadas como piso de los mismos,
el piso o planta sufre un desgaste mucho mss acentusdo y
ostensivle por determinadas zonas, siendo una de ellas,
acaso la principal, la corraespondiente g la puntera.

Teniendo por por objetivo el evitar oste deterioro,
que reduce considsrablemente la duracion del calzado do-
tado de pisos o suslas de goma, se ha ideado el procedi-
misnto en qus se fundamenta esta patante y que, seguida-
mente, vamos & describir; nuestra descripcién sara tan
amplia y bastante como Be precise para que el procedimiento,
su aplifacion y finalidad queden claramente especificados.

Esencialmente, se constituye mediante la superposicion

de dos laminas o piezas de goma sin vulcanizar que, de
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igual o diferente calidad que la constitutiva del piso

y de aproximado grosor la primera de ellas, se estable-
cen sobre la que habra de ser la suela del cslzado. La
primera de estas piezas o laminas, a su vez, lleva supsr=-
puestas unas tiras de tejido de medida apropiada y clase
idénea al caso sobre las que se dispone la segunda lémina
o pieza, tambisn de goma sin vulcanizar y de menor grosor
que la primara, constituyendo su conjunto el refuerzo
pretendido.

Una vez dispuestas las piezas y tiras de tejido inter-
madiss en la formag dich&, se introduce el piso en el mol~-
de correspondiente, donde, a la temperatura requerida, es
sometido al proceso de vulcanizacidn, mediante el cual
quedan unificados en una sola masa O cuerpo compacto las
piezas o laminas que encierran lae tiras de tejido con el
piso o suela propiamente dicho, aunado todo ello en una
capd o pieza unica convenientemente reforzada y de mucha
mas consistencia o duracidén que las que habitualkente con-
formen el piso de los calzados de esta indole.

La disposicion dsl tejido dentro de las laminas que
le encierran y formando parte de la suela, ademas de con=-
tribuir a dotar a agquella de una mayor consistencia, re-
porta la considerabls ventaja de que, durante la confec-
cion del calzado, el cosido que s@ re&liza sobre esta
auela o piso agarra firmemente al tejido, proporcionando
indudablemente una muy superior fortalszs de unidn entre
corte y piso.

Como facilmente se deduce, la disposicién de este re-
fuerzo nseutraliza el desgaste del calzado por una de las
zonas Que més intensamente 1o sufren, aumentando la capa~-
cidad de duracién y, por ends, 1la calidad o rendimiento

del calzado.
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Para me jor comprensidon de cuanto deserito queda, en
los adjuntos dibujos, y unicamente a titulo de sjemplo, se
reproduce una forma de ejecucion practica del procedimiento
que nos ocupa.

Asi, la fig. 1% nos muestra un piso o suela de goma,
distinguiéndose perfectamente ¢l contorno de la planta (1)
en su parte corrsspondiente a la puntera y, en ella, 1la
disposicidn de la pieza 0 lamina de goma sin vulcanigzar
(2) sobre 1a que, conforme también se aprecia en 61 mismo
grafico, se estbflecan las tiras de tejido (3). |

La fig. 28 ofrece una nueva parspectiva de la misma
planta (1), a la que se ha adicionado ya la pieza o lami-
na {4), de menor grosor que la anterior (2), como ella sin
vulcanizar y cubriendo el tejido (3) dispussto sobre la
susodicha pieza base (2).

Naturalmente, los dos disefios descritos representan
la que pudisramos llamar fase cons tructiva del procedimien-
to, ya que 6l piso, con la adicidn de las piezas y tejido
descritos, es ahora cu&ndoc ha de intrcducirsse en los mol~-
des parg sometérse en laes prensas &l proceso del vulcani-
zado, en el curso del cual quedaréd planta, piezas y teji-
do constitutivos del refuerzo incorporados en una sola
mase unificada e indestruc tible.

Comoquiera que, logicamsnte, una vez terminadas 1las
operasciones constitutivas del procedimiento, puede ocurrir
qQue sobresalgan algunas porciones o flecos del tejido eu~
pleado y aprisionado entre las p»iezas o laminas de goma
adicionales, se surpimen tales rebabas por cualguier pro-
codimiento mecanico apropiado.

la existencia del tejido se nota unicamente por la
cara interna del piso, es decir, por la superficie gue ha

de corresponder al corte del zapato, no advirtiéndose ras-
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