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Z2ATEN®TAR VE I HVEISCTION
por VI I N £ E afios.
en Zgnalia, a favor de ln.Jarlos PLORE3 JUAREZ, de nacisna-

lidad espafiola,residente en ilalaga, ocalle Luis de Velazquesz

num 5. por:

wwUN PROCEDIMIENTO CON SU3S DISPOSITIVOS CORRESP ONDINNTES
LARA LA UB3ECACION DE AJD3 Y SU ACOIDICINNANIRID EN ESTADS
DE PINA DIVISIQN».
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£} invento comprende un proceso para desecar ajos y acon-
dicionarlos en estado de fina divisidn para asegurar as{ su
congervacidn indefinide sin nérdida de su grincipio activo.3u~
giere al propio tiempo unsa disposicién mecénioca para la »Huesg-
ta en préctica de tal procedimiento.

Haste aqui los ajos han sido utilizados finicamente como
producto natural y vor tanto comercialmente gblo resultan apro-
vecghables los de maynt tamaﬁo,oonsideréndose como desperdicio
los pequefios.

Bajo otro aspecto el empleo que normalmente ge hace de és-
te nrodmcto exije cocinatlo previamente y neturalmente,no se
obtiene todo el rvendimiento que el producto puede proporcio-
ner por la sensible pérdida de su nrincicio active.su misibdn
queds limitada a la de un condimenbo més o menos agradable y
88bT 080

‘Entre los propnsitos del invento figuran:Urear un procedi=-
miento mediante el cual, el ajo se transforma en un producto
pulverulentns de duracidn indefinida conservando casi integra-
mente su viqueza;llevar a la préctica dicho procedimiento me~
disnte un sencillo proceso sin csomplicaciones que no requiere
el empleo de especiales y cogtosas instalaciones;preveer los
medios mechnicos necesarios paras la realizacibn del procedi-
miento;constituir una instalacibdn termomecénica simplificada
en sus carsgteristicas de proyecto y moantajejobtener mediante

el procedimiento y disnositivos que se presonizan un aenducto
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de las propiedades y caracteristicas indicadasg, Otros objetos
y particularidades relacinonadas con los detalles y la economia
del invento aparecen més adelante.

Sesln un aspects del invento se coasiderd como interesan-
te manipular los ajns de reducidn tanalio limpiandolog y trocean-
dnlos convenientemente a fin de aumentar la superficie de evapo-
racihn,para después ssmeterlos a un tratamients térmico mediante
el cual se eliminan aquellag substancias volAdtiles que interese,
desecandonlos en un zradn tal gue permita transformarlo en polvo
fino.

Segln otr» aspectns del invento se considerd conveniente
crear los medios necesaring para 3ometer el ajo troceado a un
procesns de calentamientn,sin rebasar los 1limites permisibles
para que sus principioss activos n»n vievdan su cualidad.

In un ceso se consisuen los fines del invents por los me-
dios desoritns en é&sta memoria,los cuales quedan claramente de-
finidos y expuestos en las reivindicacinsnes adjuntas y que for-
man parte de ésta descripcidn. .

Jara que ge comprenda mejor la {ndnle de la patente y
los fines que en ella se pevsiguen, & eontinuacidn se deta-
llan algunos pormenosres de las exveriencias realizadas hasta
llegar a la conclusion final del invento y asi tenemoss

EJSPLO I.-3e depositd el producto,despuds de sroceado,
en un frasco de vidrio cerrandnlo herméticanente y disponiendo
en su interior unas bolsitas de cal viva para absorver la hume-
ded desprendida por efectn del calentamients al batio maria.ile-
diante un tratamiento de hors y media se consiguid una desecacidn

7 . N . - ]
de 30 %, inguficiente para uns pulverizacisn corresta. 3¢ ensayd
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desoués el calgeo por fuezo directo empleando un soporte lami-
nar de naturaleza metdlica com» recipiente en donde fué depési-
tado el ajo troceado,procurando que la temperatura no rebasase
los 100¢ C.pars no perder el princiio activo (parece ser sul-
furo de alilo)} consiguiendose al cabo de 157un polvo nezro con
olor fuerte y caracteristico del ajo.iste polvo se descompuso
al cabo de 5’por efectn de la humedad ambiente acuséndo gran
pérdida de sulfurs.l'inalmente resultd una pasta inservible.

EJE®L) IT.ln nuevos ensayos se llegd al punto de una de-
secacibdn media tratindo vreviamente el praducto ann eter vara
eliminar grasas y evitar su conversidn en pasta.

Desoubs de bate lavado se vrocedid a evavorar el eter y
seguidamente a la desecacifn por fuezo directn aonsiguiendose
un polvo obsouro (menss nezrn que el obtenids durante el primer
ensayo), el cual de3pués de andlizads acush una rigueza en sul-
furo de alilo del orden de un 25% del total del polvo obtenidn.

k1l reandimiento que se observd en ésta prueba era de spro-
ximadamente del 20% del ajo en tratamiento.

EJENPLO III.Postevinrmente se continuaron las pruebas
utilizando una instalacidn farmada por un recipiente con tavaw-
dera en cuyo interior iban colocadas tres bateas de tela meta—
lica en las que se extendid el producto troceado.BEl reciniente
tenia practicadn un orificio en la caras superior de la lata y
un tubo adosado nara la salida del aive humedo.uUn segundo ovi-
ficio en su cara inferior bterminado en otro tubo acodado y lar-
Zo por el que se hacia circular corriente de aire genevado por
un electroventilador por dicho tubo o conduccidn simultaneamen

te se calded la fragua de hervrero y nor consiguienté>también
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el aire circulante.in éste experimento se comprobd que el sire
circulaba con velocildad excesiva y no se oaldeaba suficiente-
mente, no obstante demostrd que era el medio mAs adecuasdn indus~
trialmente, como Se confirmd en ulteriores experimentoé.
5em EJEMPLO IV.Se utilizd una chmara de hojalata atravesada
por un eje asodado en forma de manivela para hacerla zirar.la
tapadera presentaba calados que permitian la evacuacidn del
vapor.3e prestd cuidado para que la temperatura no rebasase
los 100% C.puesto que la ebullicidn del sulfuro de alilo o
lo.- eter tioalilico se .roduce a 138¢ J.3¢ obtuviersn dos clases
de polvo;uno obtenido del ajs trnceado que quedaba suelto en
el interior y otro del que pegado a las paredes de la cémara
habia tostado.la mezcla de ambog proporciond un polve gris
obscuro que andlizado acusb una riqueza de 33,5 %.
154~ / Vigto en é&sta prueba que el prnducto se‘ennegreoia por
gdeibn del fuego directo se congidetd necesario, obtener un
producto lo més blanco posible, sin recurrir al empleo de
agentes blangueadores (derivadns sulfuros5s),que por ser &o-
xicos en determinada proporcidn resultan prohibitivos, se pro-
20.- cedid a su obtencidn en blancs directamente.i’ara ello se uti-
1iz6 la migna oémara,ﬁero en su interinr se dispuso otra con-
céntrica izualmente con una tapa agujereada y sujeta a la an-
terior a fin de crear entre las dos un espacio o chmara de
aire obteniendnse al cabo de hora y media de tratamientsr un
25.~ producto que era 61430 7 del ajo tratédo con una rigueza en o
»rineipio activo del 35/% y oasi blanco.
3u oulverizacibdn se llevbd a efecton mediante un mortero

de farmacia y un cedazo de bicarbsnato.
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Indos &stos trabajos, llevardn a la conclusion de que
el anterior proceso resuliahs el mis adecuads y que resumiendo
es el siguiente;ins ajos se mondan,dejando exclusivamente los
dientes limpios,que después se trocean para aumentar la super-
ficie de evaporacibn.

La masa as{ obtnida se tevarte entre varias maeteas que
ge introducen en un secadero de aitve caliente o de vacio,en el
que se verifica la desecacidn.Una vez degecadn el products pa-~
88, ai molino de martillo y finalmente a la méguina de cierre
automédtico para su envasado.

Una instalacihdn adecuada para la préctica del procedimien-
to se representa en los vlanocs adjuntos,en los que, de manera
un tanto esquemdtica y Unicsmente por via de ejemplo no limi-
tativo se represeata un posible cass de realizacidn nréctica.

da fizura l&.es una vista lateral de la instalacidn, sec-
cionada por un plann vertical.

ALa fizura 2%.representa el mismn conjunts de la firura
la.visto por unos de sus extrenos.

La figura 3%. es una vista en perspectiva de una cémara
agondicionada pare hacer el tratamientno en vacin la cual, ha
gido cortada convencioanalmente.

La figura 4%. es une vista en planta esquendtica de la
migma instalacidn representada en la fizura 3&. mediante ls
que se aprecia la distribuciAn del prupo de resistencieg elec-
tricas que determinan el calden.

Haciendo referencia simultaneamente a los dibujos ad jun-
tos el nk.-1- representa la camara en la gue se deposita el

producto después de mondado y troceado, cuya cémara permanece
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conebntrica a otre disvosicibdn anfloga -2-,creandose entre am-
bos un espacio libre que equivale a una clmara de caldeo desde
al cual el calor enlicado por el exterior de la instalacidn es
transmitido a la ofmara central -1-,en la que se encuentra de-
pésitada la maga de ajos trnceados.licha cémare -1l-,cuenta con
variss bateas -3-,preferentemente de tejido mesdlico.Un eje -4-,
gusvendido por cojinetes -5- y -6-,nermanece gnlidario a las
enamarag -l- y -2-, como asimismo Se encuentra snlidarizado con
las bateas -3-,dispuestas en forma radial.bicho eje -4-, tiene
un extremo -7-,en orolongacibn,que apoya en el cojinete -8- ¥y
vrecibe movimiento a través de los engranajes -9- y-lo- monta-
do bste flsimo sobre un eje que por un extremo cuenta con lae
polea =11l- la cual recibe el esfuerzo generado por un electro-
motor -13-,mediante la polea -12-,..8 ofmara -1- tiene una ta-
p& =ld4-,provista de lag perforaciones o calados ~15-.

Este instalacidn se encuentra comnlementada mediante un
inyector de aire caliente,que actua por ejemplo en la forma que
reoresenta #s figura 1@. de manera que la corriente de aire ge-
nerada por un electroventilador atraviesse las placas o equivo
de resistencias eléctricas caldeandose convenientemente para
penetrar en el seno de la cémara en forma de tnrbellino que se
repar te uniformemente por toda la cémara y trata directamente
1ls masa del producto.

Bn un caso de realizaci’n,dicha cimara -l- puede estar
contituida por los sectores o tapes -16- articuladas en -17 con
objeto de facilitar la introduccibn de la masa de ajos.

FUNCIONAMIENTO.-ia cémare -1- se desplaza del cuerpo -2-,

que la circunda y se abren sus tapas laterales =16~ con lo que
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la masa ya troceada puede depdsitarse facilmente en las bateas

red iales -3-.0erradag dichas tapas -16-, la cémara -1-,vuelve sa
introducirse en el interior del recinto -2-,y geguidemente se
pone en funcionamiento mediante gl electromotor -13-,a través
de las poleag -1l- y -12- y del engranaje -9- y -lo-.la cémara
-1l-,inicia un movimiento circular gnntinuo bastante suave,con
lo gque la msa de ajos que contienen las batesas —3—,préctieamen-
te sufre un volteo continuns y su desecacidn se obtiene con gran
anifrrmidad.Bl calor es suministrado & la instalacibn por va-
rios procedimientns,bien sea med iante medios indirectos,es decir
aplicandnlo directamente sobre la carcasa exterior -2-,0 bien,
mediante corrientes de aire recalentado que penetran en el se-
no de la chmara -l-.

El inventn tambien ha previsto la posibilidad de llevar
a la practica el process de desecacibn utilizéndo une cémare
de vaecio,en cuyo interior ge disponen 1laes bateas necesariasg que
han de soportar el producto trnceado.icha cémara,esté represen-
tada por el num.-18-, y posée una puerta de cierre hermético
-19-,de dimensiones adecuadag nara permitir el ?aso de dichas
bateas las cuales son guiadag y descansan sobre unas prnteccio-
nes o revestimientos -28- y -23- que cubren las resistencias
eléctricas.Un racor -24- permite la extraccidn del aire a fin
de orear el vacio y complementariamente cuenta dgta misma ins-
talacidn con un termhmetro -25-, un manometrs -26-~, y las co-
nexiones -27- y -28- nara la alimentacidn de las resistencias
-30-,-31- y -32-.Intercalado con el sinfin electrico y en un
lugar adecuado se encuentra dispuesto un termdatato pare que
cuandn la cémars alcanza la temperatura prevista interrumpa el

" . 7
sircuito eviténdo de ésta forma el no snmeter a la masa a un
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calentamients indebido.

Mhoilmente se comorende que cuandn se trate de trabajar
en vacioe, sin necesidad de proloniat el tratemiento, se abten-
drén los mismos resultadns en un periodn de Tlemoo b3 cor to
y agimismn el araducts bendrd que sdIPOTLAT uUna temperatura
determinada con 1o que se agegura la intezridad de sus princi-
pions activos.

Los detalles que agul gquedan expuestos, reflejan les par-
ticularidades y detalles de la patente sin embarzo,en ella
serd susceptible de intbroducir todas aquellas modificacinnes
que las circunstancias v la préotica pudieran aoonsajar,siempre
y cuand» que &1 las variantes que se introduzcan 17 8€ gambie
5 altere la esencialidad del objet» descrito.

H 0 & 4

3e declaran de novedai y propiedad, para todo el terri-

tyrio egspafiol las sizuientes:

REIVIYUICAGCTINIES .,

l&.Un procedimients coan gus dispnsitivos gnrre3pondien-
tecs vara la desecacinn de ajns y Su acaadicinonamiento en esta-
dn de fins divisiAn, caracterizado por gue CoMd primera fase
del prncesn,los ajos se monden y brocesn para formar una masa
la cual se somete a un tratamients bérmico, por medioss adecua-
dos & bemperaturas entre 27 y 7O J.sezln que el tratemients
ge lleve a efecto en vacin o en un ambiente de aivre caldeado
que se nrnlonza durante el perindo de tiempn suficiente para
Gespubs y finalmente pulverizarln Pot contusion.

22,-Un procedimiensd con Ius dignngitivos oorrespondlen~
tes para la gesecacidn de ajrs y su acondicinonamiento en esta~-

. P : 4 I P s .
ds de fina divisinn, sezln reivindicacisn primera, en la que
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dicho tratamientn térmigo o proéeso de desecacidn,se lléva a
la préotica utilizando una cémera o recinto en el que se en-
cuentra dispuesta una cnlumna de bateas o bien una pluralidad
de ellas,mointadas radialmente gobre un eje,que al girar, impul-
gsad o por medins eléctromecanicos u otros)imprime un movimientn
circular continuo a diche chmara y bateas en ella alojadas,con
lo que ge determina el suave-voltes de la masae troceada que gse
deseca, caracterizandose ademés dicha cémara pot que, facultati-
vamente, cuenta con unos sectores laterales & modo de tapas ar-
ticuladas que facilitan la entrada y 3alida de la masa.

34,-Un proceiimiento con sus dispogitivos gorressondientes
para la desecacidn de ajos y su acondicionamientn en estads de
fins divisién,oaracterizada por que la desecacidn de la masa
se lleva a efecto utilizando corrientes de aire precalentado,
que se hacen eirculﬁr potr el interinr de la cémara, contands
ademéds dicha instalacibn calefactora con un termnstats que
determina la apertura y cierre del circufto eléstrico, cuands
en el sen» de la clmara se ha alcanzadn la temperatura méxima
permisible para que el producto no pierda sus priacipins acti-~
VoS,

48.-Un procedimients con sus disnnsitivos correspond ien-

tes para la desecacifn de ajos y su acondicisaamiento en esta-

do de fina divisidn, caracterizeds nor gue facultasivamente lag

bateas que soportan la masa de ajos durante el tratamiento tér-
mico se encuentran alojadas en una cémara,que cuenta aonn medios
para determinar el ocierre hermético y producir en ella el va-

cio a fin de assgurar una maynr vhpidez en el tratamiento y
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uniformidad en la desecacidn.

5&.-UN PROCEDIMIENT) CON SUS DISPOSITIVOS CORRESP ONDIEN-
PES PARA LA DESECACION LE AJOS Y 30 ACWDICIMAIIEAT) EN E3TA-
TO DE FINA DIVISION.

Tado ello tal y comn gueda descritn en la presents memo-
ria ugue cousta Ge once hnjas escritas a mhquina Por una sbla

de sus caras y hojas de dibujns que la ilustrane.

23 0CT. 1952
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