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La idea a que se refiere la  presente solicitud es totalmente 

nueva en España, no habiendo sido explotada ni conocida con an­

terioridad a la fecha de esta memoria descriptiva#

El objeto de la presente Invención, se desprende de las s i ­

guientes consideraciones:

Como consecuencia de haber resultado la lana tan altamente 

conveniente y satisfactoria para la confección de prendas de 

vestir, se han llevado a cabo muchos y repetidos intentos para 

producir una fibra sintética de propiedades análogas.

Las propiedades más codiciadas de la  lana y fibras análogas 

(cachemira, alpaca, etc.) son el calor que proporcionan y su ma­

leabilidad y facilidad con que se adaptan. Probablemente el ca­

lor que 3a lana proporciona es debido, en parte, a la  estructura 

imbricada de sus escamas, no habiendo parecido probable hasta 

ahora que se pueda llegar a producir esta estructura de escamas 

en ninguna fibra  sintética. En otros aspectos, sin embargo, se 

han oonseguido grandes aproximaciones en c uanto a las propieda­

des físicas de la  lana, siendo las mejores las obtenidas con f i ­

bras de caseína. Los dos defedtos característicos de la  lana em­

pleada en prendas de vestir son: el encogerse lavándola y el ser 

suceptible a l ataque de larvas de p o lilla  y escarabajo. Las f i ­

bras de caseína no encongan, pero las ataca la  p o lilla .

La caseína es la proteína característica de 3a 3a che, y pues­

to que la  3ana es también una próteína, era lógieo que, en la  

bdsqueda de un sustituto de la  lana, se e lig iera  la leche como 

materia prima, por contener abundantemente una proteína natural.

Los primeros intentos no fueron fructíferos, pero finalmente 

se consiguió fabricar, en distintos s it io s , dos fibras similares 

a la  lana: e l "lan ita l" y e l"aralac", ambas de proteína de la  

leohe(caseína). El cuadro comparativo de 3a composición cualita*
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tiva y cuantitativa de la  lana y la  última de dichas fibras sin-

téticas es el sigu& nte:

"Aralao" lana

Carbono 53,- % 49,2 %

Hidrógeno 7, 5% 7,6 %

Oxígeno 23,0 % 23,7 %

Nitrógeno 15,0 % 15,9 ^

Azufre O,?/" 3,6 %

Fósforo 0.8

100,0 100,0

QuAzá la más notable diferencia entre ambas fibras !h consti­

tuye el bajo contenido de azufré del "aralao". Los átomos entre­

cruzados de base orgánica CgNH0gSOg("oystÍne") existentes en las 

moléculas, que originan tan notable diferencia en las propiedades 

de la lana, no acusan su presencia en las fibras de caseína. La 

caseína es, por e llo , más frá g il y manos resistente a la  acción 

qdimica que la  lana. Cabe esperar que se pueda conseguir este en­

trecruzamiento de átomos en la fibra  de caseína, que con ello se­

rá muy mejorada.

Las proteínas que se encuentran en la  3e che son "globulina" 

y carecen de la  estructura en larga cadena propia de los políme­

ros lineales, característica que, prácticamente, se halla to­

das las fib ras. Probablemente en el curso de 3a manufactura de la! 

otras fib ra s , los "globulins" se destrenzan adquiriendo una forma 

manos linea l. A menos que se realice algún cambio de este estile  

resultaría inútil la  esperanza de llegar a conseguir nunca fibras 

realmente sólidas de las proteínas "globulins". ^in MMa en e l  

curso del estirado se obtiene también un relativo abrillantado.

Consiste é l procedimiento objeto de esta invención, tanto 

para obtener el "lan ital" como el J&ralao", en que ante todo se30



desnata la  leche para dejarla desprovista de nata, pU.es aun 

siendo esta la  parte más preciada de la Teche, considerada como 

alimento, es la  de menos valor para la producción de fib ra . A 

continuación la  leche desnatada se calienta hasta una temperatura 

de 40SC+ y se le agrega ácido a fin  de coagular la  proteína, que 

queda separada en forma de cuajáronos, como requesón. El suero, 

o sea la parte líquida, se separa; los cuajáronos se someten a 

un lavado para dejarlos extintos de áocido y sales; se extrae 

mecánicamonte la mayor parte del agua y se procede a l secado de 

los mismos, bichos cuajáronos se componen de caseína. Cien t i ­

los de leche rinden 3 tilo s  de caseína, de la  que puede producir­

se aproximadamente la  misma cantidad de fib ra .

Cuando la  caseína llega a la  fábrica de fib ra , se procede a 

mezclarla cuidadosamente. La mezcla constituye un arte que más 

#e una fibra requiere. Quando distintos lotees de materia prima 

presentan siquiera la  más ligera diferencia, es esencial mezclar­

los concienzudamente, de lo contrarío, no puede abrigarse espe­

ranza alguna de conseguir una fibra uniforma. Después de bien 

mezclada, la caseína se disuelve en una solución de sosa cáustica 

en una proporción de diez kilos de caseína en 80 litros de agua, 

conteniendo 06g7 de k ilé  de sosa cáustica, o sea el 2,7 por 

ciento de sosa cáustica en relación a la caseína empleada. L& so­

lución se c lasifica  y se inyecta a chorro, mediante oaños de ex­

pulsión, en un bañe coagulante, del que se recoge con una apa­

riencia de estopa. % baño coagulante está compuesto de 100 par­

tes de agua, 2 partes de ácido su lfárico, 8 partes de formalina 

y 20 partes de glucosa. La fibra se recoge con un aspecto de es­

topa, relativamente parecida a los mechones de lana; un amasijo 

de miles de filamentos paralelos en íbrma de cuerda. Se procede 

luego a l endurecimiento de la  estopa, siendo esto esencial para
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conseguir una fib ra  que resista la mojadura# B*1 endurecimiento se 

efeotóa mediante tratamiento en formalina, lo que puede originar 

la  reaoción,en la siguiente forma, de los grupos de amina libres  

contenidos en la caseína:

RNHg+OCHg----^RW.CHg-hHgO
o bien eliminando un átomo de hidrógeno de cada uno de los grupos 

de amina puede provocarse el entrecruzado de los átomos de las mo­

léculas#

El "aralac" se somete luego a un proceso de actilación que le 

presta mayor f in e z a  y consistencia a la acción del agua- hirviendo# 

No asi el "lan ita l", que, de su produción se deduce, no va sujeto 

a este proceso, que se conoce con la  denominación "aratheremlng" 

(aratermizado)#

La estopa se corta después en hebras, generalmente de longi­

tud análoga a la de las fibras de lana, haciéndose con e lla  una 

especie de ovillo para mezclarlo con lana, o bien se mezcla con 

e lla  en e l curso da la  operación de carda. A veces se somete la  

fibra de caseína a un ligero rizado o encrespado con objeto de 

acentuar su parecido con la  lana.

Las principales ventajas que se consiguen con este procedi­

miento consisten en que la Abra así obtenida proporciona mucho 

calor y es blanda y flex ib le  para su manejo, pudiéndose mezclar ; 

con lana, y en esta forma permita fabrioar fie ltro  de clase exce­

lente. La solidez de esta fibra es aproximadamente de 0"8 - 1 * 0  

gramo por denier, y la  capadidad de alargamiento a l límite de ro­

tura alrededor de un 15 % . Mojada, es poco sólida, pero aumenta 

esta capacidad de alargamiento. Su peso específico es muy parecido 

a l de la  la n a (l,29)# Pueden ser blanqueadas particularmente con 

peróxido de hidrógeno, aunque lentamente. Aplicado a altas tempe-  

raturaa vuelve amarillas las fibras de caseína. Los disolventes 

normalnanteusados para el lavado en seco no tienen efecto sobre
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las fibras de caseína. Su capaoidad de absorbían es igÚ&l a ja de 

la  lana. Las fibras secan muy fácilmente^ siendo conveníante se­

carla a menos de 100 so. La resistencia de la  Abra de caseína a 

la acción de la  luz es igual a la  de la lana.

Además la fib ra  de caseína puede teñirse lo mismo que la  lana, 

poseyendo una afinidad ta l vez mayor para las materias colorantes 

Los odorantes ácidos aplicados a la caseína dan solament e uiR 

escasa Armeza hámeda, pero los metálicos dan un grado equitativo 

de la  misen, muy poco diferente a l de los teñidos de lana. El 

empleo de mordientes para materias colorantes no son del todo 

satisfactorios. Los colorantes "carbolan" producen fuertes tona­

lidades en baños neutros, y e l  teñido ofrece una conveniente f i ­

jeza.

Por otro lado, la fibra  de caseína se emplea casi invariable­

mente para mezclarla con la  lana, haciéndola altamente recomen­

dable para este fin  sus propiedades de calor y maleabilidad, y 

el principal incentivo que hace que los fabricantes la  adopten 

es su bajo precio!^ Por lo que se reAere  a su hilado, resultan 

Abras iguales a las de la lana de la más alta calidad. También 

se ha empleado para mezclarla con rayón, así como algodón, además 

de lana. En esta foxma puede aplicarse muy ventajosamente a los 

mismos usos que 3a lana sola.

Siendo aplioaoión preferente de esta invención la anterior 

mente descrita, hay que tener en cuenta que pueden introducirse 

modificaciones de detalle en su realización práctica, sin que 

por ello  canble la  esencia de esta invención, que se reivindica 

en la sigílente:

N O  T A
En resumen: la presente patente de introducción recaerá 

sobre las siguientes reivindicaciones:50
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la * -  Procedimiento de fabricación de fibras de proteína rege­

nerada, caracterizado porque consiste en calentar la  leche, pre­

viamente desnatada, hasta una temperatura de 40 ee, agregándosele 

ácido para coagular la proteína, que queda separada en forma de 

coajarones, separándose entonces e l suero o parte líquida, y so­

metiendo los cuajáronos a un lavado para dejarlos exentos de ácido 

y sales, extrayéndose mecánicamente la  mayor parte del agua y 

precediéndose a l secado de los mismos, los cuales cuajáronos se 

componen entonces de caseína*
2a*- Procedimiento, segán la anterica? reivindicación, caracte­

rizado porque entonces se procede a mezclar la A bra  así obtenida 

cuidadosamente, y depués de bien mezclada, se disuelve en una so­

lución de sosa cáustica en una proporción de diez kgs* de casína 

en 50 lts* de agua, conteniendo 0*27 kgs* de sosa cáustica, cla­

sificándose seguidamente la  solución e inyectándose a chorro, me­

diante caños de expusión, en un baño coagulante, compuesto de 100 

partes de agua, 2 de ácido sulfdrico y 5 de formalina y 20 de glu­

cosa, procediéndose luego al endurecimiento de la  estopa formada, 

mediante tratamiento en formalina, originando la  reacción : 

RNHg^OCHg ^RN.OBg -§-HgO de los grupos de amina libres con­

tenidos en la  caseína, o bien, eliminando un átomo de hidrógeno

en cada uno de los guapos de amina puede provocarse e l entrecruzad 

do de los átomos de las moléculas*
3a*- Procedimiento, ségán la anteriores reivindicaciones, ca-, 

racterizado pa? que la  Abra  puede someterse luego a un proceso í 

de acetllación, o sin e llo , se corta la  fib ra  en hebras, pudién- j 

dose someter la  fibra a un ligero rizado o encrespado.
. -j

4a .- "PROCEU MIENTO DE EA.BHICACION DE FIBRAS DE PROTETNA RE­

GENERADA". j

Seg^i se desoAbe en la presente memoria, que consta de siete 

páginas escritas a máquina*
Madrid, 22de ocMH %Ae 1952.-
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