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MEMORIA L ESCRIPTIVA
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UE UNA PATENTE UE INVENCION, POR VEINTE ANOS, EN ESPANA, A FAVOR
UE DON JULIO LOPEZ LOPEZ, E NACIONALIVAL ESPANOLA, RESIVENTE EN

- » -

MONTING, 31=-12, IA COTUNA,

"PROGEUIMIENTO LE FABRICACION LE TUBQ 'WE HORMIGON ARMALO Y CENTRI-
) FUGALO™, =+ g
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La idea & qus 8e refiere la presente solicitud es totalmente

nueva, teanto en Espaﬁa como en el Extranjero, no habiendo sido
explotada ni condcida con anterioridad a la fecha de esta memo -
ria descriptiva. .

. El dbjeto'prbpuesto con este invenoidn consiste en lograr un
rroced imlento mediante el cugl sea posible fabricar un tubo qxie,
& pesar del pequeiio espesor de hormig&n, lleva en su centro una
armaura metdlica para facilitar la resistencia ’meca’nioa que,
sin diocha ermadura, serfa tedricamente mla, consigus.éndoée al
mismo tiempo un tubo berfecto en sus dimenslones, debido al es~
precial procedimiento de centrifugacidén que se emples, yendo
provisto el tubo de un menguito de enchufe en vez del macho y
hembra interiores adoptado po';- los sctuales slstemas més pmreci- .
dos, siendo la ligereza y perfec»dﬁn del mismo mucho myor Que
la de cualquliera de los conocidos en la actualided.

Por otro lado, las caracteristicas del tubo fabricado segin

‘este procedimiento, permiten emplearlo en losv mismos usos y

eon lguales o 'superiqres garantfas a los fabricados con fibra
de amlanto y cemento, por clerta similitud,yel tubo resultante
de este procedimlentq gdemfs, por ser fabricados con materia.lesl
macionsles, resultardn infinitamente mfs econdmioos'.

Para mejor oomprensi6n de la descripocidn que sigue, adjuntamos
a la presente un d‘.lbujo, al ocual se hace referencis a lo largo
de la misma. N

Consiste este procedimi ento en formar primeramente uns armaduré
metdlica formeda por espiras en hélice(3) y varillas metdlicas
longitudimles (4 y 6), para facilitar la resistencia metdlica
del tubo(tubo para usos sanitarios) y, en otros, y previamente |
éaldul.ada, para gue sl mismo tubo sea capaz de resistir B oa.rg’e;.“?

o presién en su traba.fjo y la carga exterior que haya de 'sopwtar"g
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a efectoa de Tlexidén del tubo.

4 gontimacién se efecta la unidn (2) entre las espiras y
las vaﬁilla longitudinales msdiente atado de alambre recocido‘.

Seguldamente se aplica el recubrimiento de cemento(l) sobre
la citada armadura en fomms aproplada para ello'.‘ '

Finslmente se lleva a cabo, en 'el.:'nomanto opor‘bu:io, la

unién de los tubos, mediante un manguito de enchufé(s), que

podréd hsberse fijado previamente a uno de los extremos del tubo,

© suelto para ser acoplado en ol momsnto del montaje de la ins=

talacidn, segin conveﬁga. Se dlspone a este efecto entre el

menguito y el tubo una holgura que depende 8el tipo de relleno

que lleve mra garentizar la infiltrecidén del 1fquido. En-algu- |

. nos casos el mangulto llevard un orificio para, una vez coloca- |

do score la unién de los tubos, verter por el expresado orifi-

clo bety¥n asféltico, eto., que, en estado flfido resbalarsd por

" alrededor de los mismos g sb re la unién, Une vez comprobado

lo anterior, se procederd rdpidamente el retacado del betin
por ambos lados del manguito y los tubos, o por uno solamenté
81 aquel ye va 'solidario a uno de ellos.

Cuando el destino del tubo asf lo requiera y para méxima
garantfa de impermeabilidad, se le aplioaré, por oentrifuggaién,

una capa de un 1mpermea.bilizante.

i

|

Conviene advertir que, sib fen los dibujos presentan, en

la sedcidn A-B del fubo, ‘_seglfn este procea!:mi er_xto, las varilles

1fgitudinales situadas en la parte exterior de la armadura en

hélice, en realidad las mismas se deben disponer preferent emente

en la parte 1nterior.

Les principales ventajas de la presente 1nvenoi6n se dedu..“?

cen de ouanto va dicho, particularmente de la enunciacién del

objeto de la misma.
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- Slendo formm de aplicacidn y realiza616n de este procedimiento
préferentemente la a:t eriormente descrita, conviene, sin enbargo,
apuntar que puéden introducirse en el mliamo modificacidnes de
detalle, sin que pa’ ello camble la esencis de la mismm, que se
relvindica en 1z sigulente
NOTA

~ En resumen: la presente Fatente de invencidn recaerd sobre
las siguientes reivindicaciones:

1&;- Procedimisnto de fabricacién de tubo de hormigén armado
¥y centrifugado, caracterizado porque consiste en former primera=~
ment e una armadura metdlica formada por espiras en hélice vy vari-
llas metdlicas longitudinales para facilitar la resistencia y re-
sistir la carga o presidén, efectudndose seguidamente le unién
entre las espiras y las wvarlllas longitudinales mediante atado de
alambre recocido, aplicdndose seguldamente un recubrimisnto de
cemento sobre la cltada armadura en .orma aproplada.

2;.- Procedimiento, segin la anterior reivindicacién, carac-

terizado parque, mds tarde se lleva a cabo, en el momento oportuno,

la unién de los tubos, mediante un manguito de enchufe, habiéndose

dispuesto previamente entre el manguito y el tubo une holgura que
depende del tipo de relleno a emplsar pare impedir la infiltra=-
clén el 1lfquido, as{ como, a veces, un arificio en el manguito,
pera verter, una vez colocado en la unién de locs tubos, el batin
asfdltico o similar, que resbalard por alrededor de 1los mismos y
sobre le unién,en estado l-Igquido,

32,= Procedimient o, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado pa que, seguldamente ss llevas a cabo el retacado
del betun por ambos lados del manguito y tubos, o por uno sola-
mente, y, cuando eld estino del tubo lo requiera, se aplica, por

centrifugacidn, una cape de un impermeabilizante sobre el tubo.



48, "PROCEDIMIENT O DE FABRICACION LE TUBO vRE HORMIGON ARMALO
Y CERTRIFUGALO ", '
Segln se éescribe en la presente msmoria, que consta de cinco

péginas escritas a mdquina y dibujo adjunto.

Madria, 22 de ocfub 1952 4=
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