DESCRIPTIVA
para solicitar
i ATE NT E D E I NVEN C1ON
en
ES PAMA
por VEINTE afios
a nombre ce oOCIETE CONTINENTAI- 1 PARK.CH , Sociedad francesa
donicilioca en 40-42 rué Chance- Lilly, CLICUY (oeine),
Francla, por: "PROCEDI-IENTO DE HRVESTIMIENTO DE "ETAL.CS".

-n-0- 0- 0- 0- 0- 0- 0- 0- 0- 0- 0- 0-0-0- 0- 0- 0- 0-0- 0-0-0-0-0-0-0-0-0-

K1 presente invento se refiere a un procedimiento
para el tratamiento de superficies ce acero dulce, cinc et
aluminio para procurar una base para las pinturas y concier-
ne muy particularmente uwo. dispersién acuosa acido que con-
tiene materias resinosos especificas oue, cuenco se aplican
convenientemente sobra una superficie Ue acero, cinc o alu

~inio, producen en las superficies una pelicula de proteccién
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mejorada y apta prara recibir la .inturas.

¥n la técnica de tratamiento de las superficies de
acero culce, cinc y =2luminio para contituir una basse de pin-
tura, es =muy conocido el preparar gntes la superficie cue se
culere pintar traténdola €on un scido Gestinado a limplsr 1a
superficie y cGejarla en un estado cue no favorezca a los fe-
nomenos ce corrosion. =e hs utllizado corrientemente el dci-
co fosfdérico, = <lcho efecto, y su empleo va seguido general
mente de 1a aplicacidén de una solucidn que contiene uns pe-
guefia centldsad de cromo hexavelente., En la Fatente americana
N® 2,296.070 presentada el 22 de 3eptiembre Ge 1936, se ha
propuesto tratar uns superficle metilica con una emulsiédn
acuosa 4& écido fosfdrico que contiene una pequeria cantidaa
de resina alkyde modificede por un fenol en un cdisolvente de
las resinss y une csntidad bastante grande de déxido férrico
¢on un egente mojador, ¥y, despuds de seesr, tratar 1a'super-
ficle con uns solucidn de Scide fosférico aque contiene cromo
hexavalente, cocer ls pieze ¥ aplicar después una caps final
de rintura, esmalte. barniz u otro producto asnilogo. bicha
patente deja ver sobre todo que las superficies metdlicas
aotsdas ce una primera capa de pintura, se pueden poner al
abrigo de la oxidecién ponienco 1s superficie de 1la primera
capa de pintura en contscto con una variedaa de soluciones
dcidas. Tembién se ha propucsto en la Fatente Americana N°
2.3P5.200 de fecha 27 de Mebrero ce 1941, combinar las ope-
raciones subsiguientes clisicas de puests en estado ée una
superficie metilica pare aplicar en ella la pintura, por lim-
Pleza, recubrimientn quimico y aplicacidn cde una primera ca-
pa de pintura (ceps de fondo' antes de 1la arlicacidn del re-
vestinlento final, en una soln operacién incorporando uns
resina adecusds como vehiculo en una emulsidn fosférica acuo-
5a cue contiene un agente erulsificante a cation activo. ¥s-

tas diversas soluciones presentan ciertos inconvenientes
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précticos, por ejemplo el procedimiento de la Fatente N°
2.,296.070 afiade aun otra fase en el procedimiento corriente
de prepearacidn ce superficies metdlicas psra la pintura, lo
cual sumenta el costo de la pinturs y que el pfocedimiento
de la Fatente 2,385,800 al suprinir completamente el empleo
de la pinturs presenta los inconvenientes de sscrificar el
aspecto exterior y redueir la eficacias anti-oxidacién.

El presente invento tiene nor objeto un procedimiento
por el cual se ruede suprimir la operscién de revestimiento
de la superflcie metdlica por medio de una cars de fondo de
pintura y arlicar la cspa final de pintura directamente sobre
el revestimlento producido por el tratamiento guimico prims-
rio del invento. kn cilerto sentido, el presente invento es
un perfeccionamiento del tratamiento propuesto en la Fatente
N° 2,296,070 es decir cue ésta procura un procedimiento en
dos fases pars pintar una superficie metélica, a saber el tra
tamiento gquimico primario seguido de la aplicacidén del reves-
timlento de pinturs finel,eliminando completamente el trata-
miento clasico por ¢l cromo hexavalente ous se ha considersdo
indispensable hssta le fecha, Se ha comprobedo que la composi
cién y logs revestimlentos formados empleando el procedimiento
segin el invento son particulsrmente ventajosos para las la-
tas destinadas a los productos alimnenticios, aceites, etc.
cuando se las cubre de una capa corriente de barniz, en 1z
preparacién de las chapas de carrocerias de automovil psra lsg
pinturas y psra el tratamliento de superficies de cinc galvani-
zadas por inmersisn en caliente o de cinc macizo. El empleo,
en la presente composicidn, del agua como vehiculo en susti-
tucién de los G1lsolventes orginicos utilizados hasta ahora re
duce los riesgos en el tratamiento y da una solucidn gue re-
acciona me}or con la superficle cubyscente. Ademnss, el pro-
cedimiento reduce considerablemente el periodo de espera ne-

cesarioc entre la aplicacion del tratamiento quimico primario
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y la aplicacién del revestimiento final.

En general la composicidn segun el invento comprende
acido fosforico, una resina, alkyde modificada por un aceite
y un disolvente de las resinas adecuado, un pigmento apropia-
do y un agente de acoplo para mejorar la solubilidad mutua
de la fase aceitosa y del vehiculo acuoso, y una pequefia can-
tidad de un agente mojaoor. La composicion considerada para
tratar la superficie de un metal tal como acero dulce, cinc o
aluminio puede contener los siguientes componentes en las pro-

porciones indicadas aproximadamente :

acido fosfoérico ..... 5 al5y.
resina alkyde modificadapor un aceite; 5 al5
pigmento cemprendienc.o 6xido de hierro

y/o arcilla ... _ ... .. .. ... ... ..... IO a 25y
disolvente de resina ............... lo a 30%
alcoholes alifatico yéterde gllcol .- 1a 1l0%
agente mojador ... i ciaeaaaan- 0,01 a 0,5 v
L2 T U= 25 a 50%

El 4cido fosfoérico tiene la doble misién, en le com-
posicion, de ayudar a la formacion de una emulsidon de aceite
en el agua y at&car el metal subyacente formando con éste un
revestimiento insoluble caracteristico de fosfato. En la
mayor parte cie las aplicaciones, se ha comprobado que propor-
ciones de acido fosfoérico inferiores a 5% son ineficaces pa-
ra producir una pelicula bastante adherente y se ha encontra-
do que la resistencia a la corrosion por una aspersion sala-
da era demasiado débil para cue fuese satisfactoria. El &ci-
do fosfoérico en proporciones de 5 a 15 da satisfaccion para
los tratamientos caracteristicos de los cuerpos de carroceria
automévil ce chapa, para las latas de conserva metalicas y
las demas plicaciones superficiales sobre el acero. Debe se-
fialarse sin embargo que en el tratamiento ae superficies de
acero cue se han pasado antes a la arena, se constituye un

revestimiento adherente y satisfactorio partiendo de soluciones



lus

115

120

125

130

cuyas proporcionas de acido fosforico pueden alcanzar de 27
a 15 y- aproximadamente. Ademas, en superficies galvanizadas
por inmersién en caliente se han utilizado con buen resultado
concentraciones tan débiles como 1 Se logran los mejores
resultados con concentraciones de acido fosférico de 9 a 10 %
aproximadamente. Las proporciones de acido fosférico en el
dominio de 5 a 15 *A forman composiciones que tienen un ph de
1,5 a 0,5 aproximadamente, es decir mucho mas acide que los
productos utilizados a dicho efecto anteriormente que tenian
un cb de casi 4.

una cstagoria, bastante limitada, de materias resino-
sas ha daco satisfaccién para el objeto del invento. Pichas
materias comprenden las resinas alkyde modificadas al aceite,
variando la cantidad de aceite utilizada para modificar las
resinas alkyde entre 30 % y 70 Ademas, resinas alkyde mo-
dificadas a la vez por el aceite y el fenol se ha encontrado
que eran apropiadas. Pei teismo modo, y aunque ya sabemos que
las resinas melamina son sumamente sensibles a los acidos y
que éstos las hacen endurecer f-set'), se ha comprobado que
las resinas alkyde modificadas por el aceite, en mezcla con
proporciones de resinas mela™ina oue pueden llegar a lo € de
las resinas alkyde producen, a] contrario de lo oue se podia
esperar, peliculas superiormente adherentes que presentan
una excelente resistencia a la corrosion.

Los aceites cue se pueden utilizar para modificar las
resinas alkyde comprenden lo mismo aceites secantes tales
como, por ejemplo, el aceite ue lino, de perilla, de pescado,
de tung, de oiticica, cue aceites semi-secantes 0 no secantes,
tales como el aceite de soja, el aceite de ricino deshidrata-
do, el aceite ce coco, etc..

La proporcion pigmentaria del producto tiene por mi-
sion darle cuerpo y ayudar a mantener la dispersion de los

elementos que se ha mostrado muy dificil en los débiles valo-
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res de pn utilizados. A dicho efecto, aunque se puede utili-
zar indistintamente el O6xido rojo de hierro o la arcilla o su
mezcla, una proporcién de carga de menos del lo ~ aproximada-
mente es insuficiente para mantener la dispersion. Se ha obser-
vado aue la presencia de impurezas en el Oxido de hierro ta-
les como carbonatos, tenia por resultado un pigmento que no

es enteramente satisfactorio y que para conseguir los mejores
resultados es preferible utilizar una calidad de pigmento for-
mado de oOxido y arcilla.

rara facilitar la mezcla oel producto que se menciona
en el presente invento, es indispensable un disolvente para
la fraccion resinosa. las resinas alkyde pueden ser uisuel-
tas convenientemente en una variedad de disolventes del tipo
hidrocarburo, talos como el tolueno, el xileno, los "spirits”
minerales, la nafta de alta capacidad de disolucidén o los hi
drocarburos clorados tales como el tricloretilenc, el diclo
ruro de metileno, etc.

.o agentes aptos para mejorar la solubilidad mutua
de la fase aceitosa y el agua, se ha comprobado que los alco-
holes alifaticos y los éteres de glicol eran particularmente
ventajosos. Se puede utilizar el alcohol 1isopropilico, el
alcohol butilico, los éteres metilicos, etilicos y butilicos
del etileno glicol y del dietileno y particularmente el iso-
propanol y el éter butilico cel etileno glicol. Mezclas de
oichos disolventes, son también satisfactorias. La presen-
cia del disolvente mutuo no es necesaria para le formacioén
de una dispersion eficaz, cero se facilita grandemente la for-
macion de la misma y con ello se aumenta la resistencia del
revestimiento de *odo que esta indicado y es preferible em-
plearlo.

tara aumentar el efecto de extensién y la uniformidad
de reparticion de la composicidon sobre la superficie tratada,

se ha encontrado oue es preferible incorporar a la solucién
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una pequefia proporcién de un agente mojador en una proporcion
de poco nads o menos 0,01 7. 4 0,5 %. MI tipo de agente mojador
no es imperativo y se ha observado oue dentro de los limites
inoicados anteriormente, cualquier agente mojauor que entre
en les categorias no idbnicas, cationicas y aniodnicas puede
ser utlizado y dar satisfaccion. dntre los agentes mojadores
cuya utiliuac se ha co”probaoo, pueden citarse : los alcoholes
sulfonacos superiores, tales como oleico y miristico, el lau-
ryl sulfato 6e sodio, los productos de condensacion del acido
betanaftaleno sultanico con alcoholes a 3 carbonos o mas, los
alkyl aryl sulfonatos, los alkyl arvl éteres de polietileno
glicol, los productos ce condensacion del acido oleico y de
la a”™ino-etanolamina, etc..
rara preparar la composicioén, se mezcla intimamente

en un triturador de bolas las cantidades indicadas de resina,
pigmento y disolventes organicos. Se puede afiadir entonces
el &4cido fosforico, el agua y el agente mojador en el tritura-
dor de bolas y se continua la trituracion hasta homogeneidad
de la composicion. Se puede extender entonces por pulveriza-
cion o con pincel sobre el metal habiéndose obtenido escasos
resultados por inmersion del metal en Is composicidon. Se puede
hacer la aplicacion de la composiciéon a la temperatura ambien-
te y se regula can preferencia la cantidad de composicién apli-
cada para que el revestimiento formado en la superficie del
metal tenga, una vez seco, un espesor oe 0,010 & 0,023 "Wn
eprcximaaamente. pe ha comprobado que este espesor particu
lar representa el revestimiento 6ptimo en cuanto se refiere a
la resistencia a la corrosién por aspersion de sal, la adheren-
cia y la aptitud general para recibir la ultima mano de pin-
tura.

6 continuacidén se dan algunos ejemplos no limitativos
para explicar con ras detalles la composiciéon y el procedimien-

to conforme al invento :
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SIEXYLO T

Kesins alkyde fenolede al acelte de viscosidad
medlana "medium long oil* {52% de aceite) .... 10,7 %

0xido de hierro ..... Gttt e ettt i 16,0 %
Arcille {(celiced pigmento) Gt s en s e s eseeeen e 9,2 %
TOLUENO v vevvineaneneecnrnnrnns Cerieieiiaeeess 10,7 %
#utilo Sel1oS0lve ..., . 4,2
Agente mojador ..... S 0,1 »
Agus Pera COMPLEtal & .. .iiieersienrrnnrnnnnnn., 100

la composicisn del ejemple 1 se arAadieron propor-
ciones variables de acido fosfdrico, sea 1, 5, 7 1/2, 10, 12
1/2 y 15 % y por aplicacidn cde 1ls composicidn en superficiles
de hierro, cinc y alumninio, se constituyeron revestimientos
adherentes de un perdo-rojo en todas lss concentraciones del
dcido fosférico superiores a 5 % Yy ss formaron revestimientos
comparables en superficies de ¢inc con la solucidn =21 1 ¢ .
Despuds de la aglicecién de una caps ce pintura finsl de un
tipo stendard, se comurobd la resistencia satisfactoris o la
corrosifn de tocdas estss superficies en uns pruebs standard
cor aspersidn salads,

TIELO IT

S )

Acico FosfOrico ...ttt ittt i .o 10 2
Resina alkyde fenolads al acelte Ge wviscosidad

mediana (58 v de acelte) ................ RN 10,7 4
Tolueno ........ceevevuen e e .o 10,7 <
ster metilico de etileno glicol ............. . 4
dgente 10Ja30r ... iic ittt ass et e tncnnrnann 0,1 »

Agua pars completar B t.vieiciiiecncassaasansss 100 Y
3e gfiadid a esta férmula diversas proporciones de sr-
eilla de calidad pigmento ¥ de 6xido de hilerro, proporciones
cue fueron del 5 ¢ gl 40 5, hnciendo varisr en le mezcla asi
afiadida las proporcionss de 100 7 de apcilla a 100 ¥ de éxido
de hierro. Se comrprobd aue las cantidades de arcilla sola,

de 6x1do de hierro soio o e sus mezclas en el dominio de 10

- 8 -
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a 25 v en peso de la composicidén daban revestimientos de una
resistencia satisfactoria a la corrosién, pero cue cantidades
de menos del 10 f daban revestimientos de una resistencia de-
masiado débil a la corrosion. Las cantidades de mas del 25
dan una materia que, aunque quimicamente sea apropiada para
dar un revestimiento, es demasiado espesa para que se pueda
pulverizarla (vaporizar) y aplicarla uniformemente. de hizo
variar la proporcion de oisolvente de las resinas en la compo-
sicion del ejemplo Il entre 5y 40 ™ a intervalos de 5% y se
observo que las cantidades comprendidas entre 10 % y 30 % pro-
ducian una dispersion aceite en el agua que poseia la fluidez
deseable y aptitud, para resistir ala sedimentacidén necesaria
para garantizar el <Xito de la aplicacién. Se sustituyeron
asimismo otros disolventes de las resinas al tolueno y al
xileno, tales co”o el tricloretileno, los éteres metilicos y
etilicos del etileno glicol, el acetato de butilo y la tremen-
tina por resinas modificadas con aceites ae alta viscosidad
('high oils'™) y se obtuvo resultados analogos.

También se varié la proporcién de disolvente mutuo en-
tre 1 y*y 10 pues se habia observado que cantidades infe-
riores a 1 % aproximadamente o superiores a aproximadamente
10 3l no procuraban ninguna ventaja apreciable. ElI éter buti-
Ileo cel etileno glicol en una proporcién de un 4 aproxi-
madamente dié la pelicula mas satisfactoria exenta de ventea-

duras ejigas) y sumamente lisa y adherente.

EIETILO. .111
freido fosfoOrico . .... .. e 10 %
Oxido de hierro . ... e eaea 16 %
Arcilla t | o e e e 9
Eter butilicc de Etileno Glicol ...... 4
Agente mojador ... ... iiiaieaaaaan 0,1 %
AQUA  © o e e e e e e aaaaaa el saldo

Ge afadid a esta composicion cierto ndmero ¢e resinas

alkyde modificadas en cantidades que variaban de 5 & 15 vy:,
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tales como por ejemplo : una resina alkyde modificada pSr uﬁ
aceite secante en la proporcidén de 335 litros de aceite por
100 kgs. de resina; una resina alkyde modificada por un scei-
te a viscosicad mediana, resina fenolada y modificada por 524
de aceite secante, una resinas alkyde modificada por 32 % epro-
ximedamente de acelte no secante, unsa resina alkyde modifica-
da con colofonia y eceite, conteniendo aproximadamente 33 %
de sceite, etc, v se formd en cada caso un revestimiento de
edherencla ¥y resistencia a 12 corrosidn satisfactoriss en 1a
superficie ce cuerpo de acero, aluminio y cinc;

Il.os mejores revestimientos, se han obtenido utilizan-
do uns composicidn cue contenfia conponentes en los porcenta-
jes a continuscidn :

Resina alkyce modiflcade por un aceite de
viscosided medigne fenolads en el tolueno

{D0 % de 861idoS) vivereronensvonnna ceens 19,5 %
0x1do de hierro ....iveeicacsnciencannnns 13,5 %
Arcilla (calidad vigmentol ....v.veu.oenn. 77 %
Acido fosfédrico (75 %Y ..t vneennnnn .o 4,5 4%
Agente mojador ........ et e . 0,1 %
AZUA i i it i ettt e e 41 G

FNaturalmente, el invento no se limita a las waneras de
llevsrlo a ls pricticas descritss las cue tan solo se indican
a titulo ce ejemyplo,

®sta solicitud cue corresponde a la presentada en los
istacos unidos de Anérice el 10 de Octubre de 1951. bajo el
n® 250.783, se scoge a los beneficios del artfculo 51 del vi-
gente HWstatuto sobre Fropiedad Industrisl.

-NOT34s -

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan vera cue Sesn objeto de ests Fatente de Invencién en
Tspafia, por VIIN'E aAos, son los siguientes

1°.- vn trocediriento de formecidn d» un revestinmiento

anti-corrosidén y receptor e pintura sobre 1a superficle de un

- 10 -



[ESPECIAL MOYU]

metal tal co™o acero dulce, cinc o aluminio., caracterizado
305 por el el hecho de que consiste en poner en contacto dicha
superficie con una composicion oue comprende una solucidn
acuosa acica de acido fosforico, una resina alkyde modificada
por un aceite en solucién en un disolvente hidrocarhonaao, un
pigmento tal cono 6xido de hierro o arcilla de calidad pigmen-
310 to, o mezclas ce éstos, y un agente nojador, estando el acido
fosférico <n la proporcién de 1 a 15 % aproximadamente y el
citado pigmento en la proporcién de Id a 25 % aproximadamente.
2°.- Un procedimiento segun se reivindica en el punto
1°, caracterizado por el hecho de oue la mencionada composi-
315 cion contiene un disolvente “nmtuo de la solucidén acuosa y de
la resina y en oue tiene un pp comprendido entre 0,5 y 1,5.
3°.- Un procedimiento segun se reivindica en los pun-
tos 1°y 2°, caracterizado por el hecho de oue la mencionada
composicion esta formada de los compuestos siguientes :
320 Acido TFosSTOricO ..o cioimnoiiaia e 5 a 15 b
Resina alkyde del tipo fenolico, modiii
cada por un aceite de viscosidad mediana
conteniendo 10 % deresina melanina ..... 5 als5%
PEigmento ... ... .. 10 a25 "
Oxido de hierro . ... ... . .o oiioaiaan- 0 a25%
e = T - o a25%
325 Disolvente de resina ................... 10 a30%
Disolvente mutuo .........._...... 1 al04
Agente mojador ... .. ... aiaeaaaan 0,1 a 0,5 %
AQUA o e e e e e e 25 a 55 %
4°_- Un procedimiento segln se reivindica en los pun-
330 tos 1°y 2°, caracterizado por el hecho de que la referida coi-
posicion esta feriada ae los compuestos siguientes :
Acido fosforico ... ... . ... .. . ..... 5 ail5 ~
Resina alkyae modificada por aceite .... 5 s 15

Pigmento ... ... ... iaieaaaan 10 a 25 %

335 Oxido de hierro . ... ... e e e eaea oa2»xn
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Disolvente de resina
Disolvente mutuo

Agente mojador

10 a 30 %

1 a 10 %
0,01 a 0,5%
25 a 55 %

5°.- un procedimiento segln se reivindica en los pun-

Resina alkyde fenolads, modificada por
aceite de viscosida mediana en el to-

hecho de que la mencionada

composicion esta formada de los compuestos siguientes

lueno j50% ge solido! ... ... ... ....... 19,5%
Oxido de hierro . ... ... e e e eeaan 15,5%
Arcilla (calidad pigmento? ............. 7,7 %
Acido fosforico (75%) oo, 13,7 %
Eter butilico de etileno glicol ........ 4,5%
agente mojador ... ... oo caaaaaan 0,1 %
Agua 41,0%

6°.- "PROCEDI.-1.4ANTO DE REVESTIITFINTO

DE METALES" , to-

do tal y conforme se describe en la presente Memoria descrip-

la presente memoria descriptiva consta de doce pagi

Barcelona, 9 de octubre de 1952.

fias numeradas y mecanografiadas en una sola cara.

30013TB CCNTIN3SHTAIB PARKER
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