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PATERTE D E INTRODUCCIOCHN

por DIBZ afios ;

cuyo privilegio se golicita pars todo el terri-
torio ngecional, sus colonias y protectorados a

favor de:

Den Jaime SAURZT PONSA
y
Don Amadeo SABATE PICASO

ambos de nacionslidad espefiolsy residentes en

Barcelona, calle de Mallorea ne 212, por:

" MEJORAS BN LA PABRICACION DE ELEMEHTCS LA~

MINARES FIEXIBLES PARTIENDC D MATSRIALES
PLASTICCIY,
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MEMORIA DESCRIPLIVA

Eaota Patente de Introduccidn se refiere conforme in-
dica su enunciado, & unas mejores introducidas en la fa-
bricacidn de elementcos laminares flexibles en una sola di=-
reccidn, partiendo de piezas slargadas rigidas realizadas
en materiales pldcsticos, gracias a lags cuales se puede lo~
grar la fabricacidén de dichos elementos que son practica-

mente indeformasbles en una direccidn y arrollables en otra.

Betas mejoras se caracterizan principalmente en ob-
tener por ecstrusidn de materiales pldsticos polimerizaebles,
unas tiras o perfileg coutinuogs, dotados en uno o sug dos
bordes de unz confizuracidn especial ensamblables entre si

en formg movible, para lo gue en uno de dichos bordes se

practican 2oz pestaiias ¢ salientes curvados, inicigluente

o en operacidn ulterior, sgegin wna saperficie cilindrica
incompleia seccionade en un dngulo inferior a 1602, pre—
gentando la zonz abierta una cuerda glempre enor que el

didmetro de la cavidad creads por los sslientes curvados.

Otra caracteristica de las mismas mejoras es gue en
unc a:los dos laterales de la nieza alargada estrufda se
practica un saliente ¥nico Je seceidn recta circular cuyo
didmetro eg icual al interior de la cavidad fommada por
los golicntsy descritos, snlezdndose egpte c¢ilindro con ls
pieza por un tabigue continuo de menowr anchura gue la lon-

aitud de la cuerde corregpondisnte a la abertura engular
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de la cavidad citada.

TLas migmas mejoras se cgracterizan tambidn en que
ung vez obbtenida la tira o pleza alargéda, ¥y conformg=
dos sus bordes en la forma indicada, se fraccions en pe-—
gqueflas piezas de igual longitud, las cuales se enlazen
entre si por enchufe del saliente ocilindrico de una de
ellas en la cavidad de 1a contigua, todo ello de +tsl
suerte realizadc cue en ningdn cago tomen contacto si-
multéneamente logs 8os tordes de la cavidad con la parte
plana de la pieza, presentando agf posibilided de arti-
culaeidn ansular de dichas piezas entre si segin un eje

que coincide con ¢l del waliente cilindrico. = - = = =

Otro detalle caracteristico de egtag wejorac congig-
te en gue una vez congtituidc el elemento laminar fle-

xible por acoplamientc articulado mituo de una plurali-

)

o

dad de piezas de igual longitud y cuando asi convenga,
se secclonan parcialmente, en estrechas zonas latzrales
mayores del mismo, log salientes producidos en todas y
cads wna de las pilezas parciales, reduclisudc su espe—
gor o grueso a la wisma dirensidén de la parte plans de
dichas piezas, gquedando asi efectuado el enlace articu-
lado dnicamente por la zonz centrzgl de cstas piezgsSe =- =
Como posgible variante se prevé en esta Petente ob~
tener las tWrag inicigles con un geliente cilindrico

practicado en uno de sus lateraleg y dos pegtafiss pla=

nas paralelag © nd en el opuesto, las gue en operacidén
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separagda, se ley comunica la forma c¢ilfndrica mediante
un Util especial y preferentemente aprovechardo el egta=
do de plasticidad que conserva el pldstico despuds 3de

estrufdo ror corto tiempo. = - = = - - = - = =

Para facilitar lo zejor comprensidn de cuanto se
ha indicsde, se degcriben seguidamente las reprecenta~
cioreg del adjunto jlanco en las que ze hen graiiado di-
vergas vistas de un casgo Ge posible realizacidn, el cueal
debe ser considerado como ejemplo ilustrativo, no limi-

Tativo., = = = = = ¢ . e - h e h h - e e -

En dicho plano lg figura primers es una vista en
perspectiva de la bocuilla (1) de la mdquina de estru-—
sidén de la que en forma continua va saeliendo la pieza
alargada o tira (2) cuyos cantos (3) v (4) quedan dota~—
dos de una cavidad longitudinal el {3) y de un saliente
cilindrico el (4) ambos en toda su extensidn. Simulté—
neanente con la estrusidén o en operacidén separsda, se
produce su fraccionamiento por las lineas transversales
(5), (6) (1) etc. obtenidndose de este maners pequefias

piezas alargadas ccn sus bordes laterales conformados.

ILa figura segunda representa diversas formas de lg
boguilla de estrusidn, y en consecuencia de los perfi-.
les a fabricar, siendo el (8) un perfil simyle unilate—
ral macho; el (9) perfil doble macho vy hembras; ¥ el (10)

erfil sencillo hembra solamente, aprecidndose que el
P ’ : q

cilindro de (8) es acoplable en l= cavidzd {12) de (9)
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el (8) de (8) en la (12) de (1C) aon lo que se establece
el sistems articulado o flexible en una sola direccién
cue ge ha gediglado por (13), en la posicidn plina o ali-
neadog y por (15) en la de articulado en un grupo de dos
contiguas, presentando este caso de realizacidn posgibili-

dad -de articulacidn en un 5010 sentidoe = = = - - —-e = -

Lag piezas (15) (16) y (17) representan la posible
variante de que las formas especiamles de los cantos estén
elinesdos eon el plano medlio de la propia pieza, siendo
de aplicacidn esta veriznte para eleumentos con articulacidn
en dos sentidos, ¥ por ello el elemento flemible (18) for-
mado con ellas puede articular entre cada dos plezas conti-
guas en dog'direcciones, formdndose un zig-zag, tal y como

pe sefiala en (19) de la figura tercera, — — = = - = = ~ -

Iog perfiles de la misma Iigursa segunda sefiglados
con (20) al (28) amros inclusive, represgentan otras varian
tes de realizacidn de las mismag piezas pero con forma i-
guales en gus dos cantos, Formédndose asimismo el elemento
flexible en una sola direccidn (23), ¥ en dos (28) que ar-

ticula en la misme forma gue (19)s = = = = = = = = = = =

La figure cuarta representa ung vista en persperti-
va de una sole pileza con los laterales de corte rebajados
o regruesados el mismo espesor gue la parte ceutrsl y por
“ltimo la figura guinta represente un elemento flexible
(de une sola direccidn) con los laterales sin regruesar por

(29) y regruesados por (30) con lo gue puede discurrir por
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entre lag gufas (31) con todg feecilidad, incluso cuan=-

105. do éstas no sean rectas como se repregenta en (32). - -

Descritas convenlentemente lag caracteristicas fun-—
Gementales de las mejores a que se contrae esta Patente
de Introduccidn se hace congtar que en las mismas se po-
drédn introducir todzs aguellas modificaciones -ue la ex

11C. periencia, la préctica y la téecnica puedan aconsejar, B
siempre cue con ellgs no ge cembie, altere o modifigue
gu idea fundamental la cual gueda resumida en la siguien’

te:

N O T A

115. Se declaran de novedad, propiedad y utilidad pera
todo el territorio egmpafiol, sus coloniasg y protectora-

dog, las sigulenteg:

l8 .~ Nuevo procedinientc de fabricacidén de ele-
120. mentosg laminares flexibles partiendo de materialeg
plédsticos caracterizadas en obtener por egtrusidn con
tinua de material pldstico polimerizable, uns pieza,
tira o periil alargado y estrecho: en practicar en umo
por lo menos de sug bordes o laterales dos pestafias
125. longitudinales curvadas segin una surerficie cilindri-
ca seccionade en cuila angular de una extensidén inferior
a 160¢; en precticar sobre el borde opuesto un apéndi-

ce o prolongacidn planz y estrecha longitudinal a su
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vez terminada dé una prominencie cilindrica de didmetro
iguel o ligeramente infericr a2l de la cavidad formada
por las pestafias; en seccionar eu operacidn sinmulitdnea

0 separada dicha tirs o perfil en fragmentog de igual
longitud; y en enlazar las niezas resultentes por enchu-
fe del cilindro de un latergl en la cavidad del lateral

de la pieza‘contigua. T -

28, Nuevo procedimiento de fabricacidn de elemen=-
tos laminares flexibles partiendo de materisles plésti-
cos segin la note anterior carscterizada en practicar
tanto lag pestafias parcialmente cilindriczs huecas de un
lateral del elemento como la prominencis tambien cilin-
drica del otro lateral coan sus ejes geométricos perale-
los entre sf y contenidos en un plano exterior a la par—
te central de la propia pieza alargads y paralelo a sus

caras o0 surerficieg. = = ~ = = = - = - - - - - - - - -

32, Nuevo procedinmiento de fabricacidn de elemen-
togs lamineres flexibles partiendo de meteriales pldsti-
cos segin la nota primera caracterizadas en ¢ue como va
riante de lo previsito en la nota segunda el plano a que
pertenecen los ejes de la cavidad y saliente cilingri-

cos pasa por el centre de la propia pieza mlargada,

centrado con ella y paralelamente con sus dos caras. =—

4&, MeJoras en la fabricacidn de elementos laminge
res flexibles partiendo de materisles pldsticos carac-
terizados en (ue las piezas alargadas ge dotan en sus
dos lateraleg de saliente cilindricos relacionados en—

tre sl segln lo previsto en las notas segunda o terce—
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ra, congtituyendose en esle caso una serie complementa-—
ria de plezas alargadas dotadas en sug latersles de cavi-~
dades tembidn cilindricas con la seccidn en cufia inferior
a los 1602, ¥ capguwies de glojar por enchufe en sentido

axigl = los selientes cilindricos de la primers serie. -

58, Nuevo procedimiento de Iabricacidn de elemerntos
laminares flexibles partiendo de materiales pldsticos se-—
gin las notas precedentes caracterizados en gue una vez
efectuado el enlace de una plurslidad de yiezas parciales
por enchufe axiel de log salientes cilindricos en las ca=-
vidades cilindricas eon seccidn en cufia longitudinal, se
pracede, en su casoc, &l rebgjamiento parcial de lossalien
tes y paredes de las cavidedes molo en estrechas zonas,
para pernitir el fécil alojamiento de dicho elemento entre

dos Juegos de gulas laterzles. = = = = — - =« = —-—— - - -

62, " NUEVQO PROCEDIMIENTO DE PABRICACICN D& ELEMEN-
TOS LAMINARES FLEXIELES PARTIENDG DE NATERIALES PLASTI-
20s. "

Todo ello tal y comc se ha dGescrito y reivindicado
en la presente meuworia jue consta de ocho hojas foliadas
y mecanograliades por une sola de sus caras y un plano

que la ilustre,. = = = = = = = « — - - - - - -

Kadrid 20 Octubre 1.952
P. A. de

D. JAIME SAURET PONSA y
D. AMADEC SABATE PICASO.
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