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MEMORIA DESCRIPTIVA

pare solicitar MODELO DE UTILIDAD

a nowbre de HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT

entidad alemana

establecida en 6230 Frankfurt/Main 80, Repdblica
Federal Alemansa )

por: "UN SOPORTE DE MATERIAL, HECHO DE ACERO FINO,
PARA CUERPOS DE ARROLLANIENTO"

(Clese Internacional B65h HoES)
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El objetn del presente invento lo constituye
un portador o Soporte de material para cuerpos de arrolla
wiento o bobinas de hileos, especialwente de hilos y fa~
bras texturizadas, para la colocacidén en aparatos para el

5 tratamiento en hdwedo, especialmente pata tefiir dichos
cuerpos de arrollamiento.

En la tincidn de hilos y fibras texturizedos
de polimeros sintétices de elevado peso wolecular se pre-
sentan diversns problemaes. Cuando se tifien los hilos sobre wan

10 guitos cilfndricos, flexibles, de material sintético, se
nbtienen con frecuencia coloraciones o tinciones irregula-
‘ res. Nediante la fuerte couwpresidn conjunta de la bobina
de hilo con los manguitos se reducen los espacins inter-
medios y se producen wmayores velocidades del bafio, La con-
;15, secuencia de ‘tales relaciones de flujo modificadas son bo-
binas cuyas capas interiores estén wés fuertewente tefiidas,
| ‘;_ con el uso de ciertos materiales de tincidn, gue sus capas
| B exteriores. Tales manguitos de tincidn flexibles son ade-
‘ | nés manguitos desechables, cuye utilizacidén encarece con-
20 siderablemente el proceso de tincidn.
‘ o Se consiguen resultadns de tincidn aprop;ados
fﬁ v con el uso de manguitos flexibles de tincidn metélicos,
de alambre., los wismos ofrecen también después del prensa-

do de las bobinas de hilos buenas posibilidades de flujo

25 de paso para el bafio, de manera que se pueden obtener colp
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raciones con satisfactoria uniformidad., Por el contrario,
se originan ciertas dificultades en la limpieza de estos
manguitos de alambre antes de su nueva utilizacidn y en
el bbbinado. Su curso desigual en las méquinas de bobinar

5 actda de manera desfavorable sobre la formacién de la bo-
bina.

- Por ello se prescinde cada vez en mayor grado,
en la tincidn de hilos'y fibras texturizados de polimeros
sintéticos de elevado peso molecular, de introducir nin-

10 gin cuerpo de arrollamiento o de bobina sobre carretes,
sino paquetes o bobinas tubulares. En la fabricacidn de
estas bobinas tubulares, se arrolla primeramente el hilo
en un proceso de bobinado corrientemente sin problemas
en manguitos rigidos de material sintético y estas bobi-

il‘g nas se introducen para la tincidn, sin los manguitos, so-

bre husillos de tincidn tubulares perforados, que se colo-
can en un aparato de tincidn previsto para ello. Con ello
se couprobd que en las perforaciones circulares de este

husillo de tincidn se presentan fuertes flujos incontrola

‘éo bles, que originan en las capas interiores de las bobi-
nas tubulares, y en especial en la proxiwidad de estas
perforaciones, coloraciones wds fuertes que en las capas
de hilo situadas al exterior. La corriente o flujo inten-
sificada del bafio en los lugares estrechos tiene ademés

25 como consecuencia una mayor deposicidn perturbadora de
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oligdmerns de los polimerns sintéticos de elevadn peso

molecular. En muchns casos conduce a pérdidas de material

de tincidn., La parte interior de dichos cuerpos de arro-
llamiento o de bobina se debe tirar,

Los husillos de tincidn perforados han sido
puestns en el wercadn por diversas firwas, por ejewplo,
por la firma L. Tigges (Wuppertal) y W. Geidner (Kempten).
Pero\también se conncen estos husillos de tincidn tubula~
res de la literatura de patentes. Se describen, entre otras,
en la patente norteamericana némero 3.638.458 (Teintures
des Francs), en el DOS 2 151 680 (Pretema A. G.) y en el
DOS 2 165 540 (J. Jaspers). En trabajos con estos dispo-
sitivos se pueden presentar sieuwpre las perturbacinnes
anteriormente indicadas de los procesns de tincidn deli~
cadns, las cuales se originarén por las perforaciqnes
circulares de los husillos de tincidn tubulares. |

. E1 objeto del presente invento es, por lo
tanto, desarrollar un husillo de tincidn mejorado, que
hace posible un flujo de circulacidn uniforme y éxento
de perturbaciones de la bnbina de hilo durante el pro-
ceso de tincidn y, con ello, una coloracidn o tinciédn
:':j: trensversal ués uniforme de la totalidaed de los cuerpos
de bobina.

Este objeto se consigue, de &cuerdos con el

invento, mediante la construccidn de un portadar o so-
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porte de waterial, en forma de jaula, que se puede adap-
tar sin inconvenientes elbafio de tincidn. Dicho porta~
dor no posee ningin déqto y partes estrechas, en las
que se presenten corriehtes intensificadas, mediante

5 los cuales sé pueda perjudicar la uniformidad de la tin
cidn y se favorezca la deposicidn de oligdueros.

El aparato de acuerdo con el invento es un
portador o soporte de material de acero afinado (figu-
ra 1) para cuerpos de arrollamiento o de bobina (1) de

10 diversos tipos, especialmente para bobinas tubulares de
hileos y fibras texturizades de polimeros sintéticos |
de elevado peso molecular, para la colocacidn en reci-
pientes (2) de tratamiento en bafio, especialmente en apa
ratos de tincidn, con husillo o véstagn roscado de cie-

+15, rre (3) y roscas (4) para la sujecidn enm estos aparatos

de tincidn, caracterizado porque este portador o sopor-

te de material consiste en esencia en un cierto ndmern,
preferiblemente de 7 a 9, de varillas o barras (5) re-
dondas, rigidas, cuyos extrewns inferiores estén uni-
20 dos con el anillo de base (6) que se convierte en la
' rosca y cuyos extremos superiores desembocan en la pla-
ca tersinal o de remate (7), la cual estéd provista de
un vdstago roscado de cierre (3) conformadn como una
corta pieza de prolongacidn en la que esté sujeto el snu

25 . brerete de cubierta (8), asf comn varies anillo de re-
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fuerzo (9) dispuestms en el interior de las varillas,

En una forma de realizacidn wés preferida
de este husillo de tincidn en forme de jaula, las vari-
llas (5) estén dnbladas hacia dentro (estrechamiento 10)
antes de su desembocadura en la place de remate o ter-
wminal (7), de manera que la placa teruminal (7) tiene
un didmetro wés pequeflo que el del resto del soporte
de material, La diswinucidn de los extrewos superiores
ha demoétrado ser muy yentajosa, debido a que los paque-
tes o bobinas‘tubulares se pueden quitar sin dafing, des-
pués de la tincidn, de un husillo de este tipo.

' En otra forma de realizacidn, el husillo de
tincidn es cilindrico y el extrewo superior no esté estre
chadn, Esta forma del dispositivo se adapta a la tincidn
de bobinas o paquetes sobre carretes de alabre, Awmbas
formas pueden, no 86lo colocarse verticalmente, sino tam
bién horizontalmente en aparatos de tincidn aconstados,

" El husillo de tincidn se construiréd preferi-~
blemente de acero fino. Las barras o varillas tienen
un didmetro de 4 & 10 wm, Su ndmero esté comprendido, de
prefé}encia, entre 7y 9. Sin ewbargo, se pueden utilizar
més o menns varill:s, Es evidente que siempre que se man
tenga la estabilidad necesarie del husillo de jaula en
la utilizacién de un ndmero mayor de varillas, su gro-

sor puede ser wés pequefio.
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El husillo o véstagn roscado de cierre (3)
es, en el soporte de material reivindicadn, Solamente
une pieza corta de prolongacidn, en tanto que, por ejem-
plo, en el soporte de material conocido bajo la referen-

5 cia de "“espada de tres.filos", el wismo esté constituido
por un couponente del dispnsitivo pasante, que contri-
buye & la estabilidad, En el presente caso, por el con-
trario, el.husillo ae cierre (3) sirve solawente para
presionar el paquete o bobina tubular por wedio del som

10 brerete de cubierta (8), que esté dispuesto sobre el hu

8illo desde arriba, El wiswo no contribuye a la estabi

lidad, que queda garantizada de wanera suficiente por

la forma de jaula del dispositivo.

De los husillos de tincidn de acuerdo con
‘Jlg el invento se pueden colocar varios al uismo tiempn en
un aparato de tincién (figura é), pudiendn también po-
nerse en uso al wmismo tiempo husillos de diversas altu-

ras. E1 husillo de jaula se adapta tanto a la tincidn

con circulacidn en bafip de dentro a fuera como de fuera

20 a dentro.

: El husillo de tincidn de acuerdn con el
invento es apropiaden como soporte de waterial para la
tincidn de bobinas de tincidn permeables, especialmen-
te, sin embargo, para la tincidn de bobinas o paquetes

25 tubulares de hilos y fibras texturizados, de polfweros
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sintéticos de elevado peso molecular. Les desventajas
citadas al comienzo, que se contempleban siempre en los
soportes de material usuales, no se presentan en este
dispositivo. El mismo garantiza una tincidn segura en
explotacidn con mayores cargas. la forua del husille

de tincidn es especialmente apropiada en la técnica
del flujo.'Los cantos y pequefias éberturgs se pueden
evitar coupletamente, y no originan en ninguna parte
velocidades de corriente o flujo elevadas, Los anchos
espacios inyermedios entre las .varillas no obstaculi-
zan el baflo de tratamiento y fluyen igualumente & través
de todas las capas de los cuerpos de bobina y garanti-
zan una tincidn uniforme, TampoCo se produce separa~
cién de oligdmeros en determinadns lugares, con su con
siguiente aparicidn berturbadora, en razén a las rela
ciones de flujos mejoradas. A pesaf de su elevada pe-~
netrabilidad o permeabilidad al bafio, es, sin embargn,
suficiente estable el husillo de tincidn reivindicado
como'péra resistir la fuerte presidn en el prensado

de la bobina de hilo. Se pueden obtener con todos los
productos de tincidn hilos y fibras unifbrmemente te~
fiidos, en los cuales no se puede apreciar ninguna dife-
rencia entre las capas interior y exterior de la bo-
bina, Adeués, con el husillo de jaula de acuerdo con el

invento, se pueden reducir al winime las mermas en el
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proceso de ‘tincidn.

Relacidn de referencias para la figura 1 y la figura 2

(}) Cuerpo de arrollamiento o de bobina

(2) Recipiente de tratamientsn en baflo

5 (3) Husillo o véstagn roscado de cierre
(4) Rosca |
(5) Varillas metélicas
(6) Anillo de base
(7) Placa terminal
10 (8) Soubrerete de cubierta
(9) Anillo de refuerzo
(10) Estrechamiento
;“ (11) Tuerca de cierre
e (12) Piaca de insercidn de fondo
A3 (13) Tubo de prolongacién con abertura
| (14) Salida del bafio
(15) Entrada al bafio
Ejemglo
Hilo texturizado de tereftalato de polieti-
'?O leno, de titulo dtex 167 f32, descolorido, fue wanteni-
do, en forma de paguete tubular, en el husillo en foruma
de jaula reivindicadn, en un aparats de tincidn cerradn,
2 1352 C y una presidn manométrica de 3 1/2 atwésferas,
durante 30 winutos, coh un bafio acuoso gue contenia el
25 3 % (en base al peso de producto) del producto de tin-
- 9 -
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cién especialmente sensible Naranja de dispersidn 13
(Indice de color ndmero 26080) y 2 g/l de éster del éci
do butanodiol-(1l,4)-pentaglicoléter-estedrico, y se
ajustd también con adicidn de un donante de 4cido de un
valor de pH de 4 a 5, en relacidn de bafio de 1:3,

El hilo tefiido se traté a continuacidn du-
rante 10 minutos, a 90¢ C, con un bafio reductor de la
siguiente composicidn:

| 4 cud/1 de NaOH 452 B&

2 g/1 de hidrosulfite

0,5 cw3/1 de nonilfenlo + 9 Ae0 (100 %)

Finaluwente, se enjuagdé con agua el articulo
caliente y enfriado, |

Para el control de la uniformidad, se touwa~
ron de cada una de las capas media, interior y exterior
de un paquete o bobina tubular aproximadamente 2,0 g
de hilo y se elaboraron en esté sucesidn para obtener
una manguera efectiva, lLa pileza activa totél wmostrd una
coloraciédn totalmente uniforme. No se reconocen los
puntos de paso entre las capas de hilos individuales.

En un dispositivo Elrepho (Fotduwetro de reg
wisidn eléctrica de la firma Zeiss) se midieron los
grados de reemisidn de las tres capas de la manguera
efectiva, y se obtuvieron pafa las capas wedia, interior

¥y exterior de la bobina de hilo, en el ajuste de sensi-
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bilidad més elevado (Mg0 = 170 %), los siguientes valo-

res de reewisidn:

Grado de reemisién
_ Rx Ry Rz
Capa central 86,5 49,9 7,4
86,3 49,7 7,2
Capa interior' 85,5 49,2 7,3
o 85,7 49,3 7,4
Capa exterior 86,1 49,9 7,4
87,3 50,2 T,4

Ejemplo compeaerativoe

Un hilo texturizado de tereftalato de polie
tileno correspondiente al ejemplo 1 se tifi§, bajo las
wisuas condiciones que se han descrito en el ejewplo:l,

utilizendo sin embargo, en lugar del husillo de jaulas,

un husillo de tincidn perforado usual.

" En la wanguera efectiva que se fabricd para
el control de la uniformidad de las capas media, inte-
rior‘y exterior de la bobina de hilo, se reconocen en
los lugares de paso sensibles diferencias en la profun-
didad de tincidn. E1 hilo de la cape interior esté wés
oscuramente tefiido que el hilo de las capas wedia y
exterior.

Asiumismo, la medicidn del grado de reemisidn

en el aparato Elfepho muestre muy claramente estas dife-
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rencias:
Grado de reemisidn

Rx Ry Rz

Capa central 80,9 45,6 6,5 |
' 81,1 45,5 6,4
Capa interior 73,2 41,7 6,4
74,0 41,9 6,3
Capa exterior 82,4 45,4 6,5
| 82,6 46,2 6,5
Esta solicitud que corresponde a la pre-~

sentada en la Repdblica Federal Alemana, el 15 de Sep-
tiembre de 1.973, bajo el N® G 73 33 546,3, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad industrial,

. REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presenfan en Espafla, para que sean nbjeto de la
presente solicitud de Modelo de Utilidad, por VEINTE

afios, son los que se recogen en las reivindicaciones si-

1-10-74
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guientes:

l8,- Un soporte de material, hecho de ace-

ro fino, pars cuerpos de arrollamiento, especialmente

para‘ bobinas o paquetes tubulares de hilos o fibras tex-
turizados de polimeros sintéticos de elevado peso mo-
lécular, para la introdﬁccién en recipientes de trate~
miento en bafio, especialmente en aparatos de tincidn,
con husillo o véstago roscado de cierre y rosca para
ia sujecidn en este aparato, caracterizado porque este
soporte de material consiste esencialmente en una plu-
ralidad, preferiblemente de 7 a 9, varillas rigidas re-
dondas, cuyos extremos inferiores estén unidos con el
anillo de base que se transforma en la rosca, y cuyos
extrémos superiores desembocan en la placa terminal o
extrema, 'la cual estéd provista de un husillo de cierre
configurado cowo pieza corta de prolongacidn, en el que
estéd sujeto el sowbrerete de tapa o cubiérta, asi{ como
varios anilleos de refuerzo dispuestos en él interior
de las varillas,

2¢.- Un soporte de material segin la reivin
dicacién 18, caracterizado porque las varillas estén
dobladas hacia dentro (formando un estrechamiento) des-
de antes de su deseabocadura en la placa terwinal, y
la placa terminal tiene un didmetro menor que el resto

del soporte del material,
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38,- Un soporte de material, hecho de ace-
ro fino, para cuerpos de arrollamiento.
Tal y como Se ha descrito en la Memoria que
antecede, representa&o en los dibujos que se acompafian
5 y con los fines que se han especificado.

Esta llemoria consta de catorce hojas escri-

tas a méquina por una sola cara.

Madrid, 15 NOV. 174

P.a.

10
Fefnando de Bizabury
Por Poder, )
a5
20
25
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