MEMORIA DESCRIPTIVA . g

para solicitar MODELO DE UTILIDAD en ESPANA por 20 afios
a nombre de FRANCISCO GARCIA VILLANUEVA

de nacionalidad espafiola

con domicilio en calle de Capitédn Haya n2 76 de Madrid

por: "PIEZA ASIMETRICA PARA FORJADO DE PISOS"
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Esta invencidn se refiere a una pie--
23 para forjado de pisos concebida principalmente pa
Ta la fabricacidn de losas y que presenta la novedad
de impedir completamente sl derramamiento del hormi-
aén. '

Para mejor demostracidén de la utili-

dad que reporta la novedad, cuya exposicidn se trata
de desarrollar, hagamos una breve descripcidn del prg
ceso de fabricacidn, en general, de forjados a base
de planchas nervadas. Consiste dicho proceso en cua-
tro fases fundamentales:

12 - Colocacidn sobre una superficie
plana de las piezas que servirén
de base y soporte de las planchas
que se quieren fabricar.

28 - Colocacidn de las armaduras en las
canales que se forman entre las
piezas colocadas en la operacidn
anterior.

38 - Hormigonado de dichas canalsess dan-
do lugar a la constitucidn de los
nervios del forjado, una vez fra-
guado el mismo.

42 - Montaje en obra de las planchas fg.

bricadas.,
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Como se desprende de lo descrito en
este proceso, resulta de suma importancia la coloca
cidén y configuracidn de las piezas de soporte de las
planchas, pues, una vez colocadas en una superficie
plana vy unaéjjunto a otras, han de formar:

| 12 - Canales para la constitucidn de
los nervios armados del forjado.

29 - Zonas huecas de aligeramiento de

las planchas, Yy

32 - Soporte y encofrado suficiente

de todo el conjunto.

Es precisamente en este (ltimo punto
donde todos los forjados existentes en sl mercado, a
base de planchas nervadas, adolecen del grah inconve-
niente de no constituir un encofrado perfecto y con-
tinuo, originando con ello el derramamiento del hormi
gén, precisaments de su parte mis fllida y rica en cg
mento. Esto es debido a que entre las uniones de unas
piezas con otras, por muy perfectas que éstas seén y
por muy bien que se coloquen, siempre guedan fisuras;
debido a que en su disefio no se ha previsto esta cir-
cunstancia y, ademis, a que su colocacidn se efectla
por simple contacto de unas piezas a las otras, sin
existir zdnas de solape qus permitan el montaje de

las unas sobre las otras, lo que origina el derrama-
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miento aludido.

Por el contrario, con la pieza a gque
esta invencidn se refiere quedan totalmente suprimi-
dos estos inconvenientes por lo que su utilidad resul
ta manifiesta.

Debido a la peculiar configuracidn de
la misma, que resulta asimétrica, -véase dibujo adjun
to-, se obtiene, ademis de las canales para la fofma-
cidén de los nervios y zonas huecas de aligeramiento
de las planchas, un encofrado total con continuidad
de material de sustentacidn sn todos los puntos de
las planchas que se formen y en todas las uniones de
unas piezas con otras, con supresién de fisuras verti-
cales en las canales formadas por las que derramarfa
el hormigdn vertido en las mismas.

Constituyen, pues, caracteristicas -
fundamentales de la pieza, cuya novedad se presenta:

12 - Una prolongacién lateral de la

base de la pieza en uno sdlo ds
sus extremos -véase letra a) de
la figura- y cuya prolongacidn
constituye la base completa de
la canal que sirve de sustenta;
cidn y encofrado de los nervios
de hormigén armado de las plan-

chas.
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29 - También constituye caracteristica

32

de la pisza el hécho de gue la pro
longacidn refsrida anteriormente
penetre por debajo de la pieza con
t{gua colocada junto a ésta -véase
letra b) de la figura-, lo cual ori
gina el cierre del esncofrado de la
canél.

Una hendidura o cajeado existente en
la base de la pieza y en el extremo
opuesto a la prolongacidén referida
anteriormente -véase letra c) de la
figura~- y que sirve para sfectuar
el montaje de dicha pieza sobre la

contigua completando la canal.

49 - La peculiar configuracién asimétrica

de la pieza que, por repeticién de la
misma, origina encofrados completos
de las canales svitando el que las
llagas de unidn que entran en contac-
to con el hormigdn de las canales sse
encuentren en posicidn vertical -véa
se letra d) de la figura- lo gue cop
tribuye de forma definitiva a evitar

el derramamiento del hormigédn,
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58 - El1 hecho de que por repeticidn de un
solo modelo de pieza, colocando va-

» I d
rias de 6stas en forma solapada, ss

obtenga un encofrado completo con ma
terial de sustentacidn en todos los

puntos del mismo,

£l objeto principal de la invencidn es el

haber consequido una pieza de soporte que evita totalmen- v
te el derramamiento del hormigén, cuando ésts es vertido b
en las canales de los nervios del forjado.

En a8l dibujo que se acompafia se ha repre-
sentado con trazos continuos el disefio de una.pisza vis-
ta en perspectiva. Para mejor apreciacidn de las.caracte-
risticas de la utilidad de su disefio se ha representado
también, a ambos lados de la misma, con trazos disconti-
nuos y en seccién, las partes de las piezas que irfan
colocadas a uno y a otro de sus lados, mostrindose la
forma en que las piezas van montadas dando lugar a la
formacién de canales completas para su posterior hormi-
gonado,

A pesar de que esta invencién ha sido
descrita sobre una sola realizacidn, puede hacerse di-
versas modificaciones, sin éalirse ni rebasar el alcan-

ce del invento,
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracter{stica de
novedad se presentan en Espaffa para que sean objeto de
la ptesehte solicitud de Modelo de Utilidad, por VEINTE
afios, son los que se recogen en las reivindicaciones si
guientes:

l8,- Pieza asimétrica para forjado de
pisos caracterizada fundamentalmente porque tiene en
uno de los extremos de su base una prolongacidn late-
ral gue sirve de sustentacidn de un nervio completo del
for jado.

28,- Pieza asimétrica para forjado de
pisos caracterizada porque, seqdin la reivindicaciﬁﬁ an
terior, el extremo de dicha prolongacidn lateral puede
introducirse, en parte, por debajo de la pieza contf-
gua., » |

32,- Pieza asimétrica para forjado de
pisos caracterizada porque, seqln las reivindicaciones
primera y segunda, en el otro extremo de su base tiene
un cajeado o hendidura que permite su montura sobre el
gxtremo de la prolongacidn latsral de la base de la

otra pieza contf{qua situada a su otro lado.
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42,- Pieza asimétrica para forjado de
pisos caracterizada porque, colocadas unas piszas sobre
otras, forman por repeticidn un soporte continuo con
presencia real de material de\sustentacién en todos sus
puntos horizontales.

58.- Pieza asimétrica para forjado de pi
sos caracterizada porque, colocadas unas piszas junto a
otras, las llagas de unidn que contactan directamente
con el hormigdn se encuentran en posicidén no vertical,
impidiendo el derramamiento del hormigqén.

62.- Pieza asimétrica para forjado de pi
sos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en el dibujo que se acompafia
y para los fines que ss han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas Jscrie

tas a madquina por una sola cara.

Madrid, 3[\ JUL. 1974
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