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La id e a  a  que se r e f i e r e  e s ta  s o l ic i tu d  es to ta lm en te  

nueva en BapaSa, no habiendo sid o  exp lo tada n i  conocida con an­
te r io r id a d  a  l a  p re sen te  fe ch a .

En l a s  u n idad es de e s te  t ip o  fa b r ic a d a s  segdn lo s  a c tu a le s  
p roced im ien tos, una lám ina de v id r io  es som etida a  d i s t i n t a  tem­
p e ra tu ra  y a  o t ra s  condiciones a tm o sfé ric a s  que a q u e lla s  a la s  
c u a le s  l a  lám ina o lám inas com plem entarias deben se r  ex p u es tas , 
po r ejem plo , en un  e d i f ic io  en in v ie rn o , l a  lám ina e x te r io r  de 
v id r io  es som etida a  más b ie n  b a ja s  tem p e ra tu ra s , en tan to  que 
l a  lám ina i n t e r i o r  e s tá  expuesta  re la tiv a m e n te  a a l t a s  tem pera­
tu ra s#  A causa de t a l e s  o análogas d if e r e n c ia s  de tem p era tu ra , 
una lám ina de v id r io  tie n d e  a  d i l a t a r s e  o c o n tra e rse  en mayor 
o menor grado que l a  o t r a ,  como debe o c u r r i r ,  con e l  re su lta d o  
de que hay p re s ió n  o te n s ió n  sobre l a  su je c ió n  o un ión  e n tre  
l a s  h o ja s  o lám inas y  medios de sep a rac ió n  emplaados p a ra  man­
te n e r  l a s  h o ja s  en r e la c ió n  espaciada#  E s ta  d if e r e n c ia  en con­
tra c c ió n  y expansión v a r ia b le s  de l a s  p a r te s  componentes de l a  
e s t r u c tu r a ,  un idas con o tra s  cond iciones v a r ia b le s  a  l a s  cua les 
l a s  un idades e s tá n  normalmente som etidas cuando son u sa d a s , hace 
extremadamente d i f ic u l to s o  p ro d u c ir una e s t ru c tu ra  cu l a  cu a l 
lo s  elem entos perm anecerán un idos a l  mismo tiempo permanentemen­
te  p a ra  e v i ta r  excesivo  f i l t r a d o  d e l  a i r e ,  humedad o su s ta n c ia  
e x te r io r  d en tro  d e l esp ac io  e n tr e  l a s  ho jas#

La p re se n te  in v en c ió n  t ie n e  por o b je to  un nuevo procedim ien­
to  de fa b r ic a c ió n  de un idades v id r ie r a s  completamente de v id r io  
y m eta l ev itando  e l  empleo de m a te r ia le s  o rgán icos en e l  miembro 
de sep arac ió n  y p ro v is ta  con medios de unión de é s te  a  la s  ho­
ja s  de v id r io ,  en l a  cu a l l a s  h o ja s  de v id r io  son m antenidas 
en re lac ió in  esp ac iad a  de forma que se  produzca un  espac io  o es­
pac ios ju s to s  de a i r e  o humedad e n tr e  le e  g o ja s  p a ra  dar una30
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es tru c tu ra , permanente y s a t i s f a c to r i a  p a ra  re d u c ir  l a  transm isión  
de a a lo r  y para  r e d u c ir  y s i  no p a ra  im p ed ir, condensación de hu­
medad y de t a l  c a rá c te r  que no s e rá  adversam ente a fe c ta d a  por d i ­
fe re n c ia s  de co n tracc ió n  y expansión de l a s  h o ja s  de v id r io  o 
una d if e r e n c ia  de p re s ió n  e n tre  e l  espacio  de a i r e  y e l  a i r e  de 
a fu e ra . Además c o n s is te  en lo s  d e ta l l e s  de co n s tru cc ió n  de l a  u n i­
dad# En v i s t a  de e s te  o b je to  l a  invención  c o n s is te  en dicho pro­
cedim iento ap lic ad o  a una unidad v id r ie r a  de m ú ltip le s  h o ja s  de 
v id r io ,  comprendiendo dos h o ja s  esp ac iad as p a ra le la s  de v id r io ,  
m e tá lico s revestim ientos d isp u e s to s  en  to m o  de l a s  porciones mar­
g in a le s  de la s  s u p e r f ic ie s  o p uestas  de d ich as h o ja s  de v id r io  y 
firmemente ad h e rid a s  a e l l a s ,  y una f a j a  e s p a d a d o ra  de m eta l d i s ­
p u es ta  e n tre  l a s  h o ja s  de v id r io  y asegurada a  lo s  re v e s  tim en to s  
m e tá lic o s . E ste  mátodo de fa b r ic a c ió n  de d icha un idad  v id r ie r a  
de m ú ltip le s  h o ja s  de v id r io ,  c o n s is te  en a p l ic a r  primeramente 
un recu b rim ien to  m etá lico  en to m o  de l a s  po rciones m arg ina les 
de l a s  h o ja s  de v id r io ,  disponiendo d ich as h o ja s  en r e la c ió n  para­
l e l a  espac iada con e l  recubrim i& nto m etá lico  e n fre n te  una de o t r a ,  
situ an do  una f a j a  espao iado ra  de m eta l e n tre  la s  h o ja s  ce rca  de 
lo s  bordes de U l e s  y su je tan d o  en tonces l a  f a j a  espao iado ra  de 
m etal d irec tam en te  a  lo s  recu b rim ien to s m e tá lic o s .

A f i n  de que e s te  procedim iento pueda se r  más claram ente 
comprendido y prontam ente llev ad o  a  e fe c to , es ahora  d e s c r i to  
más completamente con r e fe re n c ia  a  lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , en lo s  
c u a le s :

La F ig . 1&., es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de una forma de 
unidad v id r ie r a  co n s tru id a  de acuerdo con e l  p roced im ien to .

l a  F ig . ,  í& .,e s  una secc ió n  v e r t i c a l  t ra n s v e rs a  de t a l  u n i­
dad v id r ie r a  term inada,

La F ig . 3 8 ., es una v i s t a  frag m en ta ria  de una forma de ap a ra to
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e l  cu a l puede s e r  empleado en l a  a p lic a c ió n  de un revestim en to  
m etá lico  a lo  la rg o  de la s  po rciones de lo s  bordes de l a s  h o ja s  
de v id r io ,

La F ig . ,  4*! as  una secc ió n  t r a n s v e r s a l  aumentada por l a  
l ín e a  4—-4 de l a  F i g . , 38.

La F ig . 5&+, e s  una secc ió n  t r a n s v e rs a l  por l a  l ín e a  5—5 
de l a  F ig . ,  3*.

La F i g . ,6 8 . ,  es  una secc ió n  t r a n s v e rs a l  de una porción  de 
p lancha de v id r io  después de que l a  poro ión  m arg inal de e l l a  
ha sido  m e ta liza d a  y e l  m etal a f i la d o  en borde de f i l o .

La F ig . ,  7 3 .)  es una v i s ta  f ra g m e n ta ria  en p e rs p e c tiv a  que 
i l u s t r a  l a  a p lic a c ió n  d e l m a te r ia l  d e r re t id o  a l  recub rim ien to  
m e tá lic o ,

La F ig . ,  8 8 . ,  es una v i s t a  s im ila r  que i l u s t r a  e l  dep^oaito  
de so ldadura en l a  po rc ió n  m e ta liz a d a .

La F i g . , 9 ^ ., es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  que i lu s t r a ,  a l  es­
tañado de lo s  bordes de l a  t i r a  de esp ac iad o .

La F i g . ,1 0 8 ., gg una v i s t a  s im ila r  de l a  t i r a  después de 
que ambos bordes han sido  es tañ ad o s ,

La F ig . 118 . ,  eg una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  que i l u s t r a  e l  s o l ­
dado d e l esp ac iad o r de l a s  po rciones m eta lizad as de una de l a s  
p lanchas de v id r io ,

La F ig . ,  1 2 8 ., es una secc ión  t r a n s v e rs a l  mostrando e l  es­
pac iad o r su je tad o  a ambas p lan chas,

La F ig . ,  1 3 8 ., i l u s t r a  en forma de diagram a l a  d e s h id ra ta -  
clÓn de l a  a tm ósfera  e n tre  l a s  p lanchas de v id r io .

La F i g . ,  14 a . ,  i l u s t r a  e l  tra ta m ie n to  de llam a de hidrógeno 
de la s  s u p e r f ic ie s  m e ta liz a d a s .

D e sc rita  en g e n e ra l, y como se m uestra en l a s  F ig s . ,  18 y 28, 
l a  un idad  fa b r ic a d a  segdn e l  p re sen te  p roced im ien to , comprende30
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un par de p lac a s  de v id r io s  espac&adas para le lam en te  d isp u e s ta s  
(1  y 2 ) ten iendo  la s  porciones m arg in a les de sus ca ra s  i n t e r i o ­
r e s  m eta lizad as p a ra  form ar la s  t i r a s  (3 y 4) que se ex tien d e  
completamente a lred ed o r de d ichas p lacas#  D isp u esta  e n tre  e s ta s  
t i r a s  m e ta lizad as  y soldado a e l l a s ,  p re fe rib lem en te  en e l  ceh - 
tro  de l a s  mismas, hay una t i r a  esp ac iad o r^  (5) ,  la . cual ro d ea  
completamente l a  unidad y forma un c ie r r e  herm ético para  e l  es­
pacio  in c lu id o  a l l í  d e n tro . Los margenes m eta lizad o s  p r e f e r ib le ­
mente son formados por a sp e rs ió n  de nieta! fundido co n tra  e l  v i ­
d r io , e l  cual ha sid o  convenientem ente ca len tado  p ara  f i j a r  l a  
su je c ió n  ad h es iv a . Varios m eta les o a le a c io n e s  pueden s e r  usados 
para  form ar lo s  márgenes m e ta liz a d o s , pero p re fe rib lem en te  co­
b re  o una a le a c ió n  de cobre , pues t a l  m a te r ia l  es fá c ilm e n te  so l­
dado. La t i r a  e sp a d a d o ra  puede s e r  una banda delgada formada 
de m etal f l e x ib l e ,  p re fe rib lem en te  plomo conteniendo una peque­
ña ca n tid a d , como e l  3% de an tim on io . M ientras e l  e sp eso r de l a  
banda puede s e r  v a r ia d o , muy s a t i s f a c to r io s  r e s u l ta d o s  han sido  
ob ten idos con un esp eso r de 0*60936 m/m. La. ju n ta -so ld a d u ra  e n tre  
e l  esp ac iad o r y cada una de l a s  t i r a s  es t a l  que forma lo s  f i l e ­
teados ( 6) en lo s  lad o s  i n t e r io r e s  y e x te r io r e s ,  con lo  cual se 
increm enta mucho l a  c o n s is te n c ia  mecánica de l a  estructura.C om o 
ha sido  d e s c r i to ,  e l  esp ac io  den tro  de e s ta  unidad es p r e f e r ib le ­
mente llen ad o  con a i r e  d esh id ra tad o  a  f i n  de e v i ta r  l a  form ación 
de una p e l íc u la  de humedad o cu a lq u ie r o t r a  in te r f e r e n c ia  de l a  
tra n sp a re n c ia  de e l  v id r io ,  además para  aseg u ra r l a  e fe c tiv id a d  
d e l c ie r r e  h erm ético , e l  canal formado en tre  l a s  p lanchas ex tea* 
r i  ornen t e  d e l  esp ac iad o r os llen ad o  con un  m a te r ia l  termo s t  á t ic o  
adecuado (7 ) .

En e s te  procedim iento  de fa b r ic a c ió n  de l a  un idad  l a s  suce­
s iv a s  f a s e s  son l a s  s ig u ie n te s :  Prim eram ente, an te s  de l a  m e ta li­zo
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zación  de l a s  p o rc iones m arg ina les d e l  to rd o  d e l  v i d r i o , t a l e s  
po rciones son c a le n ta d a s , pero no a  tem p era tu ra  que sea  su p e rio r  
a l  punto c r í t i c o  de reco cid o  d e l v id r io .  P re fe r ib le m e n te , l a  
tem pera tu ra  su p e rio r  l ím ite  e s  4 5 4^0 ., pereo pueden ob tenerse  

5 s a t i s f a c to r io s  re s u l ta d o s  con tem pera tu ras más b a ja s ,  como des­
de 26080 a  31520. E l ca len tam ien to  puede s e r  efec tuado  por v a­
r i o s  m edios, como lo s  que f ig u ra n  en l a s  P i g s . ,  3$ , 42 y 58, a l  
avanzar la s  p lanchas con sus bordes m arg in a les pasando a  t r a ­
v és de un can a l (8) que con tiene una r e s i s t e n c ia  e l é c t r i c a  c á le n ­

lo ta d a  (9) adyacente pero 3 in  to c a r  e l  borde de l a  p lan ch a , ^ s te  
ca len tado  puede s e r  s u s t i tu id o  por una llam a de gas (10) d i r i ­
g id a  co n tra  l a  p lancha justam ente a l  avanzar l a  a sp e rs ió n  metá­
l i c a .  Un ap a ra to  apropiado p a ra  a sp e rs ió n  puede s e r  u sa d o .in c lu ­
yendo una b o q u il la  (11) p ara  d i r i g i r  e l  chorre  c o n tra  e l  margen 

15 c a l ie n te  de l a  p lan cha . La acc ió n  es l im ita d a  por un p ro te c to r  
(12) que se ex tien d e  a lo  la rg o  d e l  borde i n t e r i o r  de l a  po rción  
que e s  m e ta liz a d a . La b o q u illa  (11) e s tá  tam bién p re fe rib lem en te  
in d in a d a  para d i r i g i r  e l  chorro  m e ta lizad o r en un  ángulo ob licuo  
sobre é l  margen de l a  p lancha y h a c ia  e l  borde e x te r io r  de e l l a ,

20 ten iendo  e s to  e l  e fe c to  de form ar un d ep ó sito  m e tá lico  e l  cu a l 
e s  adelgazado ju n to  a l  borde e x te r io r  de l a  p lan ch a . Después de 
p a sa r  e l  chorro de a sp e rs ió n  e l  borde m eta lizad o  e s  gradualmen­
t e  e n fr ia d o , p re fe rib lem e n te  avanzado e l  mismo a  t ra v é s  de un oa­
n a l  (13) e l  cual igualm ente e v i ta  l a  rá p id a  d is ip a c ió n  d e l c a lo r .

25 I ^ s  p o rc io n es m arg ina les de l a s  d i s t i n t a s  p a r te s  de l a  p lan ­
cha son sucesivam ente m eta lizad as  en l a  manera an tea  d e s c r i t a ,  
después de lo  cu a l l a s  mismas son es tañ ad as o r e v e s t id a s  con una 
so ld adu ra  de b a jo  punto de fu s ió n , como una com posición de b is ­
muto— 33 p a r te a ;  plomo -  25 p a r te s — y es tañ o  -42 p a r t e s - .  La su­
p e r f ic ie  m eta lizad a  e s  prim eram ente r e v e s t id a  con un f lu jo  t a l30



como, por ejem plo , una so lu c ión  acuosa de c lo ru ro  de z in c  d ilu id o  
con a lc o h o l a p lic a d a  con un c e p i l l i t o  (1 4 )-F ig .,7 & * , y l a  compo­
s ic ió n  de estañado  puede en tonces s e r  a p lic a d a  m ediante u t i l i z a ­
ción  de un  so ld ado r de h ie r r o  (1 5 )-F ig . 8&, o por cu a lq u ie r o tro  
medio ap ro p iado .

E l flux ionado  de l a  s u p e r f ic ie  m eta lizad a  dehe s e r  f a c i l i t a ­
do primeramente m ediante ex p o sic ió n  de e s ta s  s u p e r f ic ie s  a una 
llam a de h idrógeno re d u c to ra  como se in d ic a  en l a  F ig . 14 con 
(1 6 ) . E sto  a p a r ta  l a  mayor p a r te  de óxido de l a  s u p e r f ic ie  de e l  
m e ta l, de manera que una re la tiv a m e n te  d é b i l  so lu c ió n  de f lu jo  
es cuanto después e s  n e c e s a r io .

E l e sp ac iad o r (5) como a n te s  se  ha d e s c r ito  , es p re fe rib le -*  
mente formado de plomo que ten g a  un pequeño p o rce n ta je  de antim o­
n io  y p re fe rib lem en te  de un  esp eso r ue 0 '60936 mm. Los bordes 
opuestos de e s te  esp ac iad o r son estañados p re fe rib lem en te  con 
una com posición de so ldadura  t a l  como 20 p a r te s  de b ism uto , 40 
p a r te s  de plomo y4 40 p a r te s  de e s ta ñ o , ^"sta t ie n e  un punto de 
fu s ió n  aun más b a jo , lo  cu a l es p r e f e r ib le  p a ra  e v i ta r  e l  p e lig ro  
de fu s ió n  d e l  plomo. E l estañado  debe s e r  r e a l iz a d o , como se 
m uestra en l a  F i g . ,  98. ,  por avanzam iento de l a  banda e s p a d a ­
d o ra  ( 5) con un borde haciendo co n tac to  con un  a p ü o a d o r  de 
f lu jo  17) y en tonces a  tra v é s  de un r e c ip ie n te  (17*) pa­
r a  e l  m eta l fund ido , a s i  como p ara  form ar un d ep ó sito  (18) ex ten ­
diéndose sobre lo s  lad o s opuestos p ara  c o r ta  d i s ta n c ia .  E s ta  ope­
ra c ió n  es en tonces re p e t id a  p a ra  e s ta ñ a r  e l  borde opuesto  de l a  
banda#

E l ensamblamiento de lo s  d i s t in to s  elem entos de l a  un idad  
debe de s e r  f a c i l i t a d o  por l a  u t i l i z a c ió n  de acan a lad u ras de po­
s ic ió n  (no re p re s e n ta d a s ) . La banda espao iado ra  (5) es amoldada 
p a ra  que se  e x tie n d a  en to rno  de l a s  d i s t i n t a s  p a r te s  de una de
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l a s  p lanchas de v id r io  y en e l  cen tro  de l a s  po rciones m eta lizad as 
de e l l a ,  siendo  unidos lo s  extrem os de d ich a  banda a  cada uno de 
lo s  o tro s  por so ld ad u ra . E l  e sp ac iad o r e s  en tonces soldado a l a  
s u p e r f ic ie  m eta lizad a  por medios adecuados, t a l  como so ldado r de 
h ie r ro  (19)* F i g . , 1 1 ., y se u t i l i z a  so ld adu ra  s u f ic ie n te  no s a la -  
mente para  u n i r  l a s  p a r te s ,  sino  tam bién p ara  farm ar e l  f i le te a d o  
( 6) .  Después que e l  espaciado r ha sido  a s í  su je tad o  a  una de la s  
p lan ch as, debe s e r  en forma s im ila r  su je tad o  a l a  segunda p jannha 
pero en l a  ú ltim a  operación  e l  u te n s i l io  de so ld a r  puede s e r  a p l i ­
cado solam ente a l a  p a r te  e x te r io r  de l a  Banda de espaoiam ienta *
No o b s ta n te , e l  c a lo r  tra n sm itid o  a  t ra v é s  de e s ta  banda se rá  su­
f i c i e n t e  p a ra  tam bién fu n d ir  l a  so ldadu ra  de su  lado  i n t e r i o r ,  
formándose con e l lo  e l  f i le te a d o  (6) .

Deebe en ten derse  que en la. r e a l iz a c ió n  de l a s  su ces iv as  ope­
ra c io n e s  an te s  d e s c r i t a s ,  debe cu id a rse  de conservar l a s  ca ra s  
in t e r io r e s  de l a s  p lanchas de v id r io  l im p ia s , ya que la s  mismas 
se rán  in a c c e s ib le s  después de l a  te rm in ac ió n  de l a  u n id ad . Tam­
b ién  e l  a i r e  d e l i n t e r i o r  de l a  cámara c e rra d a  debe e s ta r  lim pio 
y l ib r e  de excesiva  humedad. E sto  se aseg u ra  cambiando e l  a i r e  
prim eram ente encerrado den tro  de l a  unidad por una a tm ósfera se­
ca , lo  cu a l puede s e r  re a liz a d o  m ediante p icad u ras  de l a  banda 
e s p a d a d o ra  en uno o más puntos p ara  l a  in s e rc ió n  de una agu ja  
hipodérm ica ( 20) - F i g . , 1 , .  A tra v é s  Ae l a  misma l a  a tm ósfera 
seca  es  empAjada d en tro  d e l com partim iento , desplazando e l  a i r e  
que an te rio rm en te  lle n a b a  l a  misma, después de lo  cu a l l a s  p ica­
du ras son ce rrad as  por so ldadu ra  h a s ta  com pletar e l  c ie r r e  h e r­
m ético . E s te  es#  solam ente un método de ih t r o d u c i r  l a  a tm ósfera 
d e sh id ra ta d a , y es obvio que e l lo  puede r e a l i z a r s e  de o t r a s  d i ­
v e rsa s  form as.

E l espac iado r (5) una vez unido a  lo s  márgenes m eta lizados



de l a s  p lan ch as , form a sua tanc ia lm en te  una secc ió n  tr a n s v e rs a l  
en una e sp ec ie  de H, dejando una acana ladu ra  que se ex tien de  en 
to m o  a l  margen de l a  u n idad , ^ s ta  acanaladhn?a e s  p referíb lem en— 
te  re l le n a d a  con un m a te r ia l  termo p lá s t ic o  (7) cono a n te s  se ha 
d e s c r i to ,  pero an te rio rm en te  a e s ta  o perac ión  l a  s u p e r f ic ie  d e l 
m eta l es p re fe rib lem en te  r e v e s t id a  con un b a rn iz , como se in d ic a  
oon ( 21) .

Un d e ta l l e  im p ortan te  de l a  co n s tru cc ió n  es e l  a filam ien to  
de l a  s u p e r f ic ie  m eta lizad a  en forma de f i l o  o c a n to , b ien  por 
e l  método an te s  d e s c r i to  o por d esg aste  o b licu o  d e l borde des­
pués que e l  m etal es depositado  sob re  e l  v id r io ,  como f ig u ra  en 
(2 2 ) -F ig . , 6S . , .  E l lo  e v i ta  to d a  sep a rac ió n  d e l m e ta l d e l v id r io ,  
deb ida a l a  d ife r e n c ia  de expansión o co n tra cc ió n  de amibos m ate­
r i a l e s ,  por l a  razón  de que l a  delgada p o rc ió n  de m eta l se rá  
a r r a s t r a d a  con e l  movimiento del v id r io .

Rabí endo ya d e s c r i to  p a rtic u la rm e n te  y delim itando  l a  n a tu ra ­
le z a  de d ich a  in v en c ió n , y l a  manera en que l a  misma es r e a l iz a d a , 
se d e c la ra  que l a  esen c ia  de l a  misma es r e iv in d ic a d a  en l a  s i ­
g u ien te

N O T A
En resumen; l a  p re sen te  p a te n te  de in tro d u c c ió n  re c a e rá  sobre 

l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s t
la .-F ro c ed im ien to  de fa b r ic a c ió n  de un idades v id r ie r a s  de 

m d ltip le s  h o ja s  de v id r io ,  c a ra o te riz a d o  porque c o n s is te  en d is ­
poner dos h o ja s  de v id r io  p a ra le la s  e sp a c ia d a s , re v e s tim ie n to s  
m e tá lico s  d isp u e s to s  en to m o  a  la s  po rciones m arg ína les de l a s  
s u p e r f ic ie s  op uestas de d ichas h o jas  de v id r io  y firmemente adhe­
r id o s  a  e l l a s ,  y una f a j a  esp ac iad o ra  de m eta l d isp u e s ta  e n tre  
l a s  h o ja s  de v id r io  y f i j a d a  a  lo s  re v e s tim ie n to s  m e tá lic o s .

2&.-J?roceAimiento, segán l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n ,c a ra c te —
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2
r iz ad o  porque en é l  mismo l a  c ita d a  fag a  e s p a d a d o ra  es colocada 
in te rio rm e n te  te lo s  "bordes p e r i f é r ic o s  de d ichas h o jas  para  f o r ­
mar un canal, de re ce p c ió n .

3s.-P ro ced im ien to , segdn la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s , 
c a ra c te r iz a d o  porque en é l  mismo e l  c ita d o  esp ac iad o r es d ispues­
to  in te rio rm e n te  de lo s  hordas p e r i f é r ic o s  de d ich as h o ja s  y 
aproximadamente en e l  cen tro  de lo s  re v e s tim ie n to s  m e tá lico s  pa­
r a  form ar un ca n a l en to rn o  de lo s  bordes de l a  u n id ad , colocán­
dose un m a te r ia l  de cerrado  en dicho c a n a l.

45, -P roced im ien to , segdn l a s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , 
c a ra c te r iz a d o  porque en é l  mismo d ichos re v e s tim ie n to s  m e tá lico s  
t ie n e n  un borde a f i la d o  en lo s  bordes d e l  v id r io .

55, -P roced im ien to , según la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , 
c a ra c te r iz a d a  porque se disponen una p lu ra lid a d  de h o ja s  de v i ­
d rio  p a ra le la s  esp ac iad as y un elemento separador de m eta l sus­
tan c ia lm en te  en una esp ec ie  de H e n tre  la s  po rciones m arginales 
de la s  h o ja s  adyacentes de v id r io  y firm emente adherido  a  e l l a s ,  
comprendiendo e l  e sp ac iad o r una u n ión  de m etal d ú c t i l  so ldada 
a  lo s  re v e s tim ie n to s  m e tá lico s  de l a s  h o ja s  de v id r io .

6 8 .-P roced im ien to , segdn la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  
c a ra c te r iz a d o  porque se dispone e l  borde de dicho re v e s tim ie n to  
m etá lico  en forma a f i l a d a .

7 8 .-P roced im ien to , segdn la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , 
c a ra c te r iz a d o  porque se disponen unos f i l e te a d o s  de m eta l de 
bajo  punto de fu s ió n  sopo rtados por e l  e sp ac iad o r en ambos lados 
d e l mismo, y a lo  la rg o  de ambos b o rd es , siendo  d ichos f i le te a d o s  
firm emente un idos a l  m eta l d e l v id r io  a  lo  la rg o  d e l i n t e r i o r  y 
e x te r io r  de cada borde de l a  banda e s p a d a d o ra , formando un espa­
c io  herm éticam ente cerrado  e n tre  l a s  h o ja s  adyacentes de v id rio *

8 8 .—Procedim iento , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,

-  10 -
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c a ra c te r iz a d o  porque según Ú1 mismo lo s  re v e s tim ie n to s  m e tá lico s  
m arg ina les d e l v id r io  co n s is te n  en ñas, banda asp ers io n ad a  de co­
bre  o a le a c ió n  de cobre d ispuesta , en tom o  de l a s  p o rc iones mar­
g in a le s  de l a s  s u p e r f ic ie s  opuestas de l a s  h o ja s  de v id r io  y f i r ­
memente adherida  a  la a  mismas, y l a  banda esp ac iad o ra  es de me­
t a l  f l e x i b l e ,  d ú c t i l ,  d isp u es to  completamente en to rno  de la s  
p o rc io n es m arg ina les d e l  v id r io  y encontrándose e n tre  l a s  bandas
de v id r io  en l a s  mismas.

9 S .-P roced im ien to , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca­
ra c te r iz a d o  porque c o n s is te  en a p l ic a r  primeramente un r e v e s t i ­
m iento m etá lico  en to rn o  de l a s  po rciones m arg ina les de la s  
h o ja s  de v id r io ,  d isponiendo d ichas h o ja s  en r e in c id a  espaciada 
p a r a le la  con lo s  re v e s tim ie n to s  m e tá lico s  de l a s  mismas en fren te  
de l a  o t r a ,  d isponiendo una f a j a  m e tá lic a  esp ac iad o ra  en tre  l a s  
h o ja s  ce rca  de lo s  bordes de l a s  mismas y en tonces su je tan d o  
l a  f a j a  e sp a d a d o ra  de m eta l d irec tam en te  a lo s  re v e s tim ie n to s  
m e tá lic o s .

10 &.- i r o  ce d im ien to , según la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , 
c a ra c te r iz a d o  porque en e l  mismo l a s  h o ja s  dr v id r io  son c a le n ta ­
das an te s  de a p l ic a r  e l  m eta l fundido en la s  po rciones m arg ina les 
de l a s  mismas.

11a . - f  ro ceo im ien to , según l a s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s , 
c a ra c te r iz a d o  porque en á l  mismo l a  . po rciones m arg in a les solamen­
te  de ñas h o ja s  de v id r io  son ca len tad as  an te s  de l a  a p lic a c ió n  
d e l m etal fundido a l a s  mismas.

12& .-Procedim iento, según l a s  a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s , 
c a ra c te r iz a d o  porque en á l  mismo lo s  bordes de lo s  rev estim ien ­

to s  de m eta l son a f i la d o s  an te s  de f i j a r  l a  f i j a  e o p tc i l l e r a  a 
lo s  mismos.

13 a .- iy o ce d im ie n to , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,



c a ra c te r iz a d o  porque en e l  mismo lo s  re v e s tim ie n to s  m e tá lico s  
comprenden una capa de c o b re , l a  cu a l es agpersionada  sobre e l lo s  
en forma de una banda y l a  banda e s p a d a d o ra  c o n s is te  en una t i r a  
de banda f l e x ib le  , que ea so ldada a d ich as bandas de cobre .

5 1 4 -.-P ro ced im ien to , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,
c a ra c te r iz a d o  porque l a  so ldadura es e fec tu ad a  m ediante uso de 

una so ld adu ra  de bajo  punto de fu s ió n , l a  a p lic a c ió n  de l a  cual 
se c o n tro la  p ara  p ro d u c ir f i le te a d o s  en ambos lad o s y en to m o  
a ambos bordes de l a  banda de plomo de manera que se c ree  un es— 

10 pació  herm éticam ente cerrado  e n tre  l a s  h o ja s  adyacentes de v id r io .
l$ a .-P ro ce d im ien to , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  

c a ra c te r iz a d o  porque comprende l a s  e ta p as  de a sp e rs ió n  de l a s  
bandas de cobre en to rno  de l a s  po rciones m arg in a les de h o ja s  
de v id r io ,  sometiendo la s  bandas de cobre a  una 11 ama re d u c to ra  

15 p ara  l im p ia r  dicho co b re , y en tonces inm ediatam ente después cu­
briendo  l a  banda de cobre con una p e l íc u la  de so ld ad u ra , y enton­
ces re v is t ie n d o  previam ente una f a ja  f l e x ib le  de plomo en ambos 
lad o s  a  lo  la rg o  de ambos bordes d e l mismo con un recu b rim ien to  
s u s ta n c ia l  de so ld adu ra  de bajo  punto de fu s ió n , y entonces u n ie n - 

20 d o la s  previam ente re v e s t id a s  f a ja s  de plomo e n tre  dos h o ja s  de
v id r io  por a p lic a c ió n  d e lc a lo r  s u f ic ie n te  para  d e te rm inar l a  amal­
gamación de l a  so ld adu ra  en l a s  f a j a s  de plomo con l a  so ld adu ra  
de l a s  bandas de cobre en forma que se produzcan f i le te a d o s  a  
lo  la rg o  d e l i n t e r i o r  y e x te r io r  de cada borde de l a  f a j a  de 
plomo por lo  cual se c rea  un espacio  herm éticam ente cerrado  en tre  
la s  h o ja s  de v id r io  adyacen tes.

16& +-íi'ocedim iento, según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  
c a ra c te r iz a d o  porque en Ó1  mismo l a s  p o rc io n es de v id r io  r e v e s t i ­
das de m eta l m arginalm ente son re c o c id a s  a n te s  de que l a  f a j a  es­
p a d a d o ra  sea  f i j a d a  a  e l l a s .30
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17 & . -P roced im ien to , según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  

c a ra c te r iz a d o  porque en d i mismo después de que l a  f a j a  e s p a d a ­
d o ra , es asegurada de modo que forme un espacio  herm éticam ente 
cerrado  e n tre  l a s  h o ja s  adyacentes de v id r io ,d ic h o  espacio  es 
d e sh id ra tad o .

1 8 6 .-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNIDADES VIDRIERAS DE 
MUDTIFIES HOJAS DE VIDRIO.

Según se d e sc rib e  en l a  p re sen te  memoria, que co n sta  de
tre c e  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina y d ib u jo s .

M adrid, 9 de octubre  de 1.052 -FRANCISCO
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