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La presente invencidn se refiere a un dispositivo para
exprimir productos que contvengan liguidos, para eliminar de
ellos dicho 1fquido. El dispositivo se compone de placas fil-
trantes constitufdas por varias capas, dispuestas una encipma
de otra en un recipiente y desplazables una contra otra bajo
el efecto de la presidn, estando oceracterizado por el hecho
de que unes piezas elasticas de separaci6n intercaladas entre
les placas, y de las que aglgunas cuando menos son hueces y
se encuentran dispuestas coaxiles una de otra, comunicando ocon
aberturas de las places filtrantes y formendo dentro del reci-

piente un conducto de salida ininterrumpido y acortsble pera
el 1iquido exprimido, que vuelve a formarse de nuevo cada Vez
que se pore en funcionemiento el dispositivo exprimidor y res-
pectivamente un conducto de entrada de aire para limpiar con
alre comprimido las placas filtrantes una vez eliminado del
producto prensado el 1{quido, comunicando el interior de dicho
conducto con el interior del recipiente sdlauente & través de
les capes f:ltrantes.

En el adjunto dibujo estan representados ejemplos de reali-

zacién del objeto de le invencidn, mostrando:

La Fig. 1, una prensa-pile filtrante con una variante in-
dicades en 1{neas discontinuas.

La Fig, 2, una vista en plante de la prensa-pila de la
Fig. 1.

Las Figs. 3 y 4, detalles,
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Con 1 se indice el recipiente del filtro, constitufdo por

une envoltura sin agujeros, abierta superior e inferiormente,
en ung 0 varias piezas, montado sobre una base separada provis-
ta de dos sberturas A y B para ¢l eupelme de conductos de llega-
da y de salida para el producto que se guiere exprimir, cowo
por ejemplo frutos, legumbres, turba, lignito hiémedo, winerales,
éelatinas, barros, umateries quimicas y similares. Si el produc—
t0 que se quiere exprimir no se encuentre ain en estado que lo
haga susceptible de ser bombeado, se le elabora previamente
antes de llevarlo al dispositivo fraccionsndolo fin{simemente
y mezclindolo intensivamente con adicidn de sguse, agente de
&ispersjén, disolvente o 1{quido propie y haciéndolo as{ sus-
ceptible de ser bombeado,

En la envoltura 1 del recipiente se encuentran dispuestas
una encime de otra unas placas filtrantes 2, Estas se componen
de una tele metdlice de mallas anchas o de una placa de soporte
en el centro sobre la cual hay, de ambos lados, una tela metd-—
lice mds fina g sobre ésta otra wés fina aln. Ademds, en cads
uno de los dos lados esté prevista una base eléstica de material
absorbente, por ejemplo pafic, gamuzae, fieltro o similares.

La construccién individusl de las placas filtrentes no es-—
t4 representeda mi: detalladamente en el dibujo. En luger de
1o tela metdlice y de los tamices pueden teubién euplearse
tejidos o placas de otro material. Las mencionades placas son
provistas convenientemente de monturas de goma U ho jalate, te-
niendo as{ cerrado su borde. Si se quiere realizer uns micro-
filtracidn y exprimir a continuacidn, se emplean placas fil-
trantes de asbesto, tierra de infusorios y similares. Cada ple-
ca estsd provista de dos mberturas 3, 4, por ejemplo dismetral-

mente opuestas, estando coaxilmente superpuestas les aberturas
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que se encuentran en el mismo lado de las placas. La disposicidn
adoptada es tal, que las mencionadas placas 3 y 4 vienen o en-
contrarse encims de lis sbertura de entrada A y respectivamente
de selida B, De este modo, las sberturas 3 y 4 forman juntas

el conducto de entrada del producto para exprimir, y respecti-
vamente, con las piezas huecas de separacidn que se describen
més edelante, el conducto de selide del 1{quido exprimido. El
producto introducido viene a encontrarse entre las placas filtwgp
tes, mientras que el 1fquido exprimido entra en el sentido de
las flechas en las placas filtrantes y desde allf, a través de
sus aberturas, llega al conducto de salifie B for mado por las
piezas huecas de separacidn,

Como el producto es impelido en 1ls prensa por el conducto
de carga 3, esta previsto un émbolo de empuje 5 dispuesto coaxil
de las aberturas de carga 3 de las placas 2 y que sirve pars
empujar el producto fuera de las aberturas del conducto de cargs
de las placas filtrantes durante el prensado. De este modo, se
impide que después del prensedo haye producto elgo mds himedo
en las sberturas 3.

Entre las placas filtrantes 2 se encuentren dispuestes unes
pilezas separsdores 6, La estructura de dichas piliezes separadoras
puede verse en las Figs, 3 y 4. lLas plezas separadoras 6 poseen
cade una un manguwito de estanqueidad 7, por ejemplo de goma, su-
Jjeto a un lado de una pleca filtrante 2 coaxil con respecto a
su abertura 4, por ejemplo, mediante tornillos 8, Dentro de los
menguitos 7 se encuentran dispuestos unos muelles de presidn 9
(¥ig. 3) o paralelogramos articulados someti 08 a la =accidn de
un muelle que se descrivirdn mds ajelante, gue mantienen las
placas filtraentes 2 a la distancia reciproca deseade incluso an-

tes de llenar el recipiente 1 de producto para eXxprimir, scstie~
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nen el peso del producto antes del presnsado y oprimen las bri-
das de los menguitos de estanqueidad 7 contra la placa filtran-
tes siguiente 2, con lo cusl se impide al propio tiempo la sa-
lidea del producto oprimido entre las placzs filtrantes y su en-
trada en el conducto de salida de 1{gquido B. Ademds de los mue-
lles de presidn 9 o de los paralelogramos articulados de 1o0s man
guitos del conducto de selide de lfguido B, pueden preverse
otros muelles de éstos distribuidos eutre los filtros como so-
porte del producto.

Le veriente mencionada de pleze sepzradora puede verse en
la FPig. 4. En lugar de los muelles de presidn 9 esté previsto
agul un paralelogramo erticulade 10 sometido a esfuerzo de fle-
xidén y a la accicn de un muelle, cuyas articulaciones laterales
11 sometidas a cargs de flexidn estén unidas en los puntos de
articulacién por un muelle de presidn 12 regulable, que tiende
a mentener las erticuleciones mencionadas en posicidn extendi-
da. Lstos paralelogramos articulados poseen una gran capacidad
de sustentacidn inicial que, al suwentar la carga, baja répida-
mente heste un minimun. La resistencia opuesta a la presidn de
prensado es mantenida pues, por ellos, lo mas pequefia posible,
mientras que la resistencia de los muelles de presidn 9 aumenta
durante d presnsado. En lugar del paralelogramo representado
puede también emplearse cualquier otro didpositivo que posea
una elevada capacidad de sustentacidn inicisl gue, al aumentar
un poco la presidn, es anulade automiticemente,

En la tuber{a que desde el conducto 4 conduce al depdsito
‘el 1fquido exprimido, se encuentra intercaledo un depdsito
intermedio 13 que tiene que recibir el 1{quido extrafdo de las ¢
capas de filtros. Por consiguiente, no es mayor que la canti-

dad de 1fgquido que los filtros pueden sbsorber, Este recipiente



- 5

comunica coniuna botella de gire comprimido 15 con interposi-
cidn de una llave de 4 pasos 14, que simultdneamente manda el
conducto de salide del recipiente intermedio 13, de modo gue
solanmente estando cerrade el condw to de salida puede inyeciar-—
120 se aire comprimido en las placas filtrantes a través del reci-
plente 13, Aire comprimido es inyectado luego en las capas de
filtros cuando, después del prensado, la m esidn de prensado
actia afn sobre el producto y el recipiente no estd alin ebier-
to, con lo cual el 1fquido es expelido desde las capas de f£il-
125 tros 2 en el recipiente intermedio 13. El mismo dispositivo
girve sin embargo tembién pare limpiar los filtros de dentro
haciz afuera con aire comprimido o también con 1fquido estando
vecf{a la cesta de prensado. El menor residuo de 1{quido que que-
da en las placas filtrantes es absorbido por la Hmse eldstica

130  absorbente sujeta a las mismas una ves limpiados con aire com—
primido los filtros y suprimida la presidn de prensado, El con-
sumo méximo de aire comprimido del dispositivo descrito se li-
mite gl volumen total de los tiltros asi{ como de la capacidad
del conducto de sslida,

135 Une forms algo modificada del dispositivo descrito esta
indicada con lfneas discontinuas en la Fig. l. La diferencia
frente a la ejecucidn representada con 1{neas continues en la
Fig. 1 consiste en que la encoltura 1 del recipiente estd pro-
vista exteriormente de uno o varios conductos de carga 18, cada

140 uno de los cuales forme una depresidn longitudinal que no es
interrumpida por las placas filtrantes 2 dispuestas transver-
salmente con respecto a ella. En este caso, las plecas filtran-
tes 2 no poseen sino una gbertura cada una que corresponde &

a las aberturas 4, mientras que ya no Se necesiten las abertu-

145 ras 3. Para impeler en la prensa el producto para exprimir, se
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coloca sobre el worde superior del recipiente una tapa de carga
con inxerposicién de uns guarnicién que es oprimida por la placa
de prensado. A oontinuaoién, la tapa de carga es sustituide por
ung tapa de prensado 16 provista de un saliente 17 correspondien-
te a la seccidn del conducto, que comprime el producto que se
encuentra en el corducto 18, La carga puede, sin embargo, efec-—
tusrse también por abajo, en cuyo caso queda suprimida le dis-
posicidn de la tapa superior de cargae

Con el dispositivo descrito se prensa en una sola operacidn
papilla de product8 menudo previamente condensado o sin conden~
Sar en una o muchas placas relativamente dejgadas, E1l prersado
fingl de las placas se verifica en todo caso por una presidn
que actia exteriormente sobre la prensa,

Cuando se cerga la prensa, el producto gue se impele en
ella, fineamente fraccionado, denso o fluido, se dispone entre
las distintes plecas filtrantes 2. La operacién de carga es
prolongada hasta que ya no sale 1fguido elguno del producto
cargado, verificédndose as{ une condensacidn previag del produc—
to. Entonces se pone en funcionamiento la prensa y se eXxprime
del producto el resto del 1fquido. Para que las placaes de pro-
ducto prensado no puecdan volver a ser humedecides por el 1fqui-
do de prens=ado aun presente en las placas filtrantes, las ca-
pas de filtros son limpiadas con alre comprimido antes de que

. 7
cese ls presion de prensado, como yaz se ha dicho.

£l dispositivo descrito puede también ser previsto y usa-

do en disposicidn horizontal.

Py

Los puntos de invencidn propia y nueva gue 86 presentan

pera gue sean Objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia,
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por veinte afios, son los siguientes:

18,- Dispositivo pera exprimir por prensado productos que
contengan 1{quido, compuesto de plecas filtrantes constitufdes
por varias capas, dispuestas une encima de otra en un recipiente
y desplazables unz hacia otra por efecto de la presién, caracte~
rizado por el hecho de que unas piezas eldsticas de separacidn
dispuestas entre las placas filtrentes y de las que algumas
cuzndo menos son huecas y estén dispuestes coaxiles entre si,
comunicean con huecos de las placas filtrantes, formando dentro
del recipiente un conducto de salida acortable, que vuelve a
formarcse cada vez que se pone en funcionamiento el dispositivo
de prensado, pare el liguido exprimido, y rsspectivamente un
conducto de entrada de aire para la limpieza con aire comprimi=-
do de las placas filtrantesuns vez eliminado el 1lfquido del pro-
ducto prensado, comunicando &l interior de este conducto con el
interior del recipiente sllo e través de las capas de filtros.

29,- Dispositivo segin el punto 12,, caracterizado por el
hecho de que las piezas separedoras huécas que forman el conduc=
to de salida de 1{quido y de entrade de alre estén provistas
cada una de un mangulto de estanqueidad en cuyo interior se en-
cuentraa dispuestos Srganos eldsticos extensores.

39.- Dispositivo segun los puntos 12, y 2¢,, carscterizado
por estar dispuesto dentro del manguito cuando menos un muelle
de presidn,

4¢.- Dispositivo segun los puntos 12, y 29., caracterizado
por el hecho de que dentro del manguitoc de estanqueidad esté dis-
puesto cuando menos un paralelogramo sometido a esfuerzo de fle-
xidn cuyos dos brazos articulados laterales expuestos a la car-
ge de flexidn estén unidos por un muelle de presidn regulable

que tiende a mantener las erticulmcionss en posicidn de extensidn
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de modo que aespués de supererse una cargea 1imite determingble
por adelantedo la capacided de sustentacidn de ls pieza separa-
dora baja repentinamente,

52,- Dispositivo segin los puntos 12, y 28,, caracterizado

210 por el hecho de que 1los mahgultos huecos de estanqueidad estan
dispuestos en grupos y coaxiles entre s{ ¥y sujetos a uno de los
ledos de una placa filtran te, adhiriéndose de menera estanca
con sus otres bridas, bajo el efecto de los Jrganos extensores
a la placa filtrante siguiente,

215 62,~ Dispositivo segin los puntos 12,, 29, y 5%,, carac—
terizado por el hecho de que las placas filtrantes, ademss de
las aberturas de salida del 1fquido exprimido, poseen cuando me-
nos otra sbertura cade una, estando superpuestaes y coaxiles di-
chas aberturas,

220 79,~ Dispositivo, segin los puntos 12,, 22,, 52, y 6%.,
caracterizado por estar previsto un émbolo impulsor desplezable
axilmente y coaxil de la gberture de cerga, gue sirve paras des-
plazar el producto para prensar de las aberturas de los filtros
del conducto de carga durante el prensado.

225 82,~ Dispositivo, segun el punto 12., caracterizado por el
hecho de gue la envoltura del recipiente estd provista de por
lo menos un conducto exterior de carga que forma una depresidn
longitudinal y que no es interrumpido por las placas filtmantes
dispuestas trans versaluente con respecto a ella.

230 92,- Dispositivo seglin los puntos 1, y 8%,, ceracterizado
por el hecho de que la envoltura del recipiente estd provista
de una tapa de pre:nsado que posee un saliente correspondiente
e 1la seccidn del conducto de carga, que, el desplazarse axilmen-

te 1a tapa de prensado, comprime el producto que se encuentra

235 en el conducto de cargae
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109,- Dispositivo segun el punto 1%,, caracterizado por

1

el hecho de que las placas filtrantes estdn provistas de ambos
lados de una caps exterior de materisl absorbemte y eléstico y
todo alrededor de un medio de estanqueidad,

112,~ Dispositivo segin el punto 19., ceracterizado por el
hecho de que, para realizar uns microfiltrazcidn con subsiguie:-
te expresidn del producto, se emplean filtros en capas, por ejem-
plo de astesto o de tierra de infusorios,

129,- Dispositivo segin los puntos 12, y 89,, caracterizado
por el hecho de que el recipiente de prensado, abierto superior
e inferiormente, no posee agujeros ni otras aberturas de sglida
pare el 1fguido exprimido, y de que ademds puede cerrarse en
una o0 varias piezas o puede estar completamente cerrado lateral-

mente

132,~ "DISPOSITIVO PARA EXPRIMIR POR PHENSADO PRODUCTOS
ZUE CONTENGAN LIQUIDO", todo tal y conforme se describe en la

presente memoria la cual consta A8 253 1fneas y a t{tulo de
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