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La p resen te  invención  se  r e f ie r e  a  un d isp o s it iv o  para  

exprim ir productos que contengan l íq u id o s ,  p ara  e lim in ar de 

e l lo s  dicho l íq u id o . E l d isp o s it iv o  se  compone de p la c a s  f i l ­

t r a n te s  c o n st itu id a s  por v a r ia s  cap as, d isp u e s ta s  una encima 

de o tr a  en un r e c ip ie n te  y d e sp la z a b le s  una contra o t r a  bajo  

e l  e fe c to  de l a  p re s ió n , estando c a rac te r iz ad o  por e l  hecho 

de que unas p ie z a s  e l á s t i c a s  de sep arac ió n  in te r c a la d a s  entre 

l a s  p la c a s ,  y de l a s  que algunas cuando menos son huecas y 

se  encuentran d isp u e sta s  c o a x ile s  una de o t r a ,  comunicando oon 

ab ertu ras de l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  y formando dentro del r e c i ­

p ien te  un conducto de s a l i d a  in interrum pido y aco rtab le  p ara  

e l  líq u id o  exprim ido, que vuelve a  form arse de nuevo cada vez 

que s e  pone en funcionam iento e l  d isp o s it iv o  exprim idor y r e s ­

pectivam ente un conducto de entrada de a i r e  para lim p ia r  con 

a i r e  comprimido l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  una vez elim inado del 

producto prensado e l  l íq u id o , comunicando e l  in te r io r  de dicho 

conducto oon e l  in te r io r  del re c ip ie n te  solam ente a  trav é s  de 

l a s  capas fm itra n te s .

En e l  adjunto d ib u jo  e stán  rep resen tad os ejem plos de r e a l i ­

zac ión  d e l ob je to  de l a  in ven ción , mostrando:

La F ig .  1 , una p r e n sa -p ila  f i l t r a n t e  con una v a r ia n te  in ­

d icad as en l ín e a s  d isc o n tin u a s .

La F ig .  2 ,  una v i s t a  en p la n ta  de l a  p r e n sa -p ila  de l a  

F ig . 1 .

Las F ig s .  3 y 4 , d e t a l l e s .
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Con 1 s e  in d ic a  e l  r e c ip ie n te  del f i l t r o ,  c o n stitu id o  por 

una en voltura s i n  a g u je ro s , a b ie r ta  su p erio r  e in feriorm en te , 

en una o v a r ia s  p ie z a s ,  montado sobre una base  sep arad a  p ro v is ­

t a  de dos ab ertu ra s A y B para e l  empalme de conductos de l le g a ­

da y de s a l i d a  p ara  e l producto que se  q u iere  exprim ir, como 

por ejemplo f r u t o s ,  legum bres, tu rb a , l i g n i t o  húmedo, m in erales, 

g e la t in a s ,  b a r ro s , m aterias quím icas y s im i la r e s .  S i e l produc­

to  que s e  quiere exprim ir no s e  encuentra aún en estado que lo  

haga su sc e p tib le  de s e r  bombeado, se  l e  e lab o ra  previamente 

an tes de l le v a r lo  a l  d isp o s it iv o  fracc ion án do lo  finísim am ente 

y mezclándolo in tensivam ente con ad ic ió n  de agua, agente de 

d isp e r s ió n , d iso lv e n te  o líq u id o  prop ie  y haciéndolo a s í  su s­

c e p t ib le  de s e r  bombeado.

En l a  en vo ltu ra  1 del re c ip ie n te  se  encuentran d isp u e sta s  

una encima de o t r a  unas p la c a s  f i l t r a n t e s  2 . E s ta s  se  componen 

de una t e l a  m etá lica  de m allas anchas o de una p la c a  de soporte  

en e l  centro sobre  l a  cu al hay, de ambos la d o s , una t e l a  metá­

l i c a  más f in a  y  sobre é s t a  o t r a  más f in a  aún. Además, en cada 

nnn de lo s  dos lad o s e s t á  p r e v is ta  una b ase  e l á s t i c a  de m aterial 

ab sorben te , por ejemplo paño, gamuza, f i e l t r o  o s im i la r e s .

La con stru cc ión  in d iv id u a l de l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  no e s ­

t á  rep resen tad a  más detalladam ente en e l d ib u jo . En lu g a r  d e  

l a  t e l a  m etá lica  y de lo s  tam ices pueden también em plearse 

t e j id o s  o p la c a s  de o tro  m a te r ia l . Las mencionadas p la c a s  son 

p r o v is ta s  convenientemente de monturas de goma ú h o ja la t a ,  t e ­

niendo a s í  cerrado  su  bord e . S i se  q u iere  r e a l iz a r  una m icro- 

f i l t r a c i ó n  y exprim ir a  con tin u ación , se  emplean p la c a s  f i l ­

tr a n te s  de a sb e s to , t i e r r a  de in fu so r io s  y s im i la r e s .  Cada p la ­

ca  e s t á  p r o v is t a  de dos abertu ras 3, 4 , por ejemplo d iam etra l­

mente o p u e sta s , estando coaxilm ente su p erp u estas l a s  aberturas55
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que s e  encuentran en e l  mismo lado  de l a s  p la c a s .  La d isp o s ic ió n  

adoptada es t a l ,  que l a s  mencionadas p la c a s  3 y 4 vienen a en­

c o n tra rse  encima de La ab ertu ra  de en trad a  A y respectivam ente 

de s a l id a  B . De e s te  modo, l a s  a b e rtu ra s  3 y 4 forman ju n tas 

e l conducto de en trada del producto p a ra  exp rim ir, y r e s p e c t i­

vamente, con l a s  p ie z a s  huecas de sep arac ió n  que se  d escriben  

más ad e lan te , e l conducto de s a l i d a  del líq u id o  exprim ido. El 

producto in troducido  viene a  en con trarse  en tre  l a s  p la c a s  filtiQ B 

t e s , m ientras que e l  líq u id o  exprimido en tra  en e l  sen tido  de 

l a s  f le c h a s  en l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  y desde a l l í ,  a  tra v é s  de 

sus a b e r tu ra s , l l e g a  a l  conducto de s a i iB a  B formado por l a s  

p ie z a s  huecas de sep arac ió n .

Como e l  producto es im pelido en le, p ren sa  por e l  conducto 

de carga  3 , e s t á  p re v is to  un émbolo de empuje 5 d isp u esto  co ax il 

de l a s  ab ertu ra s de carg a  3 de l a s  p la c a s  2 y que s i r v e  p ara  

empujar e l producto fu e ra  de l a s  ab ertu ra s d el conducto de carga 

de l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  durante e l pren sado . De e s te  modo, s e  

in p id e  que después d e l prensado haya producto a lgo  más húmedo 

en l a s  ab ertu ra s 3.

Entre l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  2 se  encuentran d isp u e sta s  unas 

p ie z a s  sep arad oras 6. La e s t ru c tu ra  de d ich as p ie z a s  separadoras 

puede verse  en l a s  P ig s .  3 y 4 . Las p ie z a s  sep arad o ras 6 poseen , 

cada una un manguito de estan queidad  7, por ejemplo de goma, su­

je to  a  un lado de una p la c a  f i l t r a n t e  2 c o a x il  con resp ecto  a  

su  ab ertu ra  4 , por ejem plo, mediante t o r n i l lo s  8 . Dentro de lo s  

manguitos 7 s e  encuentran d isp u e sto s unos am elles de p re sió n  9 

(F ig .  3) o paralelogram os a r t ic u la d o s  som eticos a  l a  acc ión  de 

un muelle que s e  d e sc r ib irá n  más a d e lan te , que mantienen l a s  

p la c a s  f i l t r a n t e s  2 a  l a  d is ta n c ia  re c íp ro c a  deseada in c lu so  an­

t e s  de l le n a r  e l re c ip ie n te  1 de producto para  exprim ir, s o s t i e -85
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p.en e l  peso  del producto an tes del presnsado y oprimen l a s  b r i­

das de lo s  manguitos de estan queidad  7 co n tra  l a  p laca  f i l t r a n ­

t e s  s ig u ie n te  2 , con lo  cu al se  impide a l  propio tiempo l a  s a ­

l i d a  d el producto oprimido en tre  l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  y su  en­

t r a d a  en e l conducto de s a l i d a  de líq u id o  B . Además de lo s mue­

l l e s  de p re s ió n  9 o de lo s  parale logram os a r t ic u la d o s  de lo s  man 

g ü ito s  d e l conducto de s a l i d a  de líq u id o  B, pueden p reverse  

o tro s  m uelles de é sto s  d is t r ib u id o s  en tre  lo s  f i l t r o s  como so ­

p o rte  del produ cto .

La v a r ia n te  mencionada de p ie z a  sep arad ora  puede v erse  en 

l a  F ig .  4 .  En lu g a r  de l o s  m uelles de p re s ió n  9 e s t á  p re v is to  

aquí un paralelogratno a r ticu la d o  10 sometido a esfuerzo  de f l e ­

xión  y a l a  acc ió n  de un m uelle, cuyas a r t ic u la c io n e s  l a t e r a le s  

11 som etidas a  carga  de f le x ió n  e stán  un idas en lo s  puntos de 

a r t ic u la c ió n  por un muelle de p re sió n  12 re g u la b le , que tien de 

a mantener l a s  a r t ic u la c io n e s  mencionadas en p o sic ió n  extend i­

d a . E sto s  paralelogram os a r t ic u la d o s  poseen una gran  capacidad 

de su ste n ta c ió n  i n i c i a l  que, a l  aumentar l a  c a rg a , b a ja  ráp id a­

mente h a s ta  un mínimun. La r e s i s t e n c ia  opu esta  a  l a  p re sió n  de 

prensado es mantenida p u es, por e l l o s ,  lo  más pequeña p o s ib le , 

m ientras que l a  r e s i s t e n c ia  de lo s  m uelles de p re s ió n  9 aumenta 

durante dL presn sad o . En lu g ar  del paralelogram o representado 

puede también em plearse cu a lq u ie r  o tro  d iá p o s it iv o  que posea 

una e levad a oapacidad de su ste n ta c ió n  i n i c i a l  que, a l  aumentar 

un poco l a  p re s ió n , es anulada autom áticam ente.

En l a  tu b e r ía  que desde e l conducto 4 conduce a l  depósito  

*del líq u id o  exprim ido, se  encuentra in te rc a la d o  un depósito  

interm edio 13 que tien e  que r e c ib ir  e l  líq u id o  ex tra íd o  de l a s  c 

capas de f i l t r o s .  Por co n sig u ien te , no es mayor que l a  c a n t i­

dad de líq u id o  que lo s  f i l t r o s  pueden ab so rb er. E ste  re c ip ie n te
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comunica conmina b o t e l la  de a i r e  comprimido 15 con in te r p o s i­

c ión  de una l la v e  de 4 pasos 14 , que simultáneamente manda e l  

conducto de s a l i d a  del re c ip ie n te  interm edio 13 , de modo que 

solam ente estando cerrado e l condu3 to de s a l i d a  puede in y e c ta r­

se  a ir e  comprimido en l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  a  t r a v é s  d e l r e c i ­

p ien te  1 3 . A ire comprimido es in yectado  luego en l a s  capas de 

f i l t r o s  cuando, después d e l pren sado , l a  p re s ió n  de prensado 

actúa aún sobre e l producto y el re c ip ie n te  no e s t a  aún a b ie r ­

t o ,  con lo  cual el l íq u id o  es expelido  desde l a s  capas de f i l ­

tro s  2 en el re c ip ie n te  interm edio 13 . E l mismo d isp o s it iv o  

s irv e  s in  embargo tam bién p ara  lim p ia r  lo s  f i l t r o s  de dentro 

h acia  a fu e ra  con a i r e  comprimido o también con líq u id o  estando 

v ac ía  l a  c e s t a  de pren sado . E l menor residu o  de líq u id o  que que­

da en l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  es absorbido por l a  Rase e l á s t i c a  

absorbente s u je t a  a  l a s  mismas una vez lim piados con a ir e  com­

prim ido lo s  f i l t r o s  y suprim ida l a  p re sió n  de pren sado . El con­

sumo máximo de a i r e  comprimido d e l d isp o s it iv o  d e sc r ito  se  l i ­

m ita a l  volumen to t a l  de lo s  f i l t r o s  a s í  como de l a  capacidad 

d el conducto de s a l i d a .

Una forma algo  m odificada del d isp o s it iv o  d e sc r ito  e s t á  

in d icad a  con l ín e a s  d isco n tin u as en l a  F ig .  1 .  La d ife re n c ia  

fre n te  a  l a  e jecu ció n  rep resen tad a  con l ín e a s  continuas en l a  

F ig .  1 c o n s is te  en que l a  en co ltu ra  1 del re c ip ie n te  e s t á  pro­

v i s t a  exteriorm ente de uno o v a r io s  conductos de ca rg a  18 , cada 

uno de lo s  cu a le s  forma una d epresión  lo n g itu d in a l que no es 

in terrum pida por l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  2 d isp u e sta s  tra n sv e r­

salm ente con re sp ecto  a e l l a .  En e s te  c a so , l a s  p la c a s  f i l t r a n ­

te s  2 no poseen sin o  una ab ertu ra  cada una que corresponde a 

a  l a s  ab ertu ra s 4 , m ientras que ya no se  n e ce sitan  l a s  abertu­

r a s  3 . P ara im peler en l a  p ren sa e l producto p ara  exprim ir, se
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co lo ca  sobre e l  borde su p e r io r  d e l r e c ip ie n te  una ta p a  de carga 

con in te rp o s ic ió n  de una gu arn ic ión  que es oprim ida por l a  p la c a  

de prensado# A con tin uación , l a  ta p a  de ca rg a  es s u s t i t u id a  por 

una ta p a  de prensado 16 p r o v is ta  de un s a l ie n t e  17 correspondien­

t e  a  l a  se cc ió n  del conducto, que comprime e l producto que se  

encuentra en e l  conducto 18 . La ca rg a  puede, s i n  embargo, e fe c ­

tu a rse  también por a b a jo , en cuyo caso queda suprim ida l a  d is ­

p o sic ió n  de l a  ta p a  su p e r io r  de carga#

Con e l d isp o s it iv o  d e sc r ito  se  p ren sa  en una s o la  operación  

p a p i l l a  de producte menudo previam ente condensado o s in  conden­

sa r  en una o muchas p la c a s  re lativam en te  d e d a d a s .  E l prensado

f in a l  de l a s  p la c a s  se  v e r i f i c a  en todo caso  por una p re sió n  

que actú a  e x te r io r  mente sobre l a  p ren sa .

Cuando se c a rg a  l a  p ren sa , e l  producto que s e  im pele en 

e l l a ,  finam ente fracc io n ad o , denso o f lu id o ,  s e  d ispone entre 

l a s  d i s t in t a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  2 . La operación  de carga  es 

prolongada h a s ta  que ya no s a le  líq u id o  alguno del producto 

cargado , v e r if ic á n d o se  a s í  una condensación p re v ia  del produc­

t o .  Entonces se  pone en funcionam iento l a  p ren sa  y s e  exprime 

del producto e l r e s to  d e l líq u id o #  P ara  que l a s  p la c a s  de pro­

ducto prensado no puedan vo lver a  s e r  humedecidas por e l l í q u i ­

do de prensado aun p resen te  en l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s ,  l a s  ca­

pas de f i l t r o s  son lim piad as con a i r e  comprimido an tes de que 

ce se  l a  p re s ió n  de prensado, como ya se  ha d ich o .
E l d isp o s it iv o  d e sc r ito  puede también se r  p re v is to  y u sa­

do en d isp o s ic ió n  h o r iz o n ta l.

N 0 T A .-

Los puntos de invención  p ro p ia  y nueva que se  presentan  

175 p ara  que sean  o b je to  de e s ta  P aten te  de Invenoión en España,
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por ve in te  a&os, son  lo s  s ig u ie n te s :

1 * . -  D isp o sit iv o  p a ra  exprim ir por prensado productos que 

contengan l íq u id o , compuesto de p la c a s  f i l t r a n t e s  c o n stitu id a s  

por v a r ia s  cap a s , d isp u e sta s  una encima de o t r a  en un re c ip ie n te  

y d e sp lazab le s una h ac ia  o tr a  por e fe c to  de l a  p re s ió n , c a rac te ­

rizad o  por e l  hecho de que unas p ie z a s  e l á s t i c a s  de sep arac ió n  

d isp u e sta s  entre l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  y de l a s  que algunas 

cuando menos son huecas y e stán  d isp u e sta s  c o a x ile s  en tre s i ,  

comunican con huecos de l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s ,  formando dentro 

del r e c ip ie n te  un conducto de s a l id a  a c o r ta b le , que vuelve a  

form arse cada vez que se  pone en funcionamiento e l d isp o s it iv o  

de pren sado , p ara  e l  líq u id o  exprim ido, y respectivam en te un 

conducto de en trad a de a ir e  p ara  l a  lim p ieza  con a ir e  comprimi­

do de l a s  p la c a s  f i l t r a n te s u n a  vez elim inado e l  líq u id o  del pro­

ducto prensado, comunicando a l  in te r io r  de e s te  conducto con e l  

in te r io r  del r e c ip ie n te  só lo  a  t r a v é s  de l a s  capas de f i l t r o s .

2 * . -  D isp o sit iv o  según e l punto 3-3.; c a rac te r iz ad o  por e l 

hecho de que l a s  p ie z a s  sep arad oras huecas que forman e l conduc­

to  de s a l i d a  de líq u id o  y de en trad a  de a i r e  e stán  p r o v is t a s  

cada una de un manguito de estan queidad  en cuyo in t e r io r  se  en­

cuentran  d isp u e sto s  órganos e lá s t i c o s  e x te n so re s .

3 3 .-  D isp o sit iv o  según lo s  puntos 15 . y 2 5 . ,  c a rac te r iz ad o  

por e s t a r  d isp u esto  dentro del manguito cuando menos un muelle 
de p re s ió n .

4 3 .— D isp o s it iv o  según lo s  puntos 1 3 . y 2 3 .,  c a rac te r iz ad o  

por e l  hecho de que dentro del manguito d e  estanqueidad e s té  d is

puesto cuando menos un paralelogram o sometido a  esfu erzo  de f l e ­

x ión  cuyos dos brazos a r t ic u la d o s  l a t e r a l e s  expuestos a  l a  c a r ­

g a  de f le x ió n  e stá n  unidos por un muelle de p re s ió n  re g u la b le  

que tien d e  a  mantener l a s  a r t ic u la c io n e s  en p o s ic ió n  de extensión
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de modo que después de su p e ra rse  una carg a  l ím ite  d e te rmin adle  

por adelantado l a  capacidad  de su ste n ta c ió n  de l a  p ie z a  sep ara­

dora b a ja  repentinam ente.

5 S .-  D isp o sit iv o  según lo s  puntos 1 * .  y 2 3 .,  c a rac te r iz ad o  

por e l  hecho de que lo s  manguitos huecos de estanqueidad  están  

d isp u e sto s  en grupos y c o a x ile s  e n tre  s í  y su je to s  a uno de lo s  

lad os de una p la c a  f i l t r a n  t e ,  adh irién dose de manera e stan ca  

con su s o tr a s  b r id a s ,  b a jo  é l e fecto  de lo s  órganos extensores 

a  l a  p la c a  f i l t r a n t e  s ig u ie n te .

6 3 .-  D isp o s it iv o  según lo s  puntos 1 3 . ,  2S . y 5 3 . ,  c a rac ­

te r iz a d o  por e l  hecho de que l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s ,  además de 

l a s  ab e rtu ra s  de s a l i d a  d e l líq u id o  exprim ido, poseen  cuando me­

nos o t r a  ab e rtu ra  cada una, estando su p erp u estas y c o a x ile s  d i­

chas a b e r tu ra s .

7 3 .-  D isp o s it iv o , según lo s  puntos 1 3 . ,  2 3 .,  53. y 6 3 . ,  

c arac te r izad o  por e s t a r  p re v is to  un émbolo im pulsor d esp lazab le  

axilm ente y c o a x il  de l a  ab e rtu ra  de c a rg a , que s i r v e  p ara  des­

p la z a r  e l  producto para  p ren sar  de l a s  ab ertu ra s de lo s  f i l t r o s  

d e l conducto de carga  durante e l pren sado .

8 3 .-  D isp o s it iv o , según e l punto 1 3 . ,  c a rac te r iz ad o  por e l  

hecho de que l a  en v o ltu ra  del re c ip ie n te  e s t á  p r o v is ta  de por 

lo  menos un conducto e x te r io r  de carga que forma una depresión  

lo n g itu d in a l y que no es interrum pido por l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  

d isp u e sta s  tran sversa lm en te  con resp ecto  a  e l l a .

9 3 .-  D isp o s it iv o  según lo s  puntos 13 . y 8 3 . ,  c a rac te r izad o  

por e l  hecho de que l a  en v o ltu ra  del re c ip ie n te  e s t á  p r o v is ta  

de una ta p a  de prensado que posee un s a l ie n t e  correspon d ien te  

a l a  se c c ió n  del conducto de c a rg a , que, a l d e sp la z a rse  axilmen­

te  l a  ta p a  de prensado, 00oprime é l producto que se  encuentra 

.en e l  conducto de c a rg a .
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IO S .-  D isp o s it iv o  según e l  punto 1 * . ,  c a rac te r iz ad o  por 

e l hecho de que l a s  p la c a s  f i l t r a n t e s  e stán  p r o v is t a s  de ambos 

lad os de una capa e x te r io r  de m ateria l absorbente y e lá s t ic o  y 

todo a lred ed or de un medio de estan qu eidad .

1 1 3 .-  D isp o sit iv o  según e l  punto i s . ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  

hecho de que, p ara  r e a l iz a r  una m ic r o f i l t r a c ió n  con su b sigu ien ­

te  exp resión  del producto , se  emplean f i l t r o s  en cap a s , por ejem­

plo de asb esto  o de t i e r r a  de in fu s o r io s .

1 2 3 .-  D isp o sit iv o  según io s  puntos 13 . y 8 3 . ,  c a rac terizad o  

por e l  hecho de que e l re c ip ie n te  de pren sado , ab ie rto  su p e r io r  

e in ferio rm en te , no posee agu jero s n i o tr a s  ab ertu ra s de s a l i d a  

p a ra  e l  liq u id o  exprim ido, y de que además puede o e r ra r se  en 

úna o v a r ia s  p ie z a s  o puede e s ta r  completamente cerrado l a t e r a l ­

mente.

1 3 3 . -  "D ISPO SIT IV O  PARA EXPEtM IR  POR PRENSADO PRODUCTOS 

QUE CONTENGAN LIQ U ID O ", t o d o  t a l  y  c o n fo r m e  s e  d e s c r i b e  e n  l a
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