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MALA FEPKOOUCCION
POR OEPECTO DEL O”MGJ UAt

HA'IEUTE DA 11JVBHO30N
por veinte anos

a favor de
JOSE PARER S.A. Don ~rturo VHz.~ ELDIA y Dn Florencio VALDIA
VERO RUFO.
Do naoionalido.d espai*cJLa
res&éentes en Madrid. Lagasca 06 y n. de Mantilla 19 respeo#,
tiveniente.

POR

"LAQ'IJINA Y PROJEDIMIENTD Pinta. LA IABRIANJION DE CNALE*AS DE
HORIJOOIi VIBRADO O Al. VACIO, PARA REGADIOS".

MEMO RI1A DEO OR?p y IVA

Consiste el objeto de la presente patento de invencién en
una magquina y procedimiento para La fArioa.oidn de canale-
tas de iiortiigbn vibrado o ni vacio, para regadios.

efectuadas las aebidas pmebas, so na podido oo.rprobar
que con na maquina objola ae esua patente y su correspondien
te procedimiento se obtienen unas canaletas para regadlo de
suma iupor&ancia paia er papes *yJu' tienen que deseANpeN&r

éstas piezas, sin ”~ue ello perjudique en Usa AL costo de



| diohas piezas, Logrdniose con &llo un resuitado a todas lu-
L 10 oes .my interesante ¢n los dos prircipaies puntos de, buen
resiui tado vy preaio ssegulble conforue & ian fabriocasidn no
ociaplioada de su obienaidne \ ‘
Pora 1w aejor cooprensidn del objeto de dsta patente de ;
v o ' inveneidn, se acoupaiiu un pLénc i €l ouel sa la
) 'c.' 15 Fige L2 se apreais un uclde deseado pars cue, segin los
. casos Las plezas puedwd ser ciroulares, poligonales eto
.
: viéndose tres acpetos del nisuo en i-3 y S
: En le ¥ig2 28 use gprecis un bastirdos don dos vesteros g
aprecidndose en tres copectos Dy, B ¥ Fe %*
20 En la Fige G2 apregisios en G uns Holve desiizantc-gon-
foruedore oon ecuipos de vibrado o vaciado representados 5
en T E

En H wpreolwnos el molde de la expresads adquinse

&n ésta ig UA se apreola ¢l haBttdde Be le 28 Fige

25 llevundo unes lenguetas ¢n lus ouales Lu purte exterior del ¢
model guedan sujebas, por torinillioc ¢ cual.uier edio de
sujecidne ‘

En ésta Iighk 38 se gprecian dos formas de lo espeoial L
’ bolvae=G= y o ditiuna dlsposioidn =J=. A
¢ 30 Descrite La expricadi sduuinn solacnte reste znnt fes; ;
4 tar (ue, la GoLve =G~ corre w 1o larse de un bastidor y

wsnteniendo l& sepurecidn aspropladae

Los etenentos e fabricar e efectun de forma invertids

& ou posicidn noruwl o de trabajo, ¥ wue, luo posioidn de
35 bdveda natursl contribuya a pemattir <l deswoldeo imheiiato,

gracias al endureciuniento que proporcionzn cast instdntanes-

nente los procedinientos 4¢ vibreado o vacio aidlicados &l
horiigdne
Al nmolde o cercha contorneado poxr un bast’dor scbre e

40 gue se desgsiiza la toiva gsouforiadora Se 1: introduce hore
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migdn para gue se adapte al molde y ralienamdo el ‘mba“o’id.

entre éste y Le bolvi, La ocunl se desliza dejendo forueda la

bdveda del espesor deteriinado.

Se retira los opoyos del umolde o cerchu, 4ste desaenderd
sue.ando 1e bdévede Sel espeBor que int srése, quelando 15 bé-
veds apopads sn €l basitidor.

Guando el enduresiuiento 1o peraitac se wohtes el aonjunto
liberando al bvastldor.

wueds pues, oon 1. nentada udguing y proocedimiento de eje-
oufén rea’?zado el £in de lu patente objeto de éata menoria
deseript iva;

Desorito sufleiente.acnte el objeto de la presente patente
de invenoidn, selauwente cabe hagerse sonstar que, podrd
ger objeto de nejoras sle:pre y ouando no se altere la esen-
clalidcd de dicha patentc ocaractertzada en ésta memnorliae des-
oriptiva, no invaliddndols el otubio de materia no forma de
le nisms.

REIVINDICALAOSCIOHNES

--------

Reivindican los recurrentes la propledad y €l dereciv exolusi-
vo de fabrioanocidn en Espalia v sus Dowinios carmgterizada en
las sigulentes reivindioa.iciones:
1la 1dquina y prooediulento pare La fabricacidén de cunaletas
de -horaigén vibrado o &l vaeeio, pare regadise, carsoterizada
esenclelmente por un uolde de Longlitud deseada seygin las
piezas a fabrliecar en ouya parte superior cotus una toiva des-
lizente-confomadora que es ka gue suuinistra el hormigdn
parae su debdbida construccidne
2s. rdcuina y procediiiento segin refvindicacidn enterior,
carscterizada esencislmsnte por un bastidor con lenguetas pa-

re. conseguir el espesor deseado oon testeros retirables.
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3&. Maquina y procedimiento segan reivindic6 clones anterio-
res, caracterizado esencialmente por una tolva desliaante-
confomadora con equipos de vibrado o vaciado dispuesta para
correr a lo largo del bastidor y manteniendo la separacion
apropiada.

4. Maquina y procedimiento segdn reivindicaciones anteriores
caracterizada esencialmente poique se monta el bastidor aco-
plando los largueros con los testeros, sujetandolos oon los
cerrojos correspondientes.

5. Maquina y procedimiento segdn reivindicaciones anteriores,
caracterizada esencialmente porque se introduce el molde den-
tro del bastidor quedando apoyado sobre los testeros y enci-
ma se coloca la tovi3l -oonformadora.

6. Maquina y procedimiento segdn reivindicaciones anteriores,
caracterizada esencialmente porque se alimenta de hormigdn
la tolav, se pone en tmrcha los grupos de vacio o vibrantes,
quedando la capa de hormigin llenando el espacio comprendido
entre las paredes del molde y las de la tolva-oonformadora.
9. Méaquina y procedimiento segdn reivindicaciones anterio-
res, caracterizado esencialmente, poique se retira uno de
ros testeros con lo cual el molde interno descenderda, quedan-
do formada la oanaleta, y liberado éste para poder aeguir
fabricando.

8. Méaquina y procedimiento se”in.reivindicaciones anteriores
caracterizado esencialmente porque al conjunto anterior se

le volteara y se retirara el batidor para nuevas aplicacio-
nes.

9. Por MAQUINA Y PRDCEDDIIEI?PO P&IA 2ZA IMBRICACION DE CANALE-

TAS DE 1-DHilGUN VIBRADO 0 AL VACIO, PARA REGADIOS".
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100 Seec. nuaj®es fueren las circunstancias o.ue concurran en
la f. Ce la pr~s<-nto descriptiva#
Consta <~ta memoria descriptiva de oinoo hojas, mecano-
grafiadas por una sola oara, numeradas, foliadas y acom
pafiadas de un plano indloativo a titliio de ejemplo.

105 Madrid siete de octubre de 1952
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