Y
™o
-
¢
-3
-

‘
»
o E% 1"'¢
: )
. < MBHOCRIA DEgsoRrRIPLIVA
| gue se acoupalia a una golicitud de PALLLDE DE INVEN-
: ¢I0il, por veinte afios, para Hspalia y sus Posesiones,

pors WPERHWC AT ERI08 BN LAS HAQUINAS SJULUADORAS
AULCHATICAS DE TUSC DE HIERRO POR PROCEZDILIIENTO AUTOw-
GEI0 OXIACEPILBEICO Y LLuCIRICUS, 51 AFPORTACION 1B
MaBBRTALY, en Tavor de don Francisco SOLANS ANDRES,
de nacioﬁalidad espalilola y residente en Z4RAGCZA, AV,
de Cataluila, nﬁm-7l.-

La prescnte invencidn se refiere a perfeccio=-
narientos intreciucidos en mdguinas para soldar itubos
metdlicos, por el procedimiento de soldadura autdgena

oxiacetilénica sian aportacidn de materizl, y que esen-

5 cializente consiste en aplicar una o varias llamas s- i
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ficientemente caldricas, con el fin de caldear la 1i-
nea de soldadura, hasta iniciar la fusidn de sus ori-
llas, puestas a tope, y debido a la presidn exterior

ejercida sobre eslas orillas entre sf, se verifica la

i e
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unidn de aithas aristas, que, con una adecuada regula-

!

nomogénes ¥

cas gue ¢l 1

P

Para aayor claeridad en la explicacidén del apa-

rat0, S€ acoupaiian planos del mismo, que lo representan:

s p
cidn de oxigeno y

e lag wismas caracterfsticas fisicomguimi-

o identiricado con el mismo.

La Jigura 12, en esguema alzado.

La fizura 28, en planta.

"La
gon

comprensidn

tallan las piezas del

fisura %%, en seccidn lateral.

el Fin de TFueilitar la explicacibu y mejozd

d2 dichos esquemas, & continuacidén, se de-—

uero de referencia gue llevan en el gréficos
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BDastidor de ucrnadura.

Rodillos de arrasire del tubo,.
Toxrnillo sinfih del reductor
Corona del nisno

Caja de engrase del misuiO.

Rueda motriz para los rodillos de arrastre,

Poleca de transmisidn
id id y
id id
3oporte cojinete para las polsas & y O
sje de las uionas
riovor elécirico aportador de fuerza.
Charridn para soporbte de los rodillos de
aIrasire.
Volante de regulucidén de los wmismos,
Husillo de regulacidén de los mismos,
Soplete de Boguillas mﬁltiples.‘

Bubos de entrade de oxfigeno y acetileno,

scetileno da cowo resuliadoe una unidn

aterial soldado, ya gue forma un solo cuer-

wecanismo, con expresidn del nf-
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18 -~ Registro de los wmismos
19 - Husillo de rezulacidn veriical del soplete
20 - Volante de regulacidn lonzitudinal del
aoplete.
21 - 3oporie de regulacidn del soplete
22 = Volante de regulacién transversal del so-
plete.
2% = lugillo id. id. id.
24 - Suerpo  id.  id. id.
25 - Soportes psra la transnisidn
26 = Tubo de salida del iiguido de refrigera-
ciébn.
Bl aparato de referencia, tiene su Jundanmenie
en Gos reductores de velocidad consitituldog por bisine
fin y corona (2) v (4), cuyos ginfines vienen torneados

us filetes en seatido cousresrio, a fin de gue al jirar

«

sobre un eje couadn, las coronas (4) giren, a su vez, en
gseniticos opoacnies una de oira. Los Los cllbados reducto-
ves vad situados en el interior de una caja adecuada (5)
bajados constaateanente en un lubriricanite adecunado, con
el Tin de gue en Lodo womenivo se halien en perlfectas
condiciones de funcionamiento. ¥l Pisinfin (3) situado
horizontalmente, recibe movimiento transmitido por un
motor eldctirico )12} a través de la polea (&) (8) ¥y (9)
trapezoidales o por otrc sistema de transiisibén adecua-
do,

#n el eje vertical de cads corona, y en su par-
te inferior, se ha Gispuesto una rueda (6) solidaria
del moviuienio de la corona. Da wencionada rueda (6),
tiene por Finazlidad la de transultir su moviuiento a
una fila de ruedas, bien por engranaje direcio, por ca-

dena o por Iriccidn. in los ejes verilcales de dichas

i A AP 3
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rucdas y gituados allernativasentes, gc han acoplado los
rodilloy Ge uvrrasgtre del Hubo (2); y los rodillos inter-
nediog, son de lransicida, y tienen por .iisidn la de
conservar ¢l uioao senvido de giro en Godos 1os rodildos
de arrastre, los cuales se situdn en filas paralelas, ¥
reciben woviuiento por el sistema descrito, girando, co=-
mo consecuencia de ello, los de una fila, en direccibn
opuesta a los de la otra.

Cada rouillo (2) tiene uva cangl seuicircular
de radit previamentie calculado y adecuado « lu uedids
del tubo, y vau wmontados sobre unos charriones (13) gue
hacen de soporte y cojinete. Dichos charriones pueden
degplazarse sobre una gula horizontal, mediante un ade=
cuado husillo roscado (15) y un voleunte acclonados (14),
lo cual peruite variar la separwucidn entbre rodillos tan-
to cuanto exija el didmeivro del tubo.

Uolocundo el tubo doblado entre las dos filas
de rodillos y regulando la posicidn de éstos, nzsta gue
la abertura gue se desea soldar quede a tope, la rota-
cibn de los rodillos arrastra el %ilho, hacidndolo pasar
por debajo del soplete soldudor, siendo conducido por
wia oufe vertical, gue penetrando en la ranura del tu-
bo, antes de ser soldado, sirve de reguludor deg la di-
receibn evitando cualquier desviacién que pudiera moti-
varse por gifos indebidos del {ubo.

Con el fin de evitar un recalsntanienio exce-
givo en log rodillos, motivado Janto poxr 2l Jiro coio
por la fricecidn de arrastre gue se produce para mover

£

el tubo, se hace llezur por lo porte superior un cone

[

ductc de lfguido refrigerador, gue distribuye dicho
1fguido mor lg perie superior de los citados rodillos,

donde, tras haberlos refrigerados, se elinina wediante
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un conducto de desagle (26).

Asinmisiso, se'ha Gigpuesto un jusgo de bielas,
g los ejes &g Llos rodillos guilazdores del tubo, combi-
nudos con los ejes Ge transmisidn, con el fin de eviter
gue dichos rodillos, en su desplazamiento para obtener
una adecuada separacién, sezdn: el czlibre del tubo a
soldar, se desengranen y pierdan el contacto, con la
rueda motriz (6).

1 nmeconispo descrito, va situado sobre un fuer-

ct
m

bustidor metdflico, encima del cual se ia situado el
dispositivo (&) soporite del soplete (16) y facilita el
desplazawmiento del wisio en vodas dircececiones. Dicho so-
plete (16) es de boguillas wdltiples y por su parte ex—
terior tiene wos Tubitos (17) wor donde le llegan el
ozfgeno y el acetileno para prodiuccidn de la llama, pu-—
diendo elfeciuarse la regulacidn y desplagamiento inde-
pendieniewente, por lo gue se refiere a sus wovimientos
que se precisen. Bl volante (20), wcaianie un eje rog—
cuno, perialte el desplazawiento longitudinal del sople-
te; e izunal modo se regula sw desplazaniento en otros
gentidosg, aciuando sobre las piezas (19) y (22).

De lo descrito se desprende gue esta mfquina es
apba pars la goldadura de tubo de cualguier especie ¥
didumetro, dada laz facultad de desplagamiennto gue tienen
tanto los rodilles guiadores (2) como el soplete (156),
cudiédndose desplazar la llama ¢l punto en que sea ne—
cesario.

La mdiquina degcrita, es adaptable a soldadura
eldectrica, siupleusaite con sustituir el dispositivo
oxiacetilénico por uno eléctrico.

Bl wovimiento de accidn, lo produce el motor

(12), a través del sistema de transmisidén antes des-
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crito, pudiéndose obtener distintas velocidades cambian-
do el juego de poleas, asi como los dos snetidos de la
uurcha de la mdquina, pues se dispone de un inversor de
dcs posiciones gue permite invertir la rotacidn del mo-
Gor.
Bn la c¢isposicidn de los eleuentos descritos,

podrd initroducirse cualguier modificacidn gue no altere
el espiritu de la invencién.

HOMa,- Descrito suficientemente cuanto precede, sélo

r
o
@

sba consignar gue Lo gue se declara cono de nueva ¥y
propiz invencién del solicitanie, es lo contenido en
las siguisntes
REIVINDICACLIULES

l.- Ferfeccilonamientos en las mdguinas soldado-
ras aubomdticus de tubo d¢ hierro por procedimiento au-
t8zeno oxiscetilénico y eléciricos, sin sporiacibn de
maserial, caracterizados por la cxistencia de un chasis
o gruazdn, de material resistente y adecuado, en el que

og reductores de¢ velocidad constituf-

fan

ge nan dispuesto
dos poxr pisinfin y corona, cuyos bisinfines tiene tor-~
neacos sueg Zileiles en sentido conirario, al Iin de gque
al girar sobre un eje cowln, los coronas giren a su vez
en cirecciones opuestas una de otra; yendo los nenciow-
nadoy reaucitorey ﬁebidauenﬁe aconaicionados en cajas
aGecuadas bafigdos congtantemente en luvriticante; re-

Yo

cibiendo el bisiunfin, colocado horizontaluente en el

chasis, la Ifusrzas motriz gue transmite un wotor, a itra-
vés de un sistema de transmisién apropiado, siendo fac=-
tible cambio dc velocidades nediante variacién del sis-

tema de poleas, y teniéndose un inversor que permite

cambiar la direccién de wmarcha del motor, en sentido
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inverso.

2= Porfeccionamientos, segin la primera reivine
dicacidn, caracterizades porgue en el eje vertical de
cadu covoena, y por la parte inferior, #a situada una
rueda solidarig del movimiento de la corona, y que tie-
ne por nisién transmitir su movimiento a una Iila de
ruedas, por engranaje, cadena o friccidn; halldndose
digpueata dos Iilas de ruedas paoralelas.
%o~ YoBfeccionamientos, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque ei los ejes vertica-
les de uichas ruedas, y situados aiternativamente, en
cada fila, se han acoplado unos rocillos de arrastre
que tiene por wmisidn hacer avanzar, por iricecidn, el tu-
bo que se desea soldar; habiéndose dispuesto asimismo,
unos rodillos intermedios o de transicidn, que tienen
la finalidaa de conservar el mismo>sentido de giro de
toaos los rodillos de arrastre, los cuales,'en ninero
variable y par, van siduados eii dos filas paralelas y
reciben moviaienso por el sistewa descrito, girando to-
dos los de una misma fila en direccidn contréria a los
ae ia otra.

44~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones
prececCentes, caracievizados porque con el fin de evitar
un recalentamicnto excesivo en log rodillos, producido
por la Friceidn y el siro, se ha dispuesto un réfrige-
rador gue actida por liguido, en la parte superior de
los wiswos, habviéndose acondicionado un tubo de desa-

gle para sa elimwinacidn,.

Lie]

Se~ Perieccionanientos, seglir reivindicaciones,

gque preseden, caracterizados porgue se han dispuesto

.

e log rodillos nen-

[

©
£

unos juegos de bielas en los eje

cionados, couvinados con log ejes de la transmisidn,
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cuya finulidad es gue los rodillos no pierdan movimiensw
%0 cuando se desplazan para poder agccionar sobre tubos
de mayoves didumetros, con el iin de obiener una separa-
cién adecuada wl calibre d¢ los aismos; cuyas bielas &
tienen la 1isidn de comnservar el giro de los rodillos
para evitar cue al desengranarse, pierdan contacto con
la rueda motriz y disminuyan su accidn de arrasire del
tuto w soldar.

€.~ Perfeccionamientos, segln reivindicaciones
snteriores, caraclhberizados por la existencia de una guila
gue mantiene ¢l TubLo a soldar entre los rodillos, de
forua gue éstos obren por igusl sobre el tuvo y no se
produzcan desviaciones indebidas gue puedan alterar la
eficacia del aparato.

7.- Ferfecccionamientos, segin reivindicaciones
que preceden, caracterizados porque la accidén de los
rodillos arrastra al tubo, por friccidn hasta situarlo
debajo del dispositivo de soldadura, gue se halla situa-
do en un punito adecuado; fteniendo log rodillos citados

una canal en sus cantvos, adecuade w la medida del tubo

& soldar; halldndose montados sobre unos charriones gque
actlan cowo soporte y cojinete, y son susceptivles de

desplazgarse aeuiante un adecuado husillo roscado y un

e

volante de wceidn, lo cual perwmite separar eatre si

lss filas de rodillos e zcuerdo con 1los calibres de
log wuwos yuce hayun de arrastrar.

o 7

&.= Perfeccionauwienios segln reivindicaciones

3

anterioreg, caructerizadorc porgue ¢l dispositivo de so=-
plete, estd constituldo por un conjunito de boquillas
mdléinles, al que van debidamenie acopladas dos tube-

oo

rias, uns de¢ ¢llas coanducto del acetileno y la oitra,

del ox{geno, para procuccidén de la llama de soldaduraj;

Ty B e
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pudicndo eilectuarse la regulacibn y desplazauiento de
diclio disposiiivo independientemente; habidndose pro-
visto de un volunte gue, wmediante un eje a roscu,per—
wite el desplazamiénﬁo longitudinal, habiéndose dispues-
o asimiswo, eleienios adecuados de desplazauienio, ne-
Glante palanca y volaaie, con el in de gue ¢l disposi-
tivo de scldadura pueda orieutarse, avanzar, retroceder,
elevarse y bajar, en todas direcciones, a voluntad del
que 1o accione,

e~ Ferfeccilonaumientos segin reivindicaclones
gue uanveceden, caracterizados porgue el amecanizuo ge
anulla acoudiclonado para adupitar uwn disposisvivo de sol-
dadura elécirica, ayts para seyw .anejado en andloga Lor-
e ol de oxisecevlleno, win oiras varianies gue lus de
acoplamicnto de La enerifa productora de las colorias
de Tueidn; eupledindose an cuslquiera de azbog casos el
vrogedimienito de¢ Zusidn de los borusze de los tubos a
soldar, sin necesidad de ningin otro cuerpo de fuﬁién,
con 1o gue se obilene una soldadura efectuada con el

.

propio meterial de Los itubos, gue 1os wue en uua sola y-

.

10— "PERFSCCIONANIBULOS & Lad LagUINAs S0L-
DAUURAS AUDCLATICAS Do SUL0 Yo HIEaRC POL FUUCLDILILN-
PO AUTCEENO OXTACUSTILEIICO Y BLECLaICUS, SIN APURTACICON
Ui LARDRIALY .-

vodo gegdn Jueda descrito en la presente meno-
ria, cue cousta ue nueve hojas foliadas y mecanocgrafia-

das por una sola care, cou doscicuuas cincuenta y ocho

ifneas y dibujos gue se acompanaile

Laady ..L‘J. a o

oy nsi
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