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¥1 invento se refiere & un método ds fao-
bricar un cdicdc gue comprande interiormente una reger-
va de ocompuestos de metal alcalino-tsdrreo y cuya pared

estd hechs, =l menos en parts, de un metal porosc tal
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ceémo, por sjeaplo, tungsteno, mblibaana, tantelio, cir-
conic, titanio, vansdio, renic o niobie, constituyendo
los porcs de estiz msial yefssc les ebsrtnras meyores &
travds a3 las cuales puneds salir dsl iuntericr sl material
emisor. El invento ademés se reriere & u:n citodo febri-
cedo por este mdtodo,

Bn un métedo conccide de febricar tales
cétodos de reserva, uu cusrpe ds metel porcesc, previemen~
te sinterizado a alta temperatura, s unidc coen las demes
partes catddlcms por rebordssdo o soldadurs pare formar
une cémere csrrada, Gon la fabricmcidén ds cftodos en gran-

des nimeres por este método, es a veces aiffecll hscer que

 todos lom clerrss sean womprletemants estandos, perticular-

mente si la superiicie amisora dsl cdtodo no es plena o
cilf{ndrica circular. Hasta ahora que #1 odtodo no he ai-
do montado en el tube de descergé no es posible comprobar
loz recsultedos,

Bl inventoc tisne por objeto xema&iag 98-
tcs inconvenisntes, D8 acusrdeo oon el invento, coun un
mdtodo de fabricar un cdtodo para su empled en un tube
ds dassocurge sléctrlos, comprendisndo este cétodo interior-
mente una reserve de compuaestos de metal a2lcsl inc-térrso
y estendo su pared formeds, al menos én parte, por un
cuarpo poroso de tungsteno, molibdenc, tantallio, circo-
nilo, titanio, renio, venadioc o niobie, constituyendo

1os porcos de aeste metal poroso las aberturas méximss

pare permitir que ¢l meterisl smiscr salge-del interior,
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la fabricacidn del cuvsrpe de metal TOrvso y 8l cierre de
la odmars d8 reserva se reuiizen en une sole opersoién,
En este caso, la ressrva de compuestos de mstsl 21 calino-
térreo puede ester rodesda, en 10d0 0 en parts, por el
onerypo porgse., ror la'parts en gue &l cwerpo de metel po-
ros0 no deve tensr emisidu, pueds sster rodeudo pOT un
miembro de retencién o un soporte 0 sl CuUEIHC pPOTOEE pue-
de exhibir menor porcsidad sn este regidn debids & su come
posioin. ®n general, la presidn debe ser tel gme, en
vista de¢ la finura de grano del materizl en polve, sea
cbtenide la poroeidad correcta de dicho cunerpo., Parm este
fin, la presidn se elegird usnalmente entre 1,5 y 30 t[umz.
1z tempseratura de oalsntamienio debe exosder de la tempe-
ratura de funcionemiento del catodo pere, sin embarge, no
debe ser ten slte cue puede ocunrrir uns fuerte evapora~
oién dsl contsnido de la cfmara de rasarva,

A fin de gue =1 invento pueda ocomprendesr-
se clarzmente y lleverss fdcilmente a la prdotica, se des-
cribirg ahors con refsrencie a los dibujos anejos en los
cuales:

las figuras 1 & 3 son vistas parciales
en secoidn de cftodos de acuerdo con el invento} ¥

las figureas 4 y 5 1lustran la operacidn
de presién,

D acuerdc con la figure 1 el miembro de
retencidn del odtodo esté constituldo por un anillo oi-

1{ndrico 1 de molibdenc, Deniro del snille 1 de moiibdeno
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ge dispone une masa comprimide 2 d¢ pertfculaes fines de
tungsteno, Dentro de la mass roresa 2 se hace uwn agujero
que contiens carbonato de estroncic y bario 3, que en le
sctivacidn 431 cdtodo sn el tubc de descergs se convierte
en dxido de estroncio y bario. Debido & la compresidn de
le masa 2, se adhiere al anillo 1; el cdtcdo puede calen-
tarse en forms convencional, por msdio de un alambre de
filemento, por inducoidn o en cualguier otrs forma,

En lg figura 2, les partes que corregpon-
den & las mosiradas en la figura 1 se haen designudo con
los mismos nimeros d¢ referencia. Bn este caso, la masa
porcsa de tungsteno estd alojada en la perte supsrior em
forms de cubeta de un tubo de molibdeno 4 gue comprende
une pered separadora £, ouys finnlildad es lmpedlr la emi-
aidn de slectrones 8l lesdo infericr. Bl tubo 4 y la pared
5 pueden fressrse juntos de una pleza meciza de metal,
paro para la febricacidén del cdtodo es mds eficez une
pared sesparadora suelta; El glembre dg filsmento eu le
mitad inferior del tubo 4 se ha dssignado con 6.

. Bl cdtodo mostrado en la figura 3 se dis-
tingue del de la figura 2 solements porgue lg pared sepa-
radora 5 se omite y la emisidn dentro del tubo 4 es impe-
dida porgus el lado inferior ds la mesa Z se hace menos
poroso gue le otra parte, Sste parte se designa con 7,

1a operacidn de prensedo se explicard
ehors ocon més detallie con referencis & las figuras 4 y

5 para los citodos mostrados en leae figures 2 y 3.
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Bl molde para estos citodos comprende un
molde inferior 8, que tlens uns cavidad central 9 y une
cavided enulsr 11, Un émbolo 12 en le ocevided 9 estd pro-
visto de un vdstago 13, qus sobresale a través de la absre-
tura central 1¢ &l exterior; Bl tubo 4 es introducido dsn-
tro de la cavidad anuvlar 11 y la pared seperadora 5 es ten-
dide sobre la eupsrficie superior del émbolo 12; en esta
pered se Qispons une ocapa &de polve ds tungsteno. Sobre es-
te polvo de tungeteno se iigpone unn tablieta 3 de carbona-
tc¢ de barilo y estronclo y el espaclo del molde se liens
con polvoe de tungateno, Como slternsmtiva, ls tableta &
Tueds colccarse dirsciamsate sobre el disco 5 ya& que, de-
bido & l& presidny le plece se adilsre por completo al pole-
ve d9 tungstenc, Un polvonde tungsteno relativamente grui-

80 adecusdo pure esta compresién tlens el siguiente tamafio

grenulars
Pracoldén  Temafio gramnlar _Dantidad relative
I 6,1 A | a2 7
II 6,1 = 3,6 2 26 %4
Iz 8,6 - 2,9 4 10 %
v 2,9 - 2,8 # 8 %
v 2,2 - 1,5 4 14 %

Bl molde surerior estd comstituido por un

blogue 1l4; ouando se dispone esie blogue, la ms=: de tunge~ .

teno 2 puede ser comprimida., Se comprusba gue una presidn

@ 12 t/am® es un valor adecnado. Une presidn menor, por
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&jemplo, 2 t/ana, da un cuerpo catdiico poroso relativa-
mente débil, qus tisne un tiempo 48 activaciba corto,
pero un grado elsvado de evaporacidn del bario., Una pre-
8idn de 20 tfom®, por sl coutrario, da un cdtode duro
qua tisne une large vida, pero el tlempo de activacidén
regulte muy grande, Con presiones ds 30 t[qma el tiempo
de activeoidn es todavia incrementado, parc esto tiene
la ventaje de que la supsrficie catddioca pusds ser traba-
Jeda para ous sea completumenie liga, sin pdrdida de po-
rosidad, Si se smrplea una pured sepsradora § y se intro-
duce sueltamente en el tubo 4, se dilata debildo a la pre-
8ién en tal medida que s unida =1 tubo 4. Dsspuds de la
compresidn, el cdtodo se calientz en el vac{c en una stmis-
fera reductora o0 neutra, & una tamperatura de 1370 & 13004¢
durante 10 & 20 minutms; Bs aconsgjeble su este quso ele-
var la tenperatura @ 12702¢ en unos 10 minntog a f£in de
obtensr uane descomposicifdn Teguler de los ocarbonstos &le-
oalino-térreos, Bl oslsntamisnto pueds tener lugar fuera
del tubo .#n 6l que ha de usarse el ocdtodo, El tiempo de
activacidn dsntrc 361 tubo es de medis hera a tres cumartos
de hora,

Beta golicitud, que corresponde & la pre-
sentada en los Estaedos Unidos de Amédrica, el 22 de Marzo
de 1951, bajo el nimero 216,972, se aocoge & los benaficics
del articulo 51 del vigente EBststuto sobre Propledad In-
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dnstrial,

-0~ NOTA -0 =

les puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan pare gue sezn objeto de esta Petente de In~
venc;én en Zapafla, por VRINTE afios, son los siguientes:

12, - Un método de fabriocar un odtodo pa-
ra su empleo en. un tubc de descarga eldotrica, cuyo cdto-
do comprends inter iormente unas reserva de compueatos da
metal aloalino térreoc y ocuym pared estd formasda, por 1o
menos en parts, por un cuerpo porosc ds tungsteno, molib-
deno, tantalio, cireonio, titanie, vansdio, renio o nio-
bio, consiituyendo los poroa ds eate cuarpo poxrogo lasg
eberturas méximas para permitir gque salga d8 su interior
matarial emisor, carmcterizado porgue la fabricacidn del
cuerpo metdlico poroso y el clerre de lao cdmara de ali-
mentecidén se llevan a cabo en une sola operaoién;

22, - Un mﬁtodo de fabricar un cdtodo &
emplear en un tubo da descexga elédctrica,

Tel y como 8@ he &éscrito en le Memoris
que anteceds, representado en el dibujo gue se acompa-

fin y cen los fines que se han espec ificado,
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