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EI presenta invento se r e f ie r e  a los  die­

lé c tr ic o s  y considera más particularmente lo s  d ie lé c tr i­

cos cerámicos da poder inductor espec ifico  mny elevado.
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io s  cerámicos conocidos, qua presentan un 

poder inductor especifico  elevado (superior a 1000), se 

oomponen ¿a matar ia lea  ta les  como ciertos t i  tanatea, o lr- 

oonatos, titano-circonatos, e tc , ,  cristalizando con ana 

5 malla c r is ta lin a  del tipo denominado "perov&kita*. Ahora 

bien, e l poder indnotor espec ífico  de estos cerámicos, de­

signado frecuentemente con "constante d ie lé c tr ic a " , varía  

en función de la  temperatura dentro de lim itas  notables y 

con una rapidez que depende particularmente de su composi­

lo  oída. Adames, estos cerámicos ofrecen a menudo un ángulo 

de pérdidas bastante elevado. Todo esto es incomodo en la  

u tiliza c ió n  de ta les cerámicos, sobre todo cuando son des­

tinados a la  fabricación de condensadores de buena calidad 

y que ofrecen una capacidad bien determinada.

15 Por consiguiente, la  fabricación  de estos

cerámicos neoesitará temperaturas de cocción elevadas (su­

periores a 130OSC) que no pueden ser obtenidas más que u ti­

lizando hornos re fra c ta rio s  especia les, onerosos y compli­

cados. Estos hornos resultan sólo muy d ifíc ilm ente adapta- 

20 b les a la  fabricación  en gran s e r ie . A sí, pues, estos oerá- 

micos no pueden ser obtenidos más que a un precio de coste 

elevad o.

31 presente invento tiene por objeto un ce­

rámico de composición daterminada que ofrece un poder in- 

25 duotor eapeoííloo elevado (superé?r a 1000), que varia

poco en función de la  temperatura, que ofrece un ángulo 

de pérdidas relativamente pequeño y que presenta una re-
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ei-stividad de aislamiento muy elevada.

Tiene igualmente por objeto un piooadi-

mientc de fabricación  de estos cerámicos, económico y 

adaptable a la  producción en gran escala. Bate resu lta­

do es obtenido gracias a la  elecc ión  de la  naturaleza de 

lo s  constituyentes de la  pasta y gracias a las gamas de 

dosificado de estos constituyentes, permitiendo rebajar

aanaiblewnte la  temperatura de cocción.
m  producto d ie léc tr ico  cerámico según e l

invento está caracterizado porque comprende, bajo forma 

(a l menos en parte) de combinados químicos, loa  áridos

re fracta rios  sigu ientes:

Cocido de Titanio TiOg 40 a 45 % en moléculas

Oxido de Bario Bao 55 a 40 % en moléoulas

Oxido da Cario aaOg 1 a 10 % en moléculas

Oxido de Cir oonio zrog 1 a 10 % en moléculas

la  com posición preferida  del invento-oo-

rresponde a un euteotioo del sistema de lo s  cuatro com*

ponentes y oompr ande:

TiOg 48,5 % en moléculas

Bao 45 % H "

a.0g 3 ^ W M

zrog 3,5 % t* w

33. procedimiento de fabricación  del die­

lé c tr ic o  cerámico según .1 invente consiste en mezclar 

polvos re fra c ta rio s  de manera que se obtenga la  d o s ifi­

cación an terior de lo s  cuatro áridos, en transformar
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esta, mezcla en pasta incorporándole un aglutinante oíga* 

n ico, en rea liza r una pieza le  forma deseada por moldea­

do o hilado bajo presión, y an cocer esta pieza a una tem­

peratura comprendida antre 1200 y 1300&0.

Bn la  figu ra  adjunta, se ha representado en

un sistema da coordenadas tetraádrioas e l  campo dentro del 

cual se e l ig e  a l dosificado de lo e  componentes. laa  pro­

porciones re la tiv a s  de estos últimos son llevadas sobre 

las  aristas del tetraedro y deben ser contadas para en 

úxido, TiOg, por ejemplo, sobre la  arista  <%ue parte del 

v é r t ic e  correspondiente. la s  flechas simples señalan e l 

sentido en e l cual han de contarse la s  proporciones de 

OeOg, y la s  flechas dobles e l  sentido en e l cual se cuen­

ta giOg. Para rea liza r  un producto cerámico del invento, 

ae escoge una composición cuyo punto figu ra tivo  se en­

cuentre dentro del volumen marcado sn trazos gruesos so­

bre s i dibujo. Se obtienen los  tipos ra la tivo s  en% de ma­

sas moleculares de lo s  oxides. Estos oxides pueden ser to­

mados, bien a islados, bien bajo una forma de combinación 

entre e l lo s ,  o bien bajo forma de compuestos químioos ta­

le s  como lo s  carbonates. Conociendo su fórme química, se 

puede fáoilmante llega r  a la  condición precedente de lo s  

dosificados. Ratos constituyentes básicos a*n triturados 

en polvos, transformados en pasta después da la  mezcla de 

estos polvos y la  adición de un aglutinante orgánico. Des­

pués de la  puesta en forma de la  pasta, e l ob jeto  crudo 

a s í obtenido es sometido a la  cocción destinada a la  v i -
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t r if ic a c ió n  de su masa. Una temperatura in fe r io r  a 1300^0 

basta para asegurar esta v it r i f ic a c ió n . Se obtiene a s í un 

producto estanco y que ofrece las  cualidades e lé c tr ic a s  

requeridas. En a l curso de la  cocción an terior, ae r e a l i ­

za con preferencia  una subida len ta de temperatura hasta 

la  meseta ( in fe r io r  a ISOOSC), a f in  de perm itir la  eva­

cuación del aglutinante orgánico, la  cocción es efectuada 

con preferencia en atmósfera oxidante.

El producto oerámico se presenta bajo e l  

aspecto v it r if ic a d o  y estanco, lo s  óxidos que lo  oompo- 

H&n ge encuentran después de co ación bajo forma de combi­

naciones químicas, a l  menos en parte. El d ié léc tr io o  ce­

rámico a s í obtenido presenta un poder inductor e sp ec ífi­

co superior a 1000 (alrededor de 1500), y pérdidas d ie- 

ló o tr io a s  débiles (a 1000 c ic lo s , e l ángulo de pérdidas 

es de 70.10"^ y a 1 megaciclo, es de 40.10*"^, estando he­

chas las  mediciones a la  temperatura ambiente). Cuando la  

temperatura se e leva , e l ángulo de pérdidas deoreos, sien­

do su va lor a 45se se reduoe a 1/2 o a 1/3 de lo s  valores 

precedentes. La res istiv idad  medida en corriente continua

es superior a 1 0 ^ - ^ - / es*/aa^.
variación  del poder inductor e s p e c ífi­

co .a  sensiblemente in fe r io r  a 20 % en e l caso más desfa­

vorable, entre -20R8 y t  80S3.
HL precio de coste de es te  producto ea

relativamente bajo gracias a la s  temperaturas de cocción 

relativamente poco elevadas u tilizadas en su fabricación.

-  5 -
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* Busto, estas temperat oras pneden a oí obtenidas con 

horno a Ae reaiatenoiaa metálioaa, y aon incloao realiza­

bles on hornoo Ae tin o ! Ae fanoionamiento oontfnao, qne

permiten la fabrioadón en gran eeoala.

BOL pro da oto Ael invento ee halla oaraoto- 

rizaée poruña eetó oompaeeto Ae loe oaatro censtitnyaB- 

tea anteriorea. la  praaencia Ae eatoa óltimoa, en t i  pro- 

Aaoto, pneAe aer pneata en evidencia por anóliaia e^pectro- 

grófioo o por ooalqoier otro medio conocido Ae en ó lide  

fía ioo e qaímfoo.

Bata aolioitaA, qne oorreaponAe a la  pre- 

aentada en Francia e l 4 Ae Ootabre Ae 1961, bajo e l no 

PY 617.151, ae acoge a loa beneficios Ael artíonlo 51 Ael 

vigente Estatuto aobre Propiedad indostriel.

ee presentan para qne aean objeto Ae eata patente Ae in­

vención en BapaRa, por VBINTB añoa, aon loa aigaientee!

Aielóotrioo eerómioo, caracterizado porque ae mezclan pol­

vos refractarios qne ooaprenAen óxido Ae Titanio ( 3ÜCg), 

óxido Ae Bario (Bao), óxido Ae Cario (QeOg), óxido Ae

- 0 -  N O T A  -  0 -

loa pontos Ae invenoión propia y naova qne

la . -  prooeAimiento de fabricación Ae on
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Circonio (ZZO-), permaneciendo dentro do los limitas do 

las proporciones slgnlentes:
TBiOg 40 a 55 % en moleoolas
Bao 55 a 4o % en melé calas

e OCOg 1 a 10 % en moléoalas

^ 3 1 a 10 % en moléculas
so transforma sata mssola on pasta lnoorporhadóla an agln- 
tinanto orfínico, so realiza ana pieza do forma deseada 

por moldeado o hilado bajo prestán, y se somete esta pia­
lo za a la ooeolén llevándola a ana temperatara comprendida

*
entre 1200 y 1300ao.

ge. -  Un procedimiento aogán la  reivlndl- 

oacién 1, oaraoterizado porqae se mezclan los prodaotoe 

sigaientes en las proporciones qae se indioan:

15 49 %
46 %

CM, 3 %
3 %

aa. -  Un procedimiento de fabrioacién de 

30 an dieléctrico cerámico.
Tal y como se ha descrito oq&a Memoria qae 

entese**, representado en d  dibajo qae se acompaña y oon 

les fines qae se han especificado.
.gota Memoria consta de siete hojas eacri- 

38 tes per ene sola cara.
Madrid, 3 1 D!C. 19Sjg
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