
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A '

BE UNA PATENTE DE INVENCIÓN, POR VEINTE ANOS, EN ESPAÑA, A FAVOR 

DE DON VALENTIN RIBERA MORENO Y DON FELIPE ROURA MORER, DE NACIO- 

NALÍDAD ESPAÑOLA, RESIDENTES AMBOS EN MADRID, C a lle  C orta , n s .16 

(V entas),

s o b r e :

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PERDIGON DE ACERO" .  -
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La. Idea a  que ee  r e f ie r e  l a  presen to  so l io ltu d  es t t t  almeute 

naava tanto  én EgpaHa como en  e l  E x tran je ro , no habiendo sid o  

explotada n i conooida con an te rio r id ad  a  la  presente fecha#

E l ob jeto  de e s t a  invención se  deduce de l a s  consideraciones 
a i guien tes:

E l invento presen te  t ie n e  por ob jeto  l a  fa b ric a c ió n  de "p erd í-  

gdn de a c e ro " , e l  cual represen ta  una gran u t i l id a d  en l a s  indus­

t r i a s  de d ife re n te s  ran a s, t a le s  como: b a sc u la n te s , m aquinaria, 

aparatos de p re e is id n , r e l o je r í a ,  a cce so r io s  de m aquinaria, 

m áquinas-herram ientas, maquinaria f r i g o r í f i c a ,  mótores y  máquinas 

de vapor#

Picha ap lic a c ió n  se  hace p re c isa  y muy conveniente para e l  

áoabado de l a s  p iezas de todas c l a s e s ,  sea  cu alqu iera  su  s a t e r ía  

y  tengan que r e c ib ir  una lim pieza a  fondo por medio d e l  llamado 

"chorro de arena"# Pqra e l lo  se  introduce e l  "p e rd ig an d o  aoere" 

per medio de un "equipo" apropiado y preparado para  t a l  e fe c to , 

compuesto de a p ara to , compresor y un tubo de acero  f l e x i b le ,  o 

b ien  h ie rre  m anejable, que, a  una p resión  de determinadas atmós­

f e r a s ,  s a le  expulsado e l  perd igón , con lo  cu al e l  obrero a  su  

vez chorrea la  p ie z a , c a ld e ra , m etal u o tra  m ate r ia , dejándola 

completamente lim p ia  de impurezas y d isp u e sta  p ara  r e c ib ir  un 

tratam iento indicado a  cada caso#

Tas&ióm e s tá  indicado en todas l a s  c la se s  de so ld ad u ras , sea  

cu alqu iera  l a  m ateria , l a  cu al desparece e l  grupo que forma, l a  

so ld ad u ra , d e ján So la  completamente l i s a ,  como s i  no ae hubiera 

soldado en e lla #

Igualm m te es a p lic a b le  en l a  lim pieza á  fondo de l a s  p ie z a s , 

an tes de r e c u b r ir la s  de goma, eb on ita , e tc .e te .-P re p a ra c ió n  de 

su p e r f ic ie s  an tes de l a  p in tu ra , barnizado o esm altado# Decapado 

abso lu to  d e  l a s  p ie z a s , an te s de r e c ib ir  un tratam ien to  ga lv án ico ,30
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(estañ ad o , en lom ado, ga lvan izado , a t e .)  -  Decapado de la s  su­

p e r f ic ie s  a  m eta lizar a l  fuego o por proyección de m etal a  p is to ­

l a . -  Antes de p in tar  ana p ie z a , an tes de g a lv a n iz a r la , emplomarla, 

e stañ ar la  o re c u b r ir la  de algdn o tro  metal o m ateriaf debe se r  pa­

sada a l  chorro de "perdigón de a ce ro "  y ,  só lo  e s t a  preparación  

e v ita  una oxidación  prem atura, un desprendim iento de 3a capa me­

t á l i c a  d e p o sitad a , y , en resuman, una v id a  efím ra de l a  p ie z a , 

aparato  o m aquinaria.

Tan&lÓn se  u sa  e l  perdigón para e l  pulimentado de l a  p ie z a , 

desde e l  catead o  d e l r e lo j  de p u lse ra , h asta  e l  decapado y lim pie­

za de l a s  más grandes c a ld e r a s .-  Sg usa asimismo p ara  p u lir  la  

p iedaa berroqueña, por medio de una planoha en donde e l  perdigón 

se  coloca entre l a  plancha y l a  p ie d ra , y , a l  ro zar constantem ente, 

d e ja  l a  p ied ra  l i s a  y á t i l  para d a r la  después con l a  p a sta  qte es 

su term in ación .- Sugig u sa rse  tam bién, donde e x is te n  máquinas pera 

c o rta r  p ied ra  berroqueña y mármol.- A e s te  tra b a jo  s e  l e  conoce 

por e l  nombre de "c o r ta r  A r te s " .

En a i  e l  procedimiento ob jeto  de l a  presen te  invención c o n s is te  

en co locar h ie rro  acerado en un c r i s o l ,  colocándose e s te  óltim o 

dentro de un homo que e s t á  alimentado eon carbón de cok indus­

t r i a l . ,  operación que s e  l le v a  a  e fe c to  h a sta  que e l  h ie rro  s e  ha 

d erre tid o  por completo, y , por ta n to , hecho ya liq u id o  a  l a  máxima 

c a lo r ía ,  l e  cual in v ie r te  un tiempo de una hora y  media aproxima­

damente#

Una vez transformado e l  h ie rro  en l iq u id e , se  sep ara  e l  c r i s o l  

dáL homo y s e  procede con e l  atañera! a mantener e l  c r i s o l  a c ie r ­

t a  a l t u r a ,  so sten ido  por des o b re ro s, y preparada una a r te s a  de 

madera, fo rra d a  en su alred ed or de c in c , coa l a  cual se  l le n a  h asta  

i  mitad de agua f r í a ,  convenientemente preparada para e s te  fin +  

colocándose aeguidamente o tro s dos obreros más, uno fre n te  a l  o tro ,
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pegados a  l a  a r te sa  y , rápidamente se  procede a  v o lca r  lentamente 

e l  liq u id o  d e l  c r i s o l ,  sobre  una e sc o b illa  preparada de retam a, 

y con ráp id e z , haciendo movimientos ritm ioos con e l  brazo s in  pa­

r a r ,  turnándose amibos, en in te rv a lo s  de segundee ,  va cayendo e l  

liq u id o  sobre l a  e s c o b i l la  de retam a, cayendo a& mismo dentro de 

l a  a r t e s a ,  y e s  como después dicho liq u id e  se  tr a n sfe r ía  en 

"perdigón de a c e ro "*

Las p r in c ip a le s  v e n ta ja s  de l a  presen te  invención s e  deducen 

de euax&o va d ich o , en p a r t ic u la r  de la  enunciación d e l ob jeto  

de l a  misma.

La id ea  e se n c ia l  an te r io ra sn te  expuesta puede se r  ap licad a  

me muy d is t in ta s  formas y  con v aria c io n es de d e t a l le ,  An que per 

o l io  cambie l a  misma, qae s e  r e iv in d ic a  en & s ig u ie n te ,

N O T A
Bn resumen: l a  p resen te  paten te  de invención recaerá  sobre 

l a s  á. gu iantes re iv in d icac io n es:

1 * . -  Proseó. miento de fa b r ic a c ió n  de perdigón de a c e ro , ca­

racterizad ? perqué c o n s is te  en co locar en un c r i s o l  h ie rro  acerado, 

poniéndose e l  c r i s o l  dentro de un homo que e s t á  aliño ntado con 

carbón de co): in d u s t r ia l ,  operación que se  l le v a  a e fe c to  h asta  

que e l h ie r ro se  ha d erre tid o  pop completo y ,  por ta n to , hecho l í ­

quido a la  máxima c a lo r ía ,  en lo  que in v ie r te  un t lempo de una 

hora y media aproximadamente*

2 * . -  Pro oedlmiento ,  segón l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , carac­

terizado  por que # una vez transform ado e l  h ie rro  en l íq u id o , se  

sep ara  e l  c r i s o l  d e l  horno y se preoede con e l  maneral a  maátener 

e l  c r i s o l  a  c ie r t a  a l t u r a ,  so sten lcb  pa? dos obreros^ y preparada 

una a r t e s a  de madera^ fo rrad a  en su  a lred ed or de c in c , con l e  

cual se  l l e t a  h a sta  au AMtad de agua f r í a ,  ya convenía ntannte Pre­

parada para e s t e  f in *
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gs^#. ppocediüdento, segán l a s  an te r io re s  re i^ .ñ d io a c io n e s, 

oaraoterizad ) porque, a  con tin u ación ,se  colocan seguidamente 

o tro s dea obreros más, uno f r ^ t e  a l  o tro , pegadoa a  l a  a r t e s a ,  

y ,  rápidamente se  procede a  v o lca r  lentamente e l  líq u id o  d e l 

c r i s o l ,  sobre ana e sc o b illa  prepaM da de retam a, y  con ted a r a ­

p id e z , haciendo mcv imátntoa rítm icos con e l  brazo a in  p a ra r , 

tum ándoae emboa, en  in te rv a lo s  de segundos, v a  cayendo e l  l í ­

quido sobre l a  e s o o b i l l a d e  retam a, cayendo asimismo dentro de l a  

a r t e s a ,  y es como despuás dieho líq u id o  se  tranform a en "perdigón 

de acere"#

4 * . -"PROCEDIMIENTO DE FABKTCAd ON DE PERDIGON DE ACERO*.

Todo e l l e ,  segán se  d e scr ib e  en la  presen te  memoria, que cons­

t a  de eineo páginas e s c r i t a s  a  máquina#
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