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a faver ¢ Don BUBKAVeLLURA LAS 110Zsi, de nacionelidad
espanola, residente sn Sun Yol de uar (RBercelona), calle
Lobella, 4, por ”PROCEVIETILKTO PARA Lai FIJACION Lk ICS

PORROS D [0 Dr wliBrRAGUE Y SILITARES &K SUS SOPORTES”.

LISMORIA DESCRIPYIVA

@

La presente invencidn se reifiere a un nuevo Pro-
cedimiento para la Lijecidn en sus soportes de los forros
de ireno, de embrasgue y similares, mcedicznte el cual se lo-
gra simpliricar considerablemente dicha operacidn, sin
que ello represcute una merna ce la seguridad que la fija—

cidn en cuestidn deve presentar, Gzuos los considerables

esfuerzos a que han de estar sowetidos aqguellos forros.
Hasta el prescrte, los Tcrros para frenos de em-

s

brague y similares se wvienen Lijando mediante remeches de

o

los mlsmos Ssovre sus zapatas o soporites, utiilizdndose para
& &
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ello remeches de metzl blando (generalmente latén o alumi-
nio), al objeto de yue, en caso de presentarse roces entre
dichos remaches y la caja o tawvor de ireno, no resulte
dsta rayude. Lo obstante, como dichos roces se presentan
con frecuencia, & la larvg e la caja o tamweor de Ireno re-—
sulta deieriorsda, 10 yue da lusor & averias en 1los Ire—
nos, coun ¢l ceonsiguicnte riesjo.

se tambidn el praciicar orsilicios en el forro de Ireno,
coidncidentes coil low yue gresente la gapata o soporite, y
ensanchar dichos oriiicios por la cura exterior de dichio
forro, & Zin de perwitir la introduccidn en dichos ensan-—
chawnienios de la cabeza de los iemacies, &l objeto de evi-
tar ye roues lunicleles e Giiuos remeéches con la caja o
baincor de Zreno. Todo ello representa, aparte ae la propils
operecidn we Tijacidn, un cnoorro consileravle y una debi-
litacién de los forros, cuyo espesor Lilene gue yuedar for-—
zosanenle limitado & is wvesistencia o dimenuiones ce 108

I'enaciles.
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plicacidn del .rocedimicuto ce Ifija-
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dedliante

cidén objeto Ge la gresenie potente, todos los inconvenientes

apunta.os yuedan solventados de manera completa y de una
forma seucilla y prfctica, y& yue permiie une colocacidn
réyida y céuwoca de los Jorwres & Ireao agrovechando todo

el grueso o espesor Usil del forre y evitando por comple-

to el cearacteristico ?”silvido” Je los frenos fijados me-

81 procediniento ovjieto de la invencidn consiste
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esenciainente en fijsr el foxrro sobre la zapara o sogorte
por adhierencia, & cuijc Jin se emgiezga por recubrir el so-
porte con una Ligera capa de rediiw sinidbica eulavecible

stencia wecdnica. Tna de las
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caracteriniticas eséuciales de c¢uta resina ha de ser preci-
semente su nsutralidad, al objeto de yue uno ecjerza accidén
corrosiva aljuna sovie las partes netdlicas, pero que pre—

sente al propio tlewpo un poder adiierente insuperable con
¢l metal e la zapata.

Aparte Se prepare una umasilla compuesta por resina
sintética eniurecivle por el calor, carga o masa de relle-
no y un acelerante adecuado, disponidudose dicha masille
en una capd ©e Unos .yos wilimetros sowre la superricie de
la zapaia recublerta por la resina, y procurando a la ves
que dicha mesilla se inutroiuzca por 1os orificios gue nor-

e | T el ares2iiha ~ s 5 RN - P . -
malumenve pressutan Gichus zapetas, al objeto de gue al so-

o

resalir por la parte opunesta del ovificio, Torue una &

e cauezg

(6N

manels wie coafyuve a la reteucidn de dicha ceapa,

o) a & &l . . . ..
aperte ve lz tlherenpia gue de por sf presenta la wmesilla

la resind ante ps o, - ] .
con la res “5tericimente dispuesta sobre la zapzta o

scporte.

Sepyuldane 4 ) . } . .
< “HCnte e extiende tawvidn una ligera capa de

la masilia indie . i ,
Qda gobre la cers inberns .el Torro ce fre-—

1no, hecho loc cusmyl . . . .
’ &l e aplica €ste souvre el soporte o zapata,

sin ejercer una .. . .
° “lan presidén, 2 fin de que la masilla no

salga de entre lay o o0 .o oo L Losa o etfniolas = .
wos plegzas & unir, gsujetdndolas adecua-

damente.

As{ sujet,
8 dichas piezas, seé introducen en un hor—



Lo.

20.

25.

- 4 -

i 597 19

« - . - - - - 3 0
no auecuaao, manteunicundo su teamperaturs entre 90 y 100~ du-

e o —————p

rante el tieupo preciso para lograr la solidificacidn com-—
pleta de la masille y su comsiguiente endurecimiento.

Después de engriar el conjuuto, gueda iisto oJera
su colocacidn en &l venhiculo.

Para loygrar una mayor reteuncidn sobre la superfi-
cle de la zapate de las capes de wasille es tanbidn facti-—
ble el estriur conveunidvntewente dicha superticie, median-
te la forwmacidn e ranurss en seatidos opuestos gue neutra-
licen los esfuerzos & gue se ves sometido el Torro durante
la actuacidn de los firenos.

Asimismo, y pera centrar Cebidamente dichos forros
gobre los soportes puede tanbidén disponerse en la superfi-
cie exterior de <sios topes o similar gue ilimiten la zona
ern que dewva yuedar colocado el forro.

Tan sélo para dar wayor cougiensidn a lo expuesto

4]
@

represeata en el divujo anexo, estabvlecido a simple ti-
tulo de c¢jemplo, un caso préctico de realizacién del pro-
cedimiento Ce la invencidn.

En dicho cdibujo, la fipura 1 es una vista en sec-
cién longitudinal de une zapata de ireno, con el forro co-
locado de acuerdo con el procedimicnto de la invéncidn; y
las figures 2 corresponde a unz vislta en perspectiva de
la propia zapaia, dotadz de los elementos accesorios de
gue se heé hecho uencidn anteriormente.

B dichos dibujos, puede aprecisrse una zapata
~l-~, cue presenta los orificios normales -2-, ¥y cuya super-

ficie exterior ha sido dotada Ge las ranuras ~-3-3%~, las
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priweras en direccidn opuesta a las segundas, y de los to-

———

pes =4~ que peruiten ceatrar clmolamentc el forro -H- del
freno.

ve acuerio con el procedimiento objeto de la inven—
cién, como puede observsrze en la fizura 1, dicho forro -5-
ha s8ido fijado mediante un previo recuvrimisnto de lc super—
ficie de toda la zapata por una ligera cape de resina sin-
tética endurecible por sl calor -6- y, sobre ésta, la capa
de masilla =7~ de las carzcteristicas ya descritas y que
es la gue efectda la unidn del forro con la zapeba.

Zsta masilla e introduce por los orificios =2- ¥
ranuras =-3-3?- y, al salir por el extremo opuesto de los
primeros, forma unas a modo de cabezas -8- gue coadyuvan,
junto con las distintas direcciones cadas & las citadas ra-
nuras -3-3’-— a la retencidn de le mesilla, eparte de la adke-
rencia de ésta con la cape de resina —6-.

Como se comprende, serdn independientes del objeto
de la invencidn los tipos de resinas sintéticas emsleados,
siempre de acuerdo con el material ce la zapata o soporte
del forro, clase de &ste y, en uyenersl, t0doS cuanios Jeta-—
lles puedan presentarse, siempre que no aparten al conjunto

de su escncislidad.

Se reivindica como objeto de la presenie petente
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1. Procedimisnto pera la fijacidn de los forros

de invencidni-

de freno, de embrazue y sinmilares en sus soportes, que
eonsiste esencielmente en recudrir la superficie de di-
chos soportes sobre los gque deba disponerse el forro me-
diante una capa ligera de resina sintética endurecibdble
por el calor, =zbsolutamente neutra psra evitar efectos
corrosivos sobre el metal, y de gran poder zdherente con
relacién 2 &ste, disponisndo a continuzcidn sobre dicha
capa una mésilla asinismo adherente compuesta por resi-
nas sintética endurecibles poxr el calor, cusrgas o masasg
de relleno y un acelerante sdecuado, pudiendo alcanzar
esta masilla un espesor de unos dos milimetros, y apli-
cando sobre la misma el forro de freno, cuyaz cara inter—
na havrd sido recubisrta asimismo previamente con una
ligera capa de esta misma m2silla, sin efeciuar gren
presién para evitar la salida de dicha mzsilla por en-
tre ambas piezas, efectuado lo cual se introduce el con-
junto en un horno adecuado, cuya temperatura se mantie-
ne entre 90 y 100°, hasta completa solidificacidn de la
masilla.

2. Procedimiento pars lz fijacidén de los forros
de ireno, de embrague y similares en sus soportes, segin
la reiviandicacién anterior, gque se caracteriza por el he-
cho de gue consiste en aprovechar los orificios que nor-
malmente presentan dichos soportes para sujecidn del fo-
rro, haciendo pasar la masilla a su través, con lo que

al salir por el extremo oyuesio de los orificios formard
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unas 2 modo de cabezas gue cozdyuvarda a la mejor reten-
cién de lo masilla sobre la superficie de los soportes.

%« Procedimiento pare la rijucidn de los rorros
de freno, de embrasue y similares en sus soportes, segun
las reivinuicaciones L ¥y 2, que se caracteriza por el
hecho de yue la supcrficie exterior de los soportes pue-
de ser estriada convenientemente, dotdndola al efecto de
ranuras o similér en direcciones opuestas, al efecto de
logrer una mejor retencidn de la mesillia, gue Se intro-
ducird en les mismas.

4. rrocedimiento para la fijucién de los forros
de freno, de cubrague y siuilares en sus soportes, segmin
la reivindicacién 1, carscterizado por el hecho de que
para lograr un perfecto centrado del forro de freno sSo-
bre el soporte, gueda previsto el disponer en la super-
ficie de é&ste unos topes, salientes o similar que limi-
tan la zona sobre la que deve disponerse agquel forro.

5. Procedimiento para la Tijacién de los forros
de freno, de enbrague y similares en sus soportes.

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das, e3critas por unad sSois card.

Barcelona, a 23 de sepsiembre de 1952.

Buenaventura ZIAS LIOBET
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