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La presente patente de invención se r e f ie r e  

a m ejoras en l a  fab ricac ió n  de p r o y e c t i le s , mediante l a s  cua­

l e s  se  consigne un fraccionam iento o troceo más e f ic a z  y uni­

forme, sin  neoesidad de emplear exp lo sivo s e sp ecia les-.

Una ap lio ao ió n  muy in te re sa n te  de l a  patente 

a que nos re ísr im o s, e s en la  granada de mano d e & n siv a , ya 

que r e s u l t a  muy p e lig ro sa  p ara  e l lanzador y sus compañeros 

a l  ser  su aloanoe del orden de 30 metros y l le g a r  l a  fragmenta­

ción ir r e g u la r  in c lu so  a l o s  100 m etros. 4plioando l a s  m ejoras 

que se re iv in d ican  a t a l  granada, se consigue una fragmenta­

ción m etálioa uniforme, lim itando e l  rad io  de acción  de lo s  

trozo s de modo que, a l  u t i l i z a r  l a  granada en una acción  ofen­

s iv a , no sea p e lig r o sa  para e l  a tacan tes

Bn l a s  granadas de mortero y de cañón e l  caso 

e s  en s í  d is t in to ,  ya que no hay que con sid erar l a  acción de 

l a s  mismas sobre e l  que l a s  lan za  y so lo  e s  n ecesario  obtener 

un troceo grande, pero ú t i l ;  e s  d e c ir , oon tro zo s del tamaño 

que re su lte  más e f ic a z .

La ap lioao ión  de l a  patente e s tá  principalm en­

te in d icada para p ro y e c t ile s , cohetes o granadas formados por 

en vueltas d e lgad as, que no darían  o a s i m etra lla  en su explo­

s ió n , o por cuerpos de mayor e sp e so r , pero en lo s  que no se 

hayan p racticad o  l ín e a s  de frao tu ra  probable, a lo s  cu a le s , 

para lo g ra r  e l  fraccionam iento deseado, se añaden envueltas 

a d ic io n a le s . Es d ec ir  que en lo s  p ro y e c t ile s  de cu alq u iera  de 

e sa s  c la s e s ,  cuyo cuerpo e s t á  Armado por chapa delgada, cartón.
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m ateria le s  p lá s t ic o s  o termo en dureoib les se en ca ja  o enchufa 

una envuelta extern a, co n stitu id a  por una camisa de fundición 

de espesor apropiado o formada tambián arro llan d o  a l  cuerpo una 

o a b ü la  de h ie rro , formando una h é lice  cuyo paso puede se r  

ig u a l o mayor que e l  diámetro de dicha c a b i l l a .

S i en e sa s  cam isas, por moldeo o mecanización 

no se hacen l in e a s  de fra c tu ra  p ro b ab les, dan un niímero esoa- 

so de b a lin e s  y para  aumentar e l  tro ceo , s in  necesidad  de e lla s l , 

se interpone en tre l a  camisa m etá licá  y e l cuerpo del proyec­

t i l  o granada, una l ig e r a  camisa de m aterial p lá s t io o  o de 

otro adecuado, en e l  que van estampadas o moldeadas e s t r í a s ,  

en d ireoción  de l a s  g e n e ra tr ice s  o en l a  que se pueda conside­

ra r  acon sejab le,.

Tal e str ia d o  puede también moldearse o estampai 

se directam ente sobre e l  cuerpo del p ro y e c t il  o sobre e l  b lo ­

que compacto que foima l a  oarga e x p lo s iv a .

T ales d isp o s ic io n e s  rega lan  de t a l  manera l a  

acción  del exp lo sivo  sobre e l  conjunto <gue l e  rodea, que se 

produce un numeroso y r e g a la r  trooeo de l a s  c ita d a s  envueltas 

m e tá lic a s .

Actuando sobre e l  diámetro de l a  c a b i l l a  de hio 

rro  o acero , o sobre l a s  dimensiones d e l ranurado, o sim ultá­

neamente en uno y o tro , puede m odificarse  l a  masa de lo s  frag  

mentes, para que re su lte n  tro zo s que sean óptimos para e l  efec 

to que se desee conseguir*.

De ouanto antecede se desprende que, dentro de
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l a s  re iv in d icac io n es que se e stab le ce n , pueden adoptarse d i­

v ersa s d isp o s ic io n e s , en la  a p lic ac ió n  de l a s  m ejoras a que 

nos re ferim o s, y e le g ir  unos ú o tro s  m ateria le s  para  su ,re a ­

liz a c ió n ; pero m ientras l a s  v ar iac io n es que a s í  se hagan no 

a fec ten  a l a  e se n c ia lid a d  re iv in d ic a d a , cu alq u iera  de e sa s  

d i s t in t a s  formas adoptadas en lo s  p r o y e c t i le s , granadas o oo- 

h e te s , no serón sino  v a r ia n te s  igualmente comprendidas y pro­

te g id a s  por e l  presente r e g i s t r o .

En e s t a  id e a , l a s  ad ju n tas f ig u ra s  correspon­

den tínicamente a formas de e jeoución , s in  o arác ter  alguno l i ­

m ita tiv o , que se presentan  a t í t u lo  de ejem plos de r e a l iz a ­

ción para  con cretar ouanto se dice en e s ta  memoria d e s c r ip t i­

va.

L as Ü g s .  1 y 2 corresponden, respectivam ente 

en secc ió n  d iaa ietra l y tr a n sv e r sa l (ouya tra z a  se  in d ica  en l a  

Ü gura) , a una granada de mano en la  que e l trooeo se consi­

gue mediante e l arro llam ien to  de un alambre metálioc<.

L as Ü g s . 3 Y 4 de modo análogo se re f ie re n  

a l  oaso en que t a l  alambre va cubierto  por una en vu elta .

Las ü g s .  5 y 6, también en secc ión  y p lan ta , 

muestran l a  misma d isp o sic ió n  que l a  de l a s  f ig u ra s  an terio ­

r e s ,  ap licad a  a un p ro y e c til  de a r t i l l e r í a .

Las ü g s .  7 y 8 , en análoga rep resen tac ió n , 

presentan l a  d isp o s ic ió n  en e l  oaso de que, en vez de con 

alam bre, e l  trooeo se consigue mediante una envuelta debida­

mente ranurada.
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Las íL g s . 9 y 10 ilu s t r a n  l a  d isp o s ic ió n  cuan­

do e l  ranurado se p ra o t ic a  en la  carga e x p lo s iv a .

Con re fe re n c ia  a d ichas fig u ra s  y a l o s  núme­

ro s que sobre e l l a s  designan lo s  d e ta l le s  de lo s  p ro y e c tile s  

y granadas rep resen tad os, que in te re san  a lo s  fin es de e s ta  

memoria, l a  d e scrip c ió n  de lo s  mismos es como s ig u e :

En e l  caso de l a  granada a que corresponden 

l a s  fig u ra s  1 y 2 , alrededor del cuerpo 2, de cu alqu ier mate­

r i a l  apropiado, va a rro lla d o  e l  alambre m etálico 1 , con sec­

ción de la  forma que se estim e oportuna. Dicho cuerpo tien e  

en su contorno y d isp u e sta s  paralelam ente a su e je ,  una se r ie  

de acan aladuras 3 ( ü g .  2) d is tr ib u id a s  uniformemente.

De e s te  modo, e l  alambre 1 apoya sobre l a s  

e s t r í a s  s a l ie n te s  que a s i  se forman, teniendo alternativam en­

te una p a rte  apoyada y o tra  en hueco. Cuando e l  exp losivo  4# 

a lo jado  en e l cuerpo 2 , hace exp lo sió n , ese modo de i r  oolo- 

oado e l  alambre dá lu gar a que en todo su d e sa rro llo  se pro­

duzcan seccion es de ro tu ra , que dan lugar a l  troceo deseado, 

e l  cual puede m od ifioarse , como se  ha in d icad o , variando e l 

diámetro del alambre 1 y l a  separación  de l a s  ran uras 3-.

En e l  caso de l a s  Ü g a . 3 y 4 , l a  d isp o sic ió n  

es análoga, por lo  que se  r e f ie r e  a lo s  elem entos 1, 2 y 4* 

oon l a  única d ife re n c ia  de que e l  alambre va^su vez cubierto 

por l a  envuelta 5-.

La ap lic ac ió n  de e s ta  d isp o s ic ió n  a un pro­

y e c t i l  de a r t i l l e r í a ,  e s  oomo se in d ica  en l a s  f i g s .  3 y 6, 

en l a s  cu ales lo s  mismos números que en e l oaso  an terio r  de-
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signan elementos an álogos.

En e l  p ro y e c til  a que se re f ie re n  l a s  f i g a .

7 y 8 , l a  envuelta m etálica 6 e s  troceada (por razón análoga 

a l a  d e l alambre apoyado en l a  en vu elta  ranurada) por la  for­

ma de l a s  p iezas 7 , en que van p rac tic ad a s  ran uras lo n g itu d i­

n a le s y c ir c u la r e s ,  es d e c ir , p a ra le la s  y perpen dicu lares a l 

e je ,  entre l a s  cu ales quedan lo s  huecos 8 , que provocan l a  ro 

tu ra  de l a  en vuelta m etálica 6 en trozos r e g u la re s .

Finalmente e l ranurado a que nos hemos r e f e r í  

do puede i r  p racticad o  directam ente en l a  oarga ex p lo siv a  4 

( ü g .  9 y 10) para que a l  hacer exp lo sión  actúen sobre l a  en­

v u e lta  6 de acuerdo con lo  que viene d ic ién d o se .
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La p resen te  patente de invenoión comprende 

l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 .-  M ejoras en l a  fab ricac ió n  de proye o t i le s  

ca rac te r iz ad as  porque su s cuerpos de chapa delgada, cartón , 

m ateria le s p lá s t i c o s  o termo endurecidos u o tro s  apropiados 

d e l mismo o mayor e sp e so r , pero s in  l ín e a s  de fra c tu ra  probar 

b le s ,  de cu alqu ier c la se  de p r o y e c t i le s , granadas de mano o 

coh etes, se rodean de una envuelta ex te rn a , co n stitu id a  por 

una cam isa de jhndicián  de e sp eso r apropiado o formada tambián 

arro llan do  a dicho cuerpo una c a b i l l a  de h ie rro , en forma de 

h álioe cuyo diámetro sea ig u a l o menor que e l p a so ; yendo e l  

cuerpo de la  granada o análogo, l a  masa compacta del e x p lo s i­

vo o una l ig e r a  oamisa interm edia d isp u esta  sobre lo s  an te r io ­

r e s ,  ranurada en d irecc ion es perpen dicu lares y con lo s  in te r ­

v a lo s convenientes, para provooar en l a  envuelta e x te r io r  o 

en e l  arro llam ien to  indicado e l  trooeo que se d esee .

a . -  M ejoras en la  fab rio ao ián  de p ro y e c t ile s . 

Segdn se desoribe y re iv in d ic a  en l a  presen ­

te memoria d e sc r ip t iv a  y se i l u s t r a  con lo s  d ib u jo s que a l a  s i s ­

ma se  acompañan.

Consta e s t a  memoria de s e i s  h o jas fo l ia d a s  

y e s c r i t a s  a máquina por una so la  de sus c a ra s .

M adrid, a 29 de Septiembre de 1952.
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