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;para en forma conti

:de 1a.s ‘botellas.

Eﬂ ;)”s,'te invento se refiere al método vy al equipo

i

uh ¥y precisa oerrar hermétloamente el tapén

O

Més eapecificamente, el presente invento se refiere

éi"ﬁétddo y al eqqipo para en forma continua ¥ precisa poner en
-6l cuello de las botellas un material de cépsula no pré¥crumado

L]
L

Y fijarlo térmioamente. o,

2.

El enoapsulado de botellas ha sido realizadn de mo-

zdo oonveno;onal en los ‘4ltimos afios por razones de sannamzento,

: segunidad, garentla.de calidad del contenido de botellag y aspeo-

to de las miamaus, mayormente colocando en el cuello oorrespon—

disnte un material’ tubular de resina sintética térmioaﬂénte con~

:traotll, cortado en un trozo determinado, y fijéndolo hqrmétlca-

' mente por contraccién térmica. ~,¢"T

Loe tubos de resina s;ntétioa térmicamente contréoti-

“les: ‘gon generalmente prensados planos a medida que son arrollados
‘en procesos de produqcibn, no estando exento dicho material tu-
t; bular en la préctiéé'cbnvenoional de ser prensado y aplanado dan-
:7do lugar 2 una pobre maniobrabilidad e inefioacia al ser ajusta-

do en 6l cuello de una botella. '

Por 3onsiguiente, para facilitar el ajuste de dicho

; material ‘tubulaxr plano y corto sobre el cuello de las botellas,
las préoticas eonveno:onales emplean de ordinario una preforma~-
" olén del citado material, Pero esta proformacién es llevada a

oabo en la maycsia‘de los casos mediante operaciones manuales,
Es un hecho bier conocido que en afios recientes la

sutomatizacién y mécénizaoion han sido promovidas en la industria

?del -encapsulade para ghorrar mano de obra y lograr una mayor efi-

Cacia, siendo .ﬁncebzdos ¥y puestos en prictica de uso diversos

' disposit;vos al respeoto.
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]férbita del raoeptor ‘de botellas girator:o- medios pera aplicar

§

uli andoluna serin de componentes de equlno de un disposifivo

1

l

‘3Pefo gstos dispositivos resul tan mecénlcamente com—

‘disouestos en orden racional, y el dispositzvo que se usa para

o

di o.método, que es ‘de una construococién. meoénnoa simples .

De aauerdo con el invento, dzoho método proporclona

medios parﬂ reo! bir botellas suministradas una a una intermlten-

temente, ‘gon el reoeptor de botellas dispuesto en el extremo de’

una barra .en forua de brazo, a la ocual se haoe también girar in-
termiten emente ‘N oierto 4ngulo para llevar la botella, en el

ireoeptor oorreapondiente, a un disoo giratorao instalado en 1la

funi?brmemerte agente aglutznante a la o;rcunferencia del cuello

'lsiendolla onera

-ﬁe dicha botella giratonia ccn ur meoaniamo aplioador correspon~
_Ldienfe oolo ado vor encima de dioho disoo o plato giratoric,

6n del oltado mecanismo aplioador de agente
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f;con la parte extgrion del cuello de la botella, 1levada por la

iu’prlmera carrera de la barra en forma de brazo y girando sobre
1'el plato girator:o 6.

El dispositlvo fotoeléctrmco, cuando se instala op-

'fftativamente, se coloca en una posioién que corresponde al _ouer-

h po de las botellas, "siendo efeotivo para botellas con unﬁneti—

‘ queta adherida de antemano a su ouerpo, Es deoir, cuando la eti-

'u-;queta de una botella se encuentra en una posicién de confionta-

f&"oién oon el dispositivo fotoeléoctrico 7, se hace girar al plato

- rotative 6 media.nte el control del dispositivo fotoaléefrico 7

f.por medio del dispositivo de accionamiento auxiliar M’, también

G a0

’ f se haoe girar a la botella naturalmente sobre el referido plato

 36 ¥y luego &ste s detenido ror medio del dispositivo Jé accio-

"'namzento aux;liar M’ mientras el borde de la etiqueta Youe la

\f.rad;aoion procedente del dispositivo fotoeléotrico 7,‘£:dg»este
‘f“[,hodo puede fijarse la posicién de'la etiqueta ocasi oorrespon—
"% diente & la inaoripoién de un material de cédpsula susceptible

,.de aplicarse en el s;guiente Proceso.

El meoanismo de alimentacién de placas de tope su—

5;perior C posee la s:guiente construcoion segin se mueatra en la

B fig. 23 en la parte inferior de este dispositivo ge encuentra

- una uiia alimentadéra48 que posee un extremo esconzado semi~ocir-

~ oular 8a, siendo el didmetro del semi-ciroulo aproxiﬁadamente

 1gué1 al de las placas de tope, y la ufla alimentadora se desli-

za gobre el lecho 93 un cilindro 10 qué contiene nimercs de

‘plaoaa de tope apiladas se halla dispuesto sobre el lecho 9 oon

una holgura, entre el cilindro 10 y el lecho 9, equivalente al

grueso de una placé de tope; y la ufla alimentadora 8 empuja una

5'placa de tope Que‘se extiende sobre el leoho 9 en dicho holgura

‘hacig wn orificio circular 9a situado en el extremo opuesto del
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. lecho 9 hacléndola caer a través de dicho orificio 9a. El ori~-

 ficlo ciroular 9% se¢halla colocado justamente por eno;ma del

plato giratorio 6 de suerte que se coloca una placa de tope su-

. perior sobre el tap&n de una botella situada sobre ql'plato g

ratorio 6. Se dispone un tapén 9b con el fin de evitar que una
piaoa de tope se dgslioe mis alld del orificio circuler Cg, ¥

be dispone una ufia impulsora de ocaida 1l para el fin d%whﬁoer

. oaer ura placa de tope que no caeria facilmente con su borde

rensadn por o pegado a loa esconces 8a de la uiia alimenxadoraB.
La botella, tras haber sido tratada sobre e; ‘plato

giiatorio 6, seglin se muestra en la fig. 1, es transferida mien-

. tras se desliza sobre una trayectoria de desplazamientc-5* al

ras con dicha trayectoria de desplazamiento 5 por la éogﬁﬁda
oarrera de lg barra de brazo 1 al mecaniemo alimentader de ma=-
terial de oépsula D. .

(9

El mecanismo alimentador de material de cépsula D

-posee la siguiente construccién (m4s adelante se facilitard una
desoripcién detallada)

Un disco 12 enrasado oon la superficie de la trayec~—

lf&ri; ae desplazamiento 5’ se halla instalado en el extremo de
‘la_tréyectoria de desplazamiento 5’ y es movido bacia arriba o
. haocla abajo intermitentemente por wn cilindro de aire 13 coloca-
xfd; por debajo del'diéoo 12, Sé dispone un alojamiento de mate-
-'g;“iéi 14 que posee‘una abertura curvada l4a en su exmremo por en-
5foima del disoo 12, oon la abertura extrema l4a justamente por
:l;encima de la parte central del disco 12, El alojamiento de ma~-
L; erial 14 oontiene nimeros de piezas de material de o&psula pla-
;{no_typular hechas de resina sintétioca térmicamente contractil,

ylcuivédas a la misma configuracién que la abertura extbepa curva

'2145 &;empaquetadas en orden, y presenta una construcecién especial




10

15

20

25

30

‘”dlspuesto un dzsposit;vo de succién 15 que Iecoge. por suocién

sﬁ”una de las piezas de material de cdpsula abiertas oon una con—~

f figuraoién casi cilindr:oa, y el cuello de la botella es levan—

on’ la cual dichés p%ezas de material pe hallan bajo empuje de
presién constante en direccidén a la abertura exirema por medio %
de‘un muelle. Enfrente del alojamiento de material 14 se halla

-tado por el oorrespondiente povimiento elevador del dasoo 12 o
'1introduoido en la pieza de material de cépsula qilindr;pamente

- ew

‘abierta. S IR

g 20

La parte componente numerada 16 es una trayectoria

'&e'desplazamienfo en forma de arco formada oonééntrica;ente con

ﬂi(‘.vc

. las trayectorias de desplazamiento 5 y 5’ e instalada a un nl-
vel no enragado con las trayectorias de deaplazamientd"’“y 5°

:‘pero al ras oon el disco 12 elevado a su altura extreus. ‘En

otras palabras, la parte inferior del receptor de bo?gllas 2
se ‘desplaza sobre, y muy Junto a, la superfioie de la irayecto—
ria de desplazamiento 16,

- La referencia 17 corresponde a una banda transporta-

dora, formada al ras oon la trayectoria en forma de arco 16, y

[Que se deslize a través de un horno de caldeo E transportando

ﬁé#ellas sobre la misma.

Coloocado detras del horno de caldeo E se encuentra

'Vuﬁ;meoaniamo de torsién F que posee la siguiente construcociédn,

El cuerpo principal del mecanismo de torsién F es

”lFsustentado con patas de soporte 18 ¥ 18, y dispone de un motor
_'319. Por debajo del motor 19, existen dos pares de ejes girato-
7'rios en proyeccion 20, 20 y 21, 21 aocionados por el motor 19,

:f{ﬁsiendo la veloo;dad de revoluclén del par de ejes giratorios 20,

;;20 diferente de la de los eaes glratorios 21, 21, Los ejes gira-
*'tornos se hallan dotados de rodillos 22, 22 ¥y 23, 23, y correas
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'._$respeoto del agente aglutinante.

iy

ein fin 24 y 24’ ée eitienden entre estos rodillos Yy son parale—
g la_banda transportadora 17 de tal manera que la linea in=-
torior'de las oorreas szn fin 24y 24 se desplaza en 'la misma

dzreo wﬁ’que la banda de transporte 17. ‘Las correas sin fin 24

:'ny 24’ se ‘hallan dlspuestas para tener una distancia entre sl

| j?eqnivalente al dzametro exterior del cuerpo de las boteiias. Los

‘”féjes giratorios 20 y 21 se hallan también provistos en %w parte

"'féeuperior de rodillos 25, 25 y 26, 26 que poseen un diamexro na-

Ey yor, y el cuello de las botellas en ourso de transporte~93°rete-

fnido entre las oorreas sin fin 27 ¥ 27’ que se extienden. entre _

*estos rodillos oon un mayor didmetro. La velocidad de desplaza-

s liento de 12’ oorroa sin '27 e8 tan diferente de 1a de 1i'doizes
¥ ain fin 27’ que el cuello de las botellas es rodado y re&grbldo
.75para proporoion&r un medor efeoto de enfriamiento para @l, mate—

ff;rial de oépsula asi oomo un mejor efecto adhesivo para el mismo

9w

Las figs. 3 a la T inclusive. muestran, a titulo de

-,

Eféieﬁpls, formas de rea;izacién preferidas del mecanismo de ali-~

3 mehféoién de méteiiél de cépsula D, en especial el dispositivo

_1para abrir tubos oortos y planos trazados mediante referencia a

'fla fig. 1l anterior.

:fi._ Bl namero 14 representa el alojamiento de material

f‘mencionado anteriornente, represantado como una vista superior
en la fig. 3, y ocontiene nimeros de piezas de material de o4psu-
la tubular cortes y aplanadas X fabrica&as de resina sintética

_‘térmioamente sontrdotil, curvadas y empaquetadas en oapas.

v Bl alojamiento de material 14 se halla colocado so-

bre un soporte 28 ¥ se halla encabezado con una boquilla 29. La

. boquilla 29 posee una abertura extrema curvada l4a, una proyec—

. oién Zba en sus partes superior e inferior, respectivamente, y
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_fun Orsano de tope 29b a lo largo de su borde lateral izqulerdo

y borde lateral g‘d.ereohc:o, respectivamente, de tal manera que la
- p:l.eza de matenal més adelantada X no puede salirse libremente.
Los dos lados ¥ al lado posterior de las piozas de naterial tu-
-': bular cortas y empacadas en ocapas X en el alojamiento de material
Lo 14 ‘se\hallan 1§dea,dos de una c:.nta. fuerte 30 que, trasf ser extral-
‘da a través dé'iuxg'v'oriﬁcio pra;:ticado un uno u otro lzg‘_.aQ ;de la
ﬁbpqnilia 29, es pasada sobre una barra de gula 3la, seoéxtiende
' ﬁi?.ra ser colocada Vpor encima de una poleé 32y es oﬂjet;» de trac-

v.. 00

'oién consuante por varte de un muelle 33, de suerte que el grupo

KRR}

' de p* ezas de material tubular X es presionado constantemente ha-
qi?.‘é@elmte. , e

; Una plancha de oaldeo 34, representada en °3V hg. 6,
va unida a un lasio de la boquilla 29 y se halla ﬁ:ja.da. a.l. 80pOI~

18 '8 con tornillos. La pla.noha de caldeo 34 posee en sq parte
terdor'una unidad d.e caldeo inoorporada. (no ilustrad.a) equipa= '
un regulador d.e temperatura tal oomo un temostato, por

un a.la.mbre de oaldeo forrado de tela t6rmicanente resis-

ncorporado, y ‘posee en. su parte exter:l.or una aleta de ra—

edor; ;35- para calentar aq,uella pa.rte de una costura traba;]ada Y
prod.uci\da de a.ntamano ceroca d.e la arTuga x’ & un lado de una pie-

ga .-de'material tubular para faoil:ltar la retirada de la odpsula,

emperatura funoional de la pla.noha de oaldeo 34 es una ten~ .

peratura neoesazd.a pa.ra. reblandeoer J.a resina sintétioa, general-
neite Tohprendida on 1os J.im:ltee de ent“e 40 %o Y. 60 ¢, & la ocual

! piezas de material tubular serﬁn extra.:l‘.das féoilmente del alo-
:jamiernt‘o,de material 14 por medlo de un 6rgano de sucoién 36, con
B négue x’ 'redondeado hasta. cierto mite. Le maroa 34a mes-




Jﬁ‘(
Segpn se muestra en. la fig. 3, un érgano de suooién i

15 oomprende ohﬁién 36 heoho de oaucho 0 resina alntétioa

10

la parte inrerior.i."

E. o
Rooc v

-, - la fig. 8 & 1a fig. 12, inclusive, muestnga otra for—
na de roalizaolon preferida, a titulo de ejemplo, del, ueoan;smo
]apertuxa de piezas de material tubular. T o

P

15
Como es obvio & partir de las figs, 8 9;"“10,

:at téculo 42 se halla dispuesto en sentido diagonal, presenta
unai onfiguracién seocional a modo de: artesa, y contiene nimneros
piezas de material tubular que presentan una abertura en las

20 pa;tes'superior e inferior. l j.gy, ,5 '
: Se diapone un rodillo metelico pesado 43 detrds de
la“ultima pieza de las de material tubular X en el ‘sustentdoulo
ﬁé;hy todas las piezas de material tubular X son oonstantemente
- presionadas hacia la entrada del sustentéculo 42 por el peso del
25 “_;‘“rodillo metélioo 43 sobre una linea diagonal.
l" La abertura frontal del sistentdoulo 42 se halla pro-
lu::vista de una puerta de entrada 45 (fig. 10) que preaenta un par
”?de_paredes en forma de L 44 y 44 que sustentan los bordes a aubos

,i? la&oa de una pieéa'de material tubular X, La parte exterior de

30 . "'ﬁﬂi*flafPﬁerta 45 se halle directamente en somunicacién con un conduo-
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5£° inclznado vert:.oa.l 46 que comprende, como se ilustra en la

_'»'__'fig. 10, un par de paredes laterales paralelas 47 y 47 ocuya la~
, : titud se estrecha a. medida que se extiendon hacia a,bajo, un par
:l'do paredee fronta.les 48 y 48 y un par de paredes interiores 49

y ‘49 forma.d.aa con los bordes laterales respectivos doblados ha-

ia;.den'bro en f‘orma de ranura, ahusédndose el ancho d.e las pare-

es interiores 49 ¥ 49 hasta cero a medn.da que se ext:lf den ha-

‘, abado, un par de paredes posteriores 50 y 50 foma.das oon -

y "bordes posterioree las erales respeotivos dobla.doa hacla

e.,go

entro, y un par de ranuras de guia 51 y 51 formadas con las

10
aredes'la-bera.les 47 y 47, las paredes frontales 48 y 48 ¥y las

ared.es posteriores 50 y 50, Se disponen un par de fond.os 52y

szara el ﬁ.n de dotener p:l.ezas de ‘material oa.:tdas. o e '

La oonatruooién anteriormente descrita dal, conducto .

15 nolina.do 46 oonserva la’ pos:l.bilidad de poner en oontaoto las

1ezas d.e ma,ter.'l.al tubular con 1as pa.rtes componentes de dicho
onduoto :I.nolina.do 46 1o nés reducida. posible, a fin de evitar

ue. 156 piezas de material tubula.r, 1noluso si esté.n oargadae

:'eotricidad estética, se’ peguen a la.s pa.rtes oomponentes
ol oonduotc inolinad.o. EER

20

,En la“:‘ﬁ.g. 10, )ma oabeza de adsoroién 54, un med.lo =

e:xtra.er :piezas de materj.al tubular una tra.a otra a partir

sustentéoulo 42, 8@ muwe altemtivamente oon respeoto a la
uez;ta 45 a8 través del eepaoio inter:!.or del conduo'l;o inoclinado
}mediante la. operaoién d.e un o:l.li.ndrc 54.

25

}.-.1 meoanismo para abrir a una oonfiguraoién cilindri~

;joa una’ pieza, de nater:lal tubular plana que ha caldo a través del

"oonduoto inclinado 46 ¥ 1la combinacién del mecanismo con el oon-

“.Un 6i'gan6 de 'éievaoién 57 es levantado por un.oilind.ro 56
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,'mecanismo anteriormente desor&to. e Yr o

:sustentado oon dgs polos 55a y 55a que. se elevan sobre una base

7;55-‘Un 6rgano de’ apoyo 55 fijado a los polos 55a y 55a se halla

_A_foolooado por encima del Oérgano de elevaclén 57y ¥y el sustentédou-

:ii'lo 42 y el clllndro 54 8o hallan montados sobre dicho érgano de
'ﬁfapoyo 55b.

El érgano de elevaoisén 57 posee un orifioin.57a a

;’través del oual puede introducirse y sacarse el oonduo o, 1ncli-
";nado 46, Cerca del orzfioio 57a bajo el 6rgano de elevacxén 57

fnse disponen una cabeza fija de adsorcién 58 y una oabeza Qe con—

. ¢ ®

\'frontacién movible 59, la cual es movida por un o;lindra>60.

A oont;nuaomén se desoribe la operaoién de’ enoapsu—

{fflado hermético de las plezas de material tubular X por padte del

LS

vy

(4), (B)r (c), (D) y (E) en la fig.12 muestran la

f‘seouenoia de operaoién. En la fig. 12 (A), la cabeza de.adsor—

'_oiOn 53 en una pos;oién retrasada se mueve hacia adelante, y la

oabeza movible 59 se mueve asimismo en direcoién a la cabeza fi-

”\ ja 58 cuando el érgano de elevacién 57 se encuentra en su posi-

" oién elevada. Como se muestra en la fig. 12 (B) y (D), la cabe-

za de adsorcién 53 adsorbe la pieza de material tubular plana
nés adelantada X en contaoto oon la puerta 45, en tanto que la

cabeza movible 59 ‘se mueve hsoia adelante a través del espaocio

8l pie del conducto inclinado 46, adsorbe un lado de la pieza de

h&terial anterior que ya ha caldo a través del conducto inclina-

do 46 y que per@anedé en el fondo 52 respectivo, y, manteniendo

‘41a adsorcion, 55 pone en oontacto con la pieza de material tu-
. bular la oabeza'fija 58 que inmediatamente comienza a adsorberla.
© Asi, ambos lados de la pileza de material tubular son adsorbidos

?'y retenidos. por las dos cabezas 58 ¥ 59, En la fase siguiente,

lxﬂhlgntras la cabeza de adsorcién 53 se retira de la puerta 45,
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ligféieza de waterial tubular adsorbida a la cabeza 53 es extrai—
'dgfde las restantes piezas de material tubular deslizdndose fue-
'“bra'dé las. paredeb en forma de L 44 y 44 a uno u otro lado de la
‘ puerta 45 en v1rtud de la flexibilidad de la pieza de raterials
~‘sincr6n1camente con este procedimiento, se afloja la fuerza de
&”fﬁsucclén de la oabeza de adsorcién 53 y la pieza de material tu-
'tbular cae: con.toda seguridad a través del conducto anllnado 46
'iff;segun se muestra en la fig. 12 (B) y (D). Antes de 1la qaida de
wflgesta pieza de materlal tubular, y simulténeamente con ra retira-

v O

”-da de la cabeza de adsorcidn 53, la cabeza movible 59q$gﬁbién se

etira para abrir la pieza de material tubular, mantenida entre
icabeza movible 59 ¥y la cabeza fija 58 a una oonf;gunac;én
;cilindrica segﬁn se ilustra en la fig. 12 (8). Entonges,: cuando

ﬁc’\l

.baja el 6rgano de elevacién 57; la pieza de material jubular,
ra’ en forma c;lindrica, 80 haoe desoender, como sgoﬁu;stra
por. ia linea de’ puntos en la flg. 12 (E),para oubrzroel ‘suello
d uﬁé botella Z que permanece en esta poslcién a la cual acaba

de’ ‘ser llevada,-y se afloja la fuerza de succién. de las dos ca-

'} El mecanlsmo de apertura del materaal de oépsula des—

’oritO'anteriormente puede emplear un dispositivo para retener y

'abrir una’ pieza;de maternal tubular usando e insertando cuatro

m&a unas susoeptibles de abrlrse y ‘cerrarse en una pieza de
erial abierta'en_la forma que se descr‘be anteriormente. En

° as:palabras, el mecanismo antes descrato oon referencia al

'plano que se aoompaﬁa no' es sino una forma de reallzacién prefe—

: botellas, colocacidn de placas de tope superiores, encapsulado

ST T I T T BT T T T T AN




s

:'métioo tubula.r aplé.na.da, aauate hermétic.o de tapones por medio
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‘I'EIIAS, caracterizado por la oon‘ud.naoi6n d.e nedioa pare. Tov
c:l.b:l.z' botellas auministradas internitantenento una ® wia oon |
ol.j reooptor do botella.s en ol extremo de una ba.r:a en forma de. . |
braao, s:l.endo 'banbién ésta girada intemitentenente pbc;z: or'm Cnsu-' “
- 16 determim&o pu'a. llevar la. botdla on el reoeptér ooﬁesponv

JG

'}Hdiente sobre un’ disoo giratorio :!.nstalado en la 6rbite >del reoeg :
. tor de botellas giratorios medion yera aplicar unifoz:memante —_—
: agente sglutinante a la oircunferencia del cuel:l.o de d:icha. botellaf |
siratoria con wn neoanisno de aplicacién oorreapondiéifbe enplaza .
do _‘por enoiwa de dicho disco g;ratorio, siendo h ppém,cién - de- o
: d:l.oho mocanismo de aplicaoisn de agente aglutimante Mncrcm&oa
"!ooh' 1a operacién del mecanismo de aliimentﬁoiénldo plg}yai;_zh ‘;;:pe '
4"an.pe-riorea que ﬂﬁenta. autométicamente uns pioa de tope supe~

| rior preventiva de polvo sobre 1a parte superior-del ousllo de s
dicha botellaj medios pars 1levar dicha botella. & un neca.niano '
.. de alimentaoién de material de cdpsulas ned.:l.anto el sigueinte ng,
 vimento internitente de dicha barra en forra de brezo} medios |

pa.ra ‘sacar de un alojamiento dispuesto &l respecto w naterial
| de otpsula plam tubum fabricado de reeina sintétics térmica -
nente contriotil, abier'to & una configuracién casi cilindrica |
" ouando o rot:l.rado del alojamiento, y para oolocar el material
- ‘tubular cilindrioanente abderto sobre el ocuello de dicha:botells
:‘"'nsdiante un necanisno de apertura por ‘suoceién que funclons Bine
- orénicamente con 15 operaoién de dioho necaniano de alimentacién
':.idetmter:ln.l do ctpsula; nedios para ha,cea- pasar dicha botella &
':*ti-avéa de wn ho:mo de ocaldeo 1levando dioha botella, en el si=
Iv.g.u:lente novinien‘ko mte:nitente de diche barra en forma de brazo

L& un transporta,dor que sdesplaze & través del horno de caldeo
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para adherir hemétiemnte la parte apl:l.oada de a.gonte agluti-
mte del mterial de c&psula. & presi&n . oon mvuiento do ton—

sién 11mdo (% oa‘bo pcr un neoanisno eorrespondiento. : o
‘j{:‘_ 2 llE‘l‘ODO PARA ENCAPSIILAB EERME‘I‘ICAEENTE EL cum.m DE |
‘_, q_ue oonprenﬂ.e uwn diapositivo aplioa.dor de agente ‘ |

U)l"

aglutim.nte pu'a. apiioar oate al’ cuello de las botellas, m dis—

una._ 'S una ao‘u‘e el tapcn de las botellaa, un diapos:l.tiyo‘ a.l:l.nen- |
Wr de mterin.l de oﬁpsula para auninistra:r vy oubrir\‘m por -
uno el ouello de 1as botellas al que Y ha. a.plioa.do agen«e aglu-
t:l.na.nto sobre otvo to.pﬁn Be coloca una placa de tope auperior con
.j th mterm de cipaula. plano tubular fabriocado de resitm sintéti-

ud.oanente el ma,terial de cdpsula que oubre el ocuello de ‘.h.a bote~
iiaé. w dispositivo de torsiﬁn para retorcer ¥y haoer rodar & o
pi-esién el ouello de las botellas herm§ticamente encapsuladas por .
oontraooi&n témioa., y un diepositivo suninistrador de 'botellas o
pari. suninistra.r botellas ausoeptibles de ser hdhétioanente en= '
oajauladas, una a. una., a oada uno de loe disposit:lm ante:iom* :
nente deacr:l.toa tmo tras otro. , o L
% . 3e lmono wu ENCAPSULAR mmmum'm EL CUELLO DE
BO‘I‘ELIAS, segﬂn h reivindioaoﬁn 2 para alinear 1a. etiqueta
obu.-e el ouerpo de una botella oon la superi’ioie de wa capsula
'porta.dora de letras, mediante el uso de un dispositivo fotoeléc-

. ti'ico :lnstalado junto & dicko dispositivo aplioador de agente

-4. Se re:l.vindica por ﬂltimo oono o'bjeto aobre el que
ha de reoaer al nodelo de utilidad que se. solioita poraME‘.PQDO
ARA ENGAPSULAR HERIIE‘J.‘IGAMENTE EL OUELID DE BOTELIASo

oa. t&rm:l.ca.nante oontrlotil, un horno de caldeo para oont ruer tér=- .



-/ Todo oonferme queda descrito y reivimdicado en la pre='
sente memoria desoriptive que consta de.dieciocho ' pagines
_macanogrefiadas y dibujos adjumtosy 0 . "
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