
Int. CU:..... S .  -

Solicitante! MAPLEX^ 3.-A^
"omieilio! Pintor Soro. Jla¡: 17 VALENCIA,
anunciado!"METODO PAR?, MCAB3UMR HERMETICAMENTE EL CUELLO 

DE B O T E L L A '

,  o e

1



5

10

i

^  - 15

20

25

- El p ^ s ^ t e  invento se refiere al método y al equipo
para en forma coAiñuh y precisa o errar herméticamente el tapón 
de las botellas. r*

Más específicamente, el presente invento se refiere 
al método y al equipo para en forma continua y precisa poner en 

el cuello de las botellas un material de cápsula no prbf&rmado 
y fijarlo térmicamente.

El encapsulado de botellas ha sido realizado de mo­
do convencional en los últimos años por razones de saneamiento,* * *0 p g O
seguridad, garantía de calidad del contenido de botellas y aspeo- 
to de las mismas, mayormente colocando en el cuello correspon­
diente un material tubular de resina sintética térmioáMéhte con­
tráctil, cortado en un trozo determinado, y fijándolo hermética­
mente por contracción térmica. * '

Loe tubos de resina sintétioa térmicamente contrácti­
les son generalmente prensados planos a medida que son arrollados 
en procesos de producción, no estando exento dicho material tu­
bular en la práctica convencional de ser prensado y aplanado dan­
do lugar a una pobre maniobrabilidad e inefioacia al ser ajusta­
do en el cuello de una botella.

Por consiguiente, para facilitar el ajuste de dicho 
material tubular plano y corto sobre el cuello de las botellas, 
las práotioas convencionales emplean de ordinario una preforma­
ción del oitado material. Pero esta preformación es llevada a 
oabo en la mayoría de los casos mediante operaciones manuales.

Es un hecho bien conocido que en años recientes la 
automatización y mecanización han sido promovidas en la industria 
del encapsulado para ahorrar mano de obra y lograr una mayor efi­
cacia, siendo ccncebidos y puestos en práctica de uso diversos 
dispositivos al. respecto.30
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- P e r o  estos dispositivos resultan mecánicamente com- 
plíhados, r equieren muchos gastos de equipo ya que con freouen-

"'4,
oia son de gran tamaño, y no son directamente aplicables al en- 
capsuiado de loa materiales tubulares cortos menoionados ante- 
riormente.

En vista de los heohos expuestos, se ha inventado
<-í;.

30

un^étodo para enoapsular automáticamente en forma hermética el 
1 .tubular, oórto a que se hace mención anteriormente, oo-
locándolo sobre el cuello de las botellas sin preformarlo,.uti­
lizando una serie de componentes de equipo de un dispositivo 
dispúestoe en orden racional y y el dispositivo que se usa para 
dicho método, que es de una construcción mecánica simple..

De acuerdo con el invento, dicho método proporciona 
medios par?:, reoibir botellas suministradas una a una intermiten­
temente, pon el reoeptor de botellas dispuesto en el extremo de 
una barra en forma de brazo, a la oual se haoe también girar in­
termitentemente en cierto ángulo para llegar la botella, en el 
receptor correspondiente, a un disoo giratorio instalado en la 
órbita del receptor de botellas giratorio; medios para aplicar 
uniformemente agente aglutínente a la circunferencia del cuello 
de dicha botella giratoria con un mecanismo aplioadpr correspon­
diente oplócado ?or encima de dicho disoo o plato giratorio, 
siendo la operación del oitado mecanismo aplioador de agente 
agiú^iytáhte sincrónica con la operación dé un mecanismo de ali- 
,mentación placas superiores que automáticamente alimenta una 
piabar-da?'.tope si.?perior prevertiva de polvo sobre la parte de 
ar^hatd'álcuello de dicha botella; medios para llevar dicha bo- 
teliá-.a ún mecaná.smo alimentador de matera.al de cápsula median­
te^.. ai^iente s^vimiento intermitente de dicha barra en forma 
de b^azo; medios para extraer de un alojamiento de material un



material de cápsula tubular plano hecho de resina sintética 
tépicamente contráctil, abierto a una configuración casi ci­
lindrica al ser extraído del alojamiento, y para oolooar el 
material tubular cilindricamente abierto sobre el cuello de 
dicha"botella, mediante un mecanismo de apertura por succión

'-A'*.'----* eee*\
que funciona sincrónicamente oon la operación de dioho meca- 
nismo de alimentación de material de cápsula; medios para .ha­
cer pasar dioha botella a través de un homo de caldeo lleván- 
dola,lén el siguiente movimiento intermitente de dicha Abarra 
, eñ iporma de brazo, a un transportador que se desliza a través

'-'***.' c e *

del horno de caldeo donde dicho material tubular es térmioa- 
m ^ t e c ó n  traído; y medios para adherir firmemente la parte*

¡ aplicada de agente aglutinante del material de cápsula *bajo 
presión y movimiento de torsión por medio de un meoaniámo.res- 

t peoiivo#, -A".' ' Jo
"  ̂ . . A  continuación se describe una forma de realización
preferida del dispositivo para llevar a la práctica con seguri-
dad el, método anteriormente descrito del presente invento median-
te Referencia al plano que se acompaña, si bien la descripción

. j , < r . ' S . ..,
qu^sé^faoilité más adelanté tiene tan solo carácter de ejemplo

"/y " ^ R c á n o e  deí finveníó , no Estará limitado por tal descripción.
fig.' 1 ós uná visiafgeneral de todo el dispositi-

^  -'.- b , . ... '.' ,
volque oomprende un. meóanismo suministrador de botellas A, un

^ 4*-.¿A
f'* meo^^ s mc de áplioacióa de agente aglutinante B, un mecanismo 
J de ̂ detentación de placas de tope superior C, un mecanismo ali- 
m e ^ ^ r ^ e  B^tbriál d un homo de caldeo E y un me-
oánísmoS*de 'torBÍón P, oada uno dispuesto en posioión funcional.

' ' ' ' ' '' i<a fig¿' 2?és uña vista que ilustra el mecanismo de
alimentación det plaoas de tope superior.
' 'liaá^eigs. /3,', 4,' 3, 6 y 7 son vistas que ilustran las



piezas del meoanismo (¡alimentador de material de oápsula.
.' ' - . 

lea figs% 8, 9, 10, 11, y 12 son vistas que ilus-
. tran otro ejemplo de la construcción del meoanismo alimentador
de material de cápsula.
' ^ . El mecanismo alimentador de botellas A ilustrado a

: . . . .  .

y tljpiLo de ejemplo en la fig. 1 presenta la siguiente oqnstruc-
- .

oión. Un ejeJ3 que posee cuatro barras en forma de brazo oru-
- . ' - - si

zadas 1 de igual largo va acoplado estrechamente con un eje gi- 
ratorio 3 unido a un dispositivo de accionamiento M, y el extre- 

. de cada barra en forma de brazo 1 se halla provisto ̂ ds.ún re- 
$ qeptor de botellas 2 que posee una superficie oóncava s^ni-cir-

*'i J  ̂ ;
^ abierta en la dirección de rotaoión. La barra.jE^^orma
 ̂Aelbraao 1 ee halla de tal med¿ controlada que puede girar in- 

- cuarto-;(90^).]:dé .ún circulo en cada oawaera)
:^.:'#^t^reoeptor-.de -botellas 2 de la barra de brazo 1 recibe unía bo- 
' ^ihÍ^ho.-.ÍIustrada^qn.'la^fÍg^'''Í)*''-pór su cuerpo, suministrada 

 ̂intermitentemente en una banda transportadora 4r y se desplaza
...... . . . i  . . .  . .  . -  ' .

' encuna "trayeotoria de recorrido oircular 5 en una carrera.
El meoanismo aplioador de agente aglutinante B oóm-

:':prénde un plato giratorio 6 y una máquina de aplioaoión de agen-
te aglutinante 8 instalada por encima del mismo) puede incluir
un dispositivo fotpeléotrioo 7.

El plato giratorio 6 es girado por un dispositivo
^̂.r de^qqionamiento auxiliar M* y queda al ras oon el nivel super­

fina! de la trayeotória de desplazamiento 5 en la posioión de
' parada de la barra:en forma de brazo 1 tras la primera oarrera.

. "" . '  ̂.La máquina de aplicación de agente aglutinante 8, instalada por 
-̂ encima del plato giratorio 6, posee un material elástico 8a que 
alimenta liquido aglutinante a partir de su interior, y lo apli­
ca uniformemente, poniendo en contacto el material elástioo 8a
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! con la parte ext^rioy del cuello de la botella, llevada por la 
primera carrera de la barra en forma de brazo y girando sobre 
el plato giratorio 6.

El dispositivo fotoeléctrico, cuando se instala op­
tativamente, se coloca en una posición que corresponde al cuer­
po de las botellas, siendo efeotivo para botellas con una eti- 
queta adherida de antemano a su cuerpo. Es decir, cuando la eti­
queta de una botella se encuentra en una posición de confronta- 
oión oon el dispositivo fotoeléctrico 7, se hace girar-al plato 

10 rotativo 6 mediante el control del dispositivo fotoeléctrico 7

por medio del dispositivo de accionamiento auxiliar M', también 
se haoe girar a la botella naturalmente sobre el referidp^plato 
6, y luego éste es detenido por medio del dispositivo dé ̂ accio­
namiento auxiliar M' mientras él borde de la etiqueta líéoé la 

15 radiación procedente del dispositivo fotoeléctrico 7, ^ de este
modo puede fijarse la posición de la etiqueta casi correspon­
diente a la inscripción de un material de cápsula susceptible

--.-1 ' ' 'de aplioarse en el siguiente prooeso.
El mecanismo de alimentación de placas de tope su- 

20 perior C posee la siguiente construcción según se muestra en la
fig, 2; en la parte inferior de este dispositivo se encuentra 
una uSa alimentadora 8 que posee un extremo esconzado semi-cir­
cular 8a, siendo el diámetro del semi-circulo aproximadamente 
igual al de las placas de tope, y la uHa alimentadora se desli- 

25 za sobre el leoho 9} un cilindro 10 que oontiene números de
plaoas de tope apiladas se halla dispuesto sobre el lecho 9 oon 
una holgura, entre el cilindro 10 y el lacho 9, equivalente al 
grueso de una placa de tope? y la uña alimentadora 8 empuja una 
placa de tope que se extiende sobre el leoho 9 en dicho holgura 
haoia un orifioio circular 9a situado en el extremo opuesto del

/ * ' '
% ' * ' 1'

30
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lecho $ haciéndola caer a través de dicho orificio 9a. El ori- 
ficio oiroular 9a sé̂  halla colocado justamente por enoima del 
plato giratorio 6 de suerte que se coloca una placa de tope su­
perior sobre el tapón de una botella situada sobre el plato gi­
ratorio 6. Se dispone un tapón 9b con el fin de evitar que una 
píaoa de tope se deslioe más allá del orificio circular la, y 
se dispone una uña impulsora de caída 11 para el fin dd,hacer 
caer una placa de tope que no caería fácilmente con su.borde 
prensado por o pegado a los esconoes 8a de la uña alimpntadora 8.

La botella, tras haber sido tratada sobre él"plato 
giratorio 6, según se muestra en la fig. 1 , es transferida mien­
tras se desliza sobre una trayectoria de desplazamiento *5'" al 
ras oon dicha trayectoria de desplazamiento 5 por la secunda 
carrera de la barra de brazo 1 al meoanismo alimentado^ de ma­
terial de oápsula D.

El meoanismo alimontador de material de cápsula D 
posee la siguiente construcción (más adelante se facilitará una 
descripción detallada).

Un disoo 12 enrasado oon la superficie de la trayec­
toria de desplazamiento 5' so halla instalado en el extremo de 
la trayectoria de desplazamiento y es movido hacia arriba o 
haoia abajo intermitentemente por un cilindro de aire 13 ooloca- 
do por debajo del disco 12. Se dispone un alojamiento de mate­
rial 14 que posee una abertura curvada 14a en su extremo por en­
oima del disoo 12, oon la abertura extrema 14a justamente por 
encima de la parte central del disoo 12. El alojamiento de ma- 

. terial 14 oontieue números de piezas de material de oápsula pla­
no tubular hechas de resina sintétioa térmicamente contráctil, 
curvadas a la misma configuración que la abertura extrema curva 
14a y empaquetadas en orden, y presenta una construcción espeolal30
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en la oual dichas piezas de material Be hallan bajo empuje de 
presión constante en dirección a la abertura extrema por medio 
de un muelle. Enfrente del alojamiento de material 14 se halla 
dispuesto un dispositivo de succión 15 que recoge por suooión 
una de las piezas de material de cápsula abiertas oon una con­
figuración casi cilindrica, y el cuello de la botella es levan- 
tado por el correspondiente movimiento elevador del disco 12 e 
introducido en la pieza de material de cápsula cilindricamente 
abierta. ^

*. +*
La parte oomponente numerada 16 es una trayectoria 

de desplazamiento en forma de aroo formada concéntricamente con 
las trayectorias de desplazamiento 5 y  5' e instalada a un ni­
vel no enrasado con las trayectorias de desplazamiento^ y  5' 

pero al ras oon el disco 12 elevado a su altura extrema^ En 
otras palabras, la parte inferior del receptor de botellas 2 

pe desplaza sobre, y muy junto a, la superfioie de la trayecto­
ria de desplazamiento 16.

' . La referencia 1? corresponde a una banda transporta­
dora, formada al ras oon la trayectoria en forma de arco 16, y 
que se desliza a través de un homo de caldeo E transportando 
botellas sobro la misma.

Colooado detrás del horno de caldeo E se encuentra 
. u n  mecanismo de torsión F que posee la siguiente construcción, 

f El cuerpo principal del mecanismo de torsión F es
sustentado oon patas de soporte 18 y 18, y dispone de un motor 
lgt. Por debajo del motor 19, existen dos pares de ejes girato­
rios en proyección 20, 20 y 21, 21 aooionados por el motor 19, 
siendo la velooidad de revolución del par de ejes giratorios 20, 
20 diferente de la de los ejes giratorios 21, 21. Los ejes gira- 

.torios se hallan dotados de rodillos 22, 22 y 23) 23, y correas

..

- .7: . ' ' '

30



sin fin 24 y 24^ áe entienden entre esto3 rodillos y son parale­
las a la banda transportadora 17 de tal manera que la linea in­
terior de laa correas sin fin 24 y 24^ se desplaza en la misma

. direóoión que la banda de transporte 17. Las oorreas sin fin 24 
y 24' sé hallan dispuestas para tener una distancia entre si 
equivalente al diámetro exterior del cuerpo de las botellas. Los 
/ejes giratorios 20 y 21 se hallan también provistos en parte 
/superior de rodillos 25, 25 y 26, 26 que poseen un diámetro ma­
yor, y el cuello de las botellas en ourso de transporte-es °rete- 
nido entre las oorreas sin fin 27 y 27 que se extienden.entre 
estos rodillos oon un mayor diámetro. La velocidad de desplaza­
miento de la oorrea sin 27 es tan diferente de la de la "óórrea 
sin fin 27* que el cuello de las botellas es rodado y r&tqpcido 
para proporcionar un mejor efeoto de enfriamiento para @1 mate­
rial de oápsula así como un mejor efecto adhesivo para el.mismo 
/respecto del agente aglutinante.

Las figs. 3 a la 7 inclusive muestran, a titulo de 
;.¡ ejemplo, formas de realización preferidas del mecanismo de ali­
mentación de material de oápsula D, en especial el dispositivo 
para abrir tubos oortos y planos trazados mediante referencia a 
la fig. 1 anterior.

El número 14 representa el alojamiento de material 
mencionado anteriormente, representado como una vista superior 
en la fig. 3, y oontiene números de piezas de material de oápsu­
la tubular cortas y aplanadas X fabiioadas de resina sintética 
térmicamente contráotil, curvadas y empaquetadas en oapas.

El alojamiento de material 14 se halla colocado so­
bre un soporte 28 y se halla encabezado con una boquilla 29. La 
boquilla 29 posee una abertura extrema curvada 14a, una proyec­
ción 29a en sus partes superior e inferior, respectivamente, y
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un órgano de tope 29b a lo largo de su borde lateral izquierdo 
y borde lateral ̂ .erécho, respectivamente) de tal manera que la 
pieza de material más adelantada X no puede salirse libremente. 

Loa dos lados y él lado posterior de las piezas de material tu­
bular cortas y empacadas en capas X en el alojamiento de material 

14 se hallan rodeados de una cinta fuerte 30 que* traá^áéf extraí­
da a través de un orificio praoticado un uno u otro l^dx^de la 
boquilla 29, es pasada sobre una barra de guia 3la, se-extiende 
para ser colocada por encima de una polea 32 y es objeto-de trac-0 C  ̂e o ̂oión constante por parte de un muelle 33) de suerte que el grupo
de piezas de material tubular X es presionado constantemente ha- 

: oía adelante. "
Una plancha de oaldeo 34) representada en*%,<fig. 6, 

^ a  unida a un lado de la boquilla 29 y se halla fijada, pl* sopor-
:""j!-*I1¡̂ '¿8'óón tomillos. La plancha de caldeo 34 posee en sq parte

.<. '. . ", ,1, *- interior una unidad de caldeo incorporada (no ilustrada) equipa-
dár con un regulador de temperatura tal como un termostato, por
ejémplo un alambre de caldeo forrado de tela térmicamente resis-

" ' -
;: tente.incorporado, y posee en su parte exterior una aleta de ra-

- *' . r . ; .
d^ para calentar aquella parte de una costura trabajada Y
producida de antemano cerca de la arruga X* a un lado de una pie-
' :,v-'za de material tubular para faoilitar la retirada de la oápsula.

/ y . 1 ^ t e r a t u r a  funcional de la plancha de oaldeo 34 es una tem- 
.."!-fáperatúra' necesaria para reblandecer la resina sintétioS) general-

en los limites de entre 40°0 y 60°C, a la cual 
:';,ŷ das'*píezas de material tubular serán extraidas fácilmente del alo- 

j a ^ m ^  de material 14 por medio de un órgano de succión 36, con 
X* redondeado hasta cierto limite. La maroa 34a mues- 

. : bot^a dé control de temperatura y la marca 34b muestra un 
alambre. de plomo.t , ' . '

. V'. ' . ' * ' '' '' '

* /.-.'¡'A .*
.k-Y. 1-
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Segúnse muestra en la fíg. 3) un órgano de suooión 
. .1 5  comprende un^ohüpón 36 hecho de oaucho o resina sintética 

,/ blanda, un tubo de aire 37, un oilindro 30y un vástago de pistón 
39y un tubo de aire para cilindro 40 y un tubo de suooión 41 uni- 

\ ;.̂ do al^ chupón 36. El vástago de pistón 39 se mueve haoia adelan- 
. te; el chupón 36 se pega succionando a un lado de una^ pieza de 
\ material tubular X y , a  medida que el vástago de pisMn 39 se 

Jmueve hacia adelante, el chivón 36 estira por succión.^ pieza 
^ , , de material tubular X a una configuración oasi cilindrica de tal 
' ' ' manera que la pieza de material tubular abierta X pueda'aoeptar 

' / J-la entrada del cueílo de uná botella Z (fig. 7) elevado desde 
.'.-^y^alpavte inferior.";-...* .

( . 1 La fig. 8 a la fig. 12, inclusive, muestrguotra for­
ma de realización preferida, a titulo de ejemplo, del.mecanismo 
de apertura de piezas de material tubular. .^

Como es obvio a partir de las figs. 8, 9^ y 10, un 
sustentáculo 42 se halla dispuesto en sentido diagonal, presenta 

 ̂ una configuración seooional a modo de artesa, y contiene números 
de,piezas de material tubular que presentan una abertura en las 
partes superior e inferior.

. ^ Se dispone un rodillo metálico pesado 43 detrás de
la última pieza de las de material tubular X en el sustentáculo 
42, y todas las piezas de material tubular X son constantemente 
presionadas hacia la entrada del sustentáculo 42 por el peso del 
rodillo metálico 43 sobre una linea diagonal.

La abertura frontal del sustentáculo 42 se halla pro­
vista de una puerta de entrada 45 (fig* 10) que presenta un par 
de paredes en forma de L 44 y 44 que sustentan los bordes a ambos 
lados de una pieza de material tubular X. La parte exterior de 
ía puerta 45 se halla directamente en comunicación con un conduc-
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io inclinado vertioal 46 que comprende, oomo se ilustra en la 
fig. 10, un par de paredes laterales paralelas 47 y 47 cuya la­
titud se estrecha a medida que se extienden hacia abajo, un par 
de paredes frontales 48 y 40 y un par de paredes interiores 49 
y 49 formadas con los bordes laterales respectivos doblados ha­
cia dentro en forma de ranura, abusándose el ancho dalas pare­
des interiores 49 y 49 hasta cero a medida que se ex&iTeQden ha- 
cia abajo, un par de paredes posteriores 50 y 50 formadas oon 
ios bordes posteriores laterales respectivos doblados hgpia
dentro, y un par de ranuras de guia 51 y 51 formadas con las 
pareces laterales 47 y  47 y las paredes frontales 48 y *46 y las 

' paredes posteriores 50 y 50. Se disponen un par de fondos 52 y 
52 para el fin de detener piezas de material oaldas.

La oonstruodón anteriormente descrita del„conduoto.

inclinado 46 oonserva la posibilidad de poner en oontdcto las 
piezas de material tubular con las partes componentes de dicho 
conducto indinado 46 lo más reducida posible, a fin de evitar 
que las piezas de material tubular, incluso si están oargadas 
de electricidad estática, se peguen a las partes componentes 
del oonduoto inclinado.

 ̂¿ Bn la fig. 10, una cabeza de adsordón 54  ̂un medio 
1 para extráer piezas de material tubular una tras otra a partir 
deis sustentáculo 42, se mueve alternativamente con respecto a la 
puerta 45 a través del espado interior del conduoto indinado 
46 mediante la operaoión de un dlindro 54.

Él mecanismo para abrir a una configuración cilindri­
ca unapieza de material tubular plana que ha caldo a través del 
conducto inclinado 46 y la combinación del mecanismo con el oon- 
!dücto inclinado 46 y el cilindro 54 se ilustran en las figs. 8 
¡y 9J Un órgano de elevación 57 es levantado por un cilindro 56
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sustentado oon dós pqlos 55a y 55a que se elevan sobre base 
55* Un órgano de apoyo 55b fijado a los polos 55a y 55a se halla 

r colocado por encima del órgano de elevación 57) y el sustentácu­
lo 42 y el cilindro 54 se hallan montados sobre dicho órgano de

5 apoyo 55b.
' " ' ' ' - ' ' \

El órgano de elevaoión 57 posee un orifioio.5?a.a 
través del oual puede introducirse y sacarse el conducho, indi- 
nado 46. Cerca del orifioio 57a bajo el órgano de elevación 57 
se disponen una cabeza fija de adsorción 58 y una cabezaje con- 

10 frohtación movible 59) la cual es movida por un cilindre/ 30.
A oontinuaoión se desoribe la operación de'eiíoapgu­

iado hermético de las piezas de material tubular X por parte del 
mecanismo anteriormente descrito. t

(A), (B), ( c ) ,  (D) y (E) en la fig.12 muesjtran la 
15 secuencia de operaoión. En la fig. 12 (A), la cabeza de. adsor­

ción 53 en una posioión retrasada se mueve hacia adelánte, y la 
cabeza movible 59 se mueve asimismo en direcoión a la cabeza fi- 
ja 58 cuando el órgano de elevación 57 se encuentra en su posi­
oión elevada. Como se muestra en la fig. 12 (B) y (D), la cabe- 

20 za de adsorcióii 53 adsorbe la pieza de material tubular plana
más adelantada X en óontaoto oon la puerta 45) en tanto que la 
oabesa movible 59 se mueve haoia adelante a través del espaoio 
al pie del condúoto indinado 46, adsorbe un lado de la pieza de 
material anterior que ya ha oaldo a través del conducto inolina- 

25 do 46 y que permanece en el fondo 52 respectivo, y, manteniendo
la adsorción, se pone en contacto oon la pieza de material tu­
bular la oabeza fija 58 que inmediatamente oomienza a adsorberla. 
Asi, ambos lados de la pieza de material tubular son adsorbidos 
y retenidos pof las dos cabezas 58 y 59. En la fase siguiente, 
mientras la cabeza de adsorción 53 se retira de la puerta 45)30
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la pieza de material tubular adsorbida a la cabeza 53 es extraí­
da de las restantes piezas de material tubular deslizándose fue­
ra de las paredes en forma de L 44 y 44 a uno u otro lado de la 
puerta 45 en virtud de la flexibilidad de la pieza de material; 
sincrónicamente con este procedimiento, se afloja la fuerza de 
succión de la oabeza de adsorción 53 y la pieza de material tu­
bular cae con toda seguridad a través del conducto inplinado 46 

según se muestra en la fig. 12 (B) y (D). Antes de la qaída de 
ésta pieza de material tubular, y simultáneamente con la retira- 
da de la cabeza de adsorción 53) la cabeza movible 59'^&^bién se 
retira para abrir la pieza de material tubular, manteada entre 
'la cabeza movible 59 y la cabeza fija 58, a una configuración 
/ cilindrica según se ilustra en la fig. 12 (E). Entonces,s cuando 
sé baja el órgano do elevaoión 57) la pieza de material tubular, 
ahora en forma cilindrica, se haoe desoender, como se muestra 
por la linea de puntos en la fig. 12 (E),para cubrir.eí cuello 
de una botella Z que permanece en esta posición a la cual acaba 
de ser llevada, y se afloja la fuerza de succión de las dos ca­
bezas 58 y 59^ . y  %.

/ ¡ El mecanismo de apertura del material de oápsula des-
. orito anteriormente puede emplear un dispositivo para retener y 
, abrir una pieza de material tubular usando e insertando cuatro 
^ .0 mis uñas susceptibles de abrirse y cerrarse en una pieza de 
 ̂* méferial abierta en la forma que se describe anteriormente. En 

o^rás palabras, él mecanismo antes descrito oon referencia al 
^lano que se aoompaHa no es sino una forma de realización prefe— 

¡'.-'.rida.¡''
De acuerdo con el presénte invento, tratamientos ta—

/ les ¡como la aplicación de un agenté aglutinante a los cuellos de 
.¿ las¡botellas, colocación de placas de tope superiores, encapsulado30
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de cuellos de bc$éí!?.a oon una pieza de material de cierre her- 
métioo tubular aplans-da, ajuste hermético de tapones por medio 
dé oaldeo y firme adhesión de un agente aglutinante al material 

. de cápsula^ pueden llevarse a cabo automática y fáoilmente con 
- üh equipo simple. ;

- Asimismo, de aouerdo con el presente invento,^puede 
'̂ ̂ proporoionarse im equipo o dispositivo himple para llev^T"^ ca-
i- bodichós tratamientos.
- En resumen, la latente de invención que se solicita
*- deberá recaer sobre las siguientes; C 4

i "
c"



i . METODO EARAENCÍP3ULAR HERMETICAMENTE EL CUELLO DE M  
^ caracterizado por la combinación de medios para re- 

oibir botellas suministradas intermiten temante una a urna oon 
el receptor de botellas en el extremo de una barra en forma de 
brazo, siendo también ésta girada intermitentemente por un ángu- 
lo determinado para llevar la botella en el receptor'obrrespon* 
diente sobre un disoo giratorio instalado en la órbita del reoejg, 
tor de botellas giratorio; medios para aplicar uniformemente un 
agente aglutinante a la circunferencia del euello de dicha botella
giratoria con un mecanismo de aplicación correspondiéKte empieza, 
do por enoima de dicho disco giratorio, siendo la operación de 
dicho mecanismo de aplioaoión de agente aglutinante binorón^oa
oon la operaoión del mecanismo de alimentación de placas da tope 
superiores que alimenta automáticamente una pica de tope supe­
rior preventiva de polvo sobre la parte superior del ouello de 
dicha botella; medios para llevar dicha botella a un mecanismo 
de alimentación de material de cápsulas mediante el aigueinte m& 
viniente intermitente de dicha barra en forma de brazo; medios 
para sacar de un alojamiento dispuesto %1 respecto un material 
de cápsula plana tubular fabrioado de resina sintétioa térmica - 
mente contráctil, abierto a una configuración casi cilindrica 
cuando es retirado del alojamiento, y para oolocar el material 
tubular cilindricamente abierto sobre el ouello de dicha-botella 
mediante un mecanismo de apertura por suooión que funciona sin­
crónicamente con la operaoión de dioho mecanismo de alimentación 
de material de cápsula; medios para hacer pasar dicha botella a 
través de un homo de oaldeo llevando dicha botella, en el si­
guiente movimiento intermitente de dicha barra en forma de brazo 
a un transportador que as desplaza a través del homo de caldeo
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dóndedicho material tubular es térmicamente contraído § y medios 
- - edherir herméticamente la parte aplioada de agente agluti-

í w  material de cápsula a presión y con movimiento de to]>-
t*.'''''*'. " "'''.-'.i' ' ' . ' . ' ' " ^sión llevado a oabo per un meoanismo correspondiente#

\ 2. METODOPABA ENCAPSHLAR HERMETICAMENTEEL CUELLO DE
BOTELLAS, que comprende un dispositivo aplioador de agente 

' aglutinante para aplioar este al cuello de las botellas, un dis­
positivo colocador dé placas de tope superiores para oóloéar éstas 

"r̂.; una a' una sobre el tapón de las botellas, un dispositivo alimen-
b ^ w -tador de material de oépsula para suministrar y cubrir "uno por

';*j'4.' .uno. el ouello de las botellas al que as ha aplioado agenté aglu­
tinante sobre cuyo tapén se colooa una placa de tope superior oon 
un material de cápsula plano tubular fabricado de resihá sintáti- 
oa térmicamente oontréotil, un horno de caldeo para oóntyaer tár- 
adoamente el material de cápsula que cubre el ouello de las bote­
llas, un dispositivo de torsión para retorcer y hacer rodar a 
presión el cuello de las botellas herméticamente encapsuladas por 
oontraooión térmica, y un dispositivo suministrador de botellas 
para suministrar botellas susceptibles de ser háméticamente en- 

!, una a úna, a oada uno de loe dispositivos anteriora
mente descritos uno tras otro.

- '3. METODO PARA ENCAPSQLAR HERMETICAMENTE EL CUELLO DE
-. . - , - '' . . '

 ̂ r B ségóh la reivindioaoión 2 para alinear la etiqueta
. .  ' ' ' - . ' .

-M'sobre el cuerpo de una botella oon la euperfioie de una capsula 
i ; portadora de letras, mediante el uso de un dispositivo fotoeléo-
i trico instalado junto a dicho dispositivo aplioador de agente
aglútinante.

Se reivindica por último oomo objeto sobre el que 
ha dé areoaer él* modelo de utilidad que se solioita poraMETODOM  M  M

PÁRAENCAPSULAR HERMETICAMENTE EL CUELLO DE BOTELLAS.
w..'

1 'Si-.. ' - ?  ' '



Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre­
sente descriptiva que consta de dieoiocho faginas

. 'i ..mecanografiadas y dibujos adjuntos^

Madrid, 30 de Agosto de 1T974 
BERNARDO UNGRIA
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