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PATENTE
DE
I NVENCIO n

por "PROCBBIMTBsTO, QON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, PARA DISPO-
NER A LO ANCHO UNA CUERDA CONThmA DE FILAMRi I0S TORCIDOS JUNTOS Y
OTRA VEZ DESTORCIDOS, ASI COMO PREDESAGREGADQS', a favor de la firma
alemana Vereinigte Glanzstoff-Pauriken, A#- domiciliada efi Wupper-
tal-Eluerfeld, (Alemania Occidental). i

MEJORIA DESCRIPTIVA

Da presente invencion se refiere a un pioceoimiento, con su. ais-
positivo correspondiente, para nisponer a lo ancno una oueraa conti-
nua de filamentos toroiaos juntos y otra ves destorcidos, asi como

predesagregados.
En la fabricacion ue material ae acolcnaao a case de filamentos

artificiales sin fin, se proceae ue modo que los filamentos produoi-
dos en la maquina dé fiilar, son reunidos en una cuerna. Para outener
un enorespamiento ae los filamentos inc.ividuales, es torcida la cuer-
da ae filamentos en su conjunto en fase ae tre.uajo continua, para su
utilizacion como material ae acolcnaao aeuen ser aesagregaaos los fi-
lamentos, entonces encréspanos, de manera que en lo posible Ilegue a !
disponerse cada filamento inaiviaual en posicion paralela con respec-
to al que tiene al laao. Este trauajo se nacia, nasta aiiora, a mano

ae moao que se extendia la oueraa ae filamentos retoroiaa, a lo ancnoJ
obteniéndose por lo "tanto un producto a modo ae velo a case de fila- 1
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mantos sin fin artificiales, encréspanos. EL extendido a lo ancno de
la cuerna, ademas de que se efectuaua a mano, era muy engorroso y mo-
lesto, puesto que la velocidad de Transporte ne la cuerna continua te—
nia que elegirse reducidisima. f

Por esta razon se intentd idear un procedimiento y un dispositivo
apropiados para llevar a cauo la disposicion a lo ancno de la cuerda
de filamentos en fase de traoajo continua.

El procedimiento, segin el invento, resuelve el proulema de exten- j
der a lo anono, del modo correspondiente, una cuarda de filamentos con-
tinua, torcidos juntos y otra vez destoroidos, a oase de filamentos sin*
tétioos. Igualmente puede disponerse a lo anono, asimismo, conforme al |
procedimiento segln el Invento, material fioroso natural que es elaoo- *
rado en unién de cuerna. Al efecto se procede de modo que la cuerna ne j
filamentos es avanzada,soure cilindros peinadores extractores,nacia va-
rias ruedas de disnos ne pdas, las cuales estan dispuestas en un eje y i
que, ademas del movimiento de rotacion, aun efectian simultdneamente
un movimiento axial. Este movimiento axial de una mitad de las ruedas di
de discos de plas es precisamente opuesto al de la otra mitac. Este mo-'l,
vimiento particular de las ruecas ¢j aisoos de puas soure el eje esta- ;
cionario resulta necesario para que tenga lugar una extension a lo an- *
ono de la cuerda. Después de que la cuerda de filamentos se na desliza-
do alo largo ue la media circunferencia de las ruecas de discos de pu-i
as, es cogida por cilindros de desarrollado, los ouales conducen la
cuerda, entonces extendida a lo ancno, nacia la elaboracion ulterior.
Durante el proceso de extendido a lo ancno por las ruecas de discos de "
plas, la cuerda esta appyada. en varillas dispuestas en sentido paralelo!
respecto al eje, las cuales estan colocadas cana vez entre cos puas con*
tiguas, siendo conducida en curvas de guia estacionarias. Estas curvas
de guia tienen el cometido ce imprimir a las varillas, en un sitio en-
teramente determinado de la circunferencia (por tiempos breves) un mo-
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vimiento radial. Por este movimiento radial de las varillas en el si-
tio de salida es facilitado el desprendimiento ae la cinta ue velo, en-
tonces formada, de las ruedas de discos de puas.

La anchura ael velo que va salienao pueae influirse aroitrariamen-
te de mo-ao que no se riace mover la cuerda a le largo ae toda la media
circunferencia, sind qte se cuida antes del desprendimiento de las rue-
das de discos de puas. Esto se efectia ae modo sencillo por inclinacion
de los cilindros peinadores ae avance o, respectivamente, cilindros ex-
tractores de desplegado, alrededor del eje, uno nacia el otro. En un
caso tal tienen que inclinarse, desae luego, asimismo, las curvas de
guia estacionarias en el mismo sentido que los cilindros de alimenta-
cion 0, respectivamente, ce salida, pare, que el movimiento radial ae
las varillas tenga lugar en el momento conveniente.

El dispositivo para llevar a caoo el procedimiento consiste, en un
eje en el cual estd dispuesto un nimero de ruedas ae discos de plas de
una manera determinada. La disposicion se caracteriza por el detalle ae
que los planos ae disco de estas ruecas de discos ae plas se cortan en
una recta oomin que llega a situarse en la cercania ael costado de en-
trafia nel material. En emoos costados ue las rueaas de discos ae plas
se encuentran sendas ruedas dentadas, dispuestas en el mismo eje, Estas
rueaas ctentanas estan unidas entre si por traviesas que se orientan en
sentido paralelo con respeoto al eje. Estas rueaas dentadas dispuestas
en el mismo eje no estan en posicion estacionaria sind moviole soore
dicno eje. La citada union por traviesas se oonsigue pasaadolas a tra-
vos ae falanros que se encuentran en los discos, para que al girar las
ruedas dentadas puedan ser arrastradas las rueaas de discos de puas.
Las rueaas dentadas presentan cerca de la circunferencia nendiduras o—
rientaaas en sentido radial, a través de las ouales son conducidas las
varillas hacia las curvas ae guia, dispuestas en amuOs costados ae las
ruecas dentadas
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< Para la mejor comprension del invento, vamos a ilustrar, a titulo
de ejemplo, ud limitativo, un caso de realizacion valiéndonos ae las
figuras ae la adjunta lamina ae ui*ujos.

En los aiuujos:

La fig. 18 presenta una vista lateral de la. curva de quia, del dis- |
positivo, y i

La fig. 2& muestra la vista aesae arriua del dispositivo.

En un eje estacionario! esta alojado, en ranuras ae guia 2, un ni-j
mero ae ruecas de discos ae plas  en las cuales estan taladradas las j
perforaciones Yy cuyas ruecas presentan espigas puntiagudas j?. Atra-!
vos ae las perforaciones 4 pasan traviesas 0 que estan fijamente uni— i
das con las aos rueaas J7. Estas ruecas se encuentran en disposicion gi-*
rateria suelta soore el eje estacionario ji, estando aseguradas contra |
deslizamientos axiales mediante el dispositivo de sujeccion o. En las
ruecas den"tacas 2_ estan provistas nemeiduras raciales » (fig. I-)y a
través de las cuales son conducidas las varillas 10. Dicnas varillas
se mueven en curvas de guia anulares jLLy 12 qu* estan dispuestas en
ameos costados ce las ruecas frontales, estanco fijamente unidas al e-
je 1. Las curvas estati configuradas ce tal moco que las varillas tie-
nen que efectuar, en la cercania ce los oilincros ce cesplegaco, ace-
mas cel movimiento circular, uno adicional racial.

Las placas ce soporte (33, dispuestas uile,teraimente con su mecanis—
mo ce inmovilizacion li; estan montucas, igualmen'de, ce moco inclinadle;
e inmovilizadle en el eje estacionario 1, y soportan en los cojinetes |
1; el arbol lo con la rueca, motriz lji_y el par ne cilinuros peinadores i
Ib, asi oomo la suspension 19 pare el cilindro ce guia 20 en alojamien-i
to giratorio suelto. Soore las placas ce soporte 2Ly su mecanismo de |
inmovilizacion "2 es accionado el par de cilindros peinadores 20, S00Tre]
la suspension 23, el aruol 24y la rueaa motriz 25.

EL eje 1 estda alojaco y retenido en amuos soportes J2". EI acciona-
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miento de conjunto del dispositivo tiene lugar por la rueda motriz 2o.
Ei funcionamiento del procedimiento es como sigue! La cuerna pre-
aesagragaaa fig es conducida por el par de cilindros Peinadores lo soore j

el cilindro ae guia 20 hacia las ruedas u ciscos ae puas  por giro

de las ruedas dentadas 2 es conducida la cuerda a lo largo de la cir-
cunferencia. de las ruedas de discos ue puas, quedando al efecto la cueru-
da siempre apoyada en las varillas 10. Dichas varillas 10 se mueven en i
la curva de"guia 11 o, respectivemiente, 1°* Después de que la cuerua

na passno a lo largo de la mitad de la circunferencia ni quedado, en
virtud de la disposicién ae las ruedas de discos de puas, extendida a ff
fo aneno, sienco entonces cogida por el par de cilindros de desplegado
26. Para que el velo sea. saoano mejor de entre las puas se desplazan

las varillas, a consecuencia de la curva de guia, en sentido aproximada-'
mente racial, hacia fuera, por lo cual es facilitado el desprendimiento "
del velo de las ruedas de discos de puas. Por inclinacion ue los cilin- ¥
;10s extractores o, respectivamente, cilindros ae desplegado, en el sen-
tido ae la flecna, segun la ilecna 30 o, respectivamente, se llega
a la posicion marcada por puntos y rayas altérnanos, 3;, 0, respectiva-"
mente, B3* De este moao resulta posiule variar la posicion e lo aneno |
del velo, y& que entonces se mueve aln solo a lo largo ae una parte ae *
la cirouniorencra ce las ruecas de discos ae puas. A

R OTA A

|’

Heona la descripcion del presente invento se nace cons tar, que esta®

solicitud se acoge a los ueneficios ae prioridad de la patente alemana *

nS Y 37&8 V11/29a., depositada en 1* de Octuure ae 1951, y que se ue- *
claran como nuevas y de propia, invencion las reivindicaciones siguien-

tes! A
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. 1%,.- Proceaimiento, con su dispositivo corresponuiente, para dis-

Poner & lo encno une ousrde continuz de filementos torecidos juntos y

otra vez destoroidos, asf como Predssagregeaos, czraster izado pPorgue,

;

B
E

la cuerde de filsmentos es conduciaa,sovre c¢ilindros peinadores extrace

tores, nascia un nilmero de ruedas de discos dec plas en aisposicidn mo-
vivle sovre un eje, las cudles, ademds de un movimiento giratorio, e-
fectian simulténesmente 2n un movimiento exisl, ae tal modo que el
movimiento axial de una mitad de dionas rusuas sez opu-sto al ce le o-—
tra mitad, en cuya operacidn, la cuerda de filamen tos queaa apoy:zda,
Sovre medie circunferencia de las ruedag de aiscos de pfias, en vari-
1las que, en el costaio de salida, sfectfan un psquefio movimiento ra—
dial, despuds de 1o cusl la cuervs de rilamentos es cogide por cilin-
dros ae desplegaad y conaucida g la elavoracién ulterior.

28 ,- Procedimiento, gsgln la reivindlicacién 18, caerscterizao por-
que, se lleva & efeocto mediante un dispositivo que consta de, un eje
estacionario, y a emvos costados de una renura anular dispuesta en el
centro, hay provis tag ulteriores ranuras en las gue se insertan ruedas
de disoos de pfas de suerte que sus superficies de corte pertinentes
dén una recta comfn situsde en el costaic de estrade ael materiel, y
cuyas ruedas gon movides por une, ¢ verias, traviesas orientesdas en
sentido paralelo respecto al eje, las cusles a su vez estédn glojadas
el ruedes dentadas que se encuentran entre emvos costados frontales

del elo.

38.,~ Procedimisnto, segin le reivindicecién 1B, carseterizsio por-—:

que, tanto los oilindros peinadores extrectores ocomo los cilindros de
desplegado, son desplazavles giratoriamente alrededor del eje en for-

ma de POoder acercarse mutuamente.

42 .~ Procedimiento, segin las reivindiocacionss 1% y 22, caraoteri-'

:
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zaao porque, entre cada dos p\ias contigues se eucuentra, en QisPOsiOi6£

perelela respecto al eje, une varillia que es conducida a travéds ae

;
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nendiduras en disposicion radial en las ruecas ientscas, estando alo-
jada en curvas ce guia anulares, estacionarias, dispuestas en ann,0s
costados de las ruedas dentadas.

53.- Procedimiento, con su dispositivo correspondiente, para ais-
poner a lo ancno una oueraa continua ne filamentos torcidos juntos y
otra vez destor*-cldos, asi como predesagragados.

Segun se descriue y reivindica en la presente memoria que consta
de siete noja.s foliadas y mecanografiadas por una. sola cara, y de una
ldmina ne dibujos.

Madrid, a 29 de Septiembre de 1952.

VBRBINIGTE GLAKZSTOFMABRIKEN, A.- G.
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