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inniOiilÁ D ,*.$3 OiííPT I ¡TA 
aura solicitar

P A T E II T E D 3 I P V 13 11 C I 0 N

? S P A P 1 
por Vulllfu arios

a nombro do H.V. PHILIPS'GAOHiniIPEIH'ABRIlTIEN, entidad ho- 
landsso, istr.bl̂ cid,r< Emma,sinpel 2c., Eindhoven, Holanda, 
por:

âj- H UI" HUCHEO ANULARA

Pora podor ubicar mn su lugar los devanados do 
núcleos f^rronagnnticos cerrados, os ñocosario quo ol nú- 
cloo pueda sor dividido on por lo monos dos partos. ' Pre- 
forontomonto las oartos do1 núcleo d^bon adaptarse ontro sí 

3 con menor ontrohiorro posible; para esto-fin ya se ha pro­
puesto partir on do" parte núcleo fabricado con hierro 
en polvo. Esto puede hacerse mecánicamente.

La presento invención se refiero a un método
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ondeado nara p a r t i r  un núcleo c i r c u l a r  h^cho d- un p o l i ó x i -  

l o  ferromagnetíco l o  h i e r r o  y 2 "  otro? metalas con e s tr u c tu ­

ral. de c o c ín e lo .  Pote m a te r i a l  g e n ' T ' l m - n t -  se o b t i - n -  por 

fusión. y no comporoti vom.-r t e  dura y quebradizo. Cuando un 

núcleo c i r c u l a r  de ente m a te r i a l  es p a r t id o  mecánicamente, 

las  s u n e r f i c i o s  de la  ro tu r a  ron d esp a rejas  y frecuentemen­

t e  e l  núcleo se rompe -n muchos pedazos. De acuerdo con la  

presente  invención, estas  d e sv e n ta ja s  son eliminadas debi­

do a l  hecho de .que - 1  núcleo es p a rt id o  por una noción t é r ­

mica l o c a l .

J?ref-rent  emento, e l  núcleo e,s calentado a lo

largo de la 0 ̂  - J.in t'onr") .̂a C *0'reducirse la rotura, me-
diante una olura lidad. 11amas de oxi-hidrág^no
-.n/*. -<''t'r aretribuida de -ota; lín-a, hasta que
al material " *< "r .rt"- como resulta;üo d el calenta mi -n t o des-
parejo.

,¡. f i n  lo  gu- 1.: nrosonte invención pueda ser

compr-n:d i da c 1 a r ̂ * m ente y fácilm-nt- llevada a la práctica
1 mi-n a. - e describirá -a continuaci ón más detalladamente
con ref -rancia la únic-¡ figura qu - s- acompaña, que ila
tra -1 mctodo de acuerdo con la or- sonto invención.

Un núcl oo anular 1 , producido i; nto la f u -

ción. de una ' " - n c l -  d- óxido de h i - r r o  y ot ro - óxidos m.otá-

l í e o s  do -s*<bructura c ú b ic a ,  d-r cansa -obro un 3 i e c o 0 una

t a b l a  3  que nreferent?m -nt^  ^s y ira .to r io .  adyacentemente 

a l  'cor:** d - 1  d i s c o  3 está montado un mechero 5 de o x i - h i d r ó -  

geno, que pos^e una. p lu r a l i d a d  de l l a m i t a s  7 d is p u e s ta s  a lo
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lar,'jo do uní; J.ínea vertical. *3stas llamitas -̂ stan diriqida¡ 
hacia la línea sobre la circunferencia del arillo 1, donde 
se dê n-i qra? o e produzca Ir', rotura, y que puede haber sido
marcada mediante una linea de tiza nu és de elquiios se-
yundo" do calentamiento, el anillo se parte a lo l.-r-;o do la 
linea de calentamiento por las llamitas, como consecuencia 
del calentamiento desparejo durarte el cual el exterior del 
arillo eo calentado a unm temperatura considerablemente su­
perior que el interior del mismo.

ha superficie 3  ̂ la rotura os comparativamente 
lisa y solamente en caso" excepcionales so desprenden peque­
ños trozos do material, 3s nodo qum aún durante la fabrica­
ción en masa con ritmo rápido el porcentaje de rechazos os 
muy reducido. '31 proceso do calentamiento es remetido con
el anillo dado vuelta -̂n 1< lo cual el anillo
está constituido por dos partas qun, una voz dispuestos los 
devanados sobro las mismas, nn^d^n ser unidas con adaptación

Tal como se ^nt^ndorá de lo descrito anterior­
mente, el método de acuerdo con la presente invención ee al­
tamente adaptable para ser -asoleado en la producción -n -­
rio; los anillos que deben ser partidos deben ubicarse so­
bre la mesa 3 aproximadumente en el punto correcto y más o 
muros un la posición deseada y "on llevadas mediante una ro­
tación de la mesa 3 a lo larqo d^l mechero 5 ? después de lo 
cual la rotura s e produce eenontanea.m^nte dentro de alqunos 
segundos.
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El  c a lnnta;m ien to  na ep. e f ectuarme r o r  medio do
una llama de p o r o , como a l t e rn.'. t i v a , t'imbi ón puado am­
u l e nr^o un. alamor e lley ado a l a i n c ando a c o n c i a p e r  una c o -
m i a r t e  el ó c t r i c a ; coro o t r a  u l t ern a t i v a runde c a l e n t a r a o

10

t* 1'

t o d o  "1  a n i l l o  y puod" a c tu a r on  un e n f r i a m i e n t o  l o c a l  l l e ­
vando a l  a n i l l o  a una p o s i c i ó n  de c o n t a c t o  con un cuerpo
muy enfriado.

Como o t r a  a l t e r n a t i v a ,  puede p r o v o c a r s e  l a  r o -
tura del anillo circulay un ounto m^d
mica y forzando e'n o r t e los dos oxtyemoe
lo que oo o b t i e un una rotura pe1 anillo
zado an aoroxim adamnt o 1S0S ai fuera ne
haber sido maro:ada la l í n e a  do roturo mo

urda rotura;, obte-nidn nncánicomort
fíela "uificient en e n t e lien.

14 t  ' 'O l í citud, ane corre-a
da e^ ílür^ JD^'s, e l 1 l e Octubre .3  ̂ nncr*i
1 6 4 .3 4 , "e 00-e.. ̂ a lo1 be-^fj_cloa ¿el

'UOey-

ajo ^1 ranero
e-u..:.ca.ío

;ente  "Estatuto Ley s o b r e  P r op ied ad  I n d u s t r i a l .
vi

U i -A

i n v e n c i ó n  y y o o i i  v ru^vs. nu.-̂
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clon ^n son
t ' Patente 3  ̂ Inven-

la. Método para partir un núcleo anular h^clto 
do un polióxido ferrornagnét i c o de estructura de espinela de 
hierro y otros metales, caracterizado por el hecho de que 
el núcleo es partido por lo menos a lo largo de una línea 
predeterminada mediante una acción térmica local.

23. Método de acuerdo con la reivindicad on
1, con la particularidad de que el núcleo es calentado a 

10 lo largo de la línea donde se desea que se produzca la ro­
tura, mediante una pluralidad de llamitas da oxi-hidróge- 
no, distribuidas a lo largo da esta línea, hasta que el 
material se raje en este punto.

* 3-* Método de acuerdo con la reivindicación
1$ 1, con la particularidad de que a lo largo de la línea don­

de se desea que se produzca la rotura del núcleo el mismo 
es calentado por medio de un alambre llevado a la incandes­
cencia por una corriente eléctrica, hasta que el material 
se raje.

20 4S. Método para partir un núcleo anular.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, ilustrado en los dibujos (¿ue se acompañan y para 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta do cinco hojas escritas a 
25 míquina por una sola cara.

Madrid ;p. 1952
B. A.
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