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MHEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a 1la solicitud de registro de Patente de In~
vencidn que, por veinte tfiog, se solicita para Egpafia y sus
Colonias, a f£avor de Don Benito LIAIISO ALONSO, de nacionali——

dad espatfiola, residente en San Sebastifn (Guipfizcoa), Paseo

de Colfn nimero 7 - 5e,
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" PROCEDLLINHTO DE FABRICACION DE CUERPOS DE GOIIA ESPONJOSA ®

B s e e s s

Son nmuchas las & licaciones de cuerpos de goma, internamen
te esponjosa, tales como tubos, mangos para diferentes usos
y otras semejantes, en las cualeg es de la mayor importancia
obtener una gran elasticidad y blandura,

Para lograrlo se ha ideado el procediniento de fabricacidn
que constituye el objeto de la presente llemoria descriptiva,
procedimiento que noturaluente varicrd con la clase de goma
empleada, el espesor del objeto a obtener y otres detalles -
gsecundcriog, pero que eﬁ esencia, es el que a continuscifn -

se describe, utilizando como ejemplo, con carfoter no limita
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tivo, y tan sblo para mayor claridad de la exposicibn, el -
de un tubo, liso en su poarte externa y con su cuerpo inte—
rior de ecsponja.

Para su fabricacifn se empieza por colocar en el macho —-
del troguel o molde un tubo pre-formado, de goma egponjosa
y de la longitud y espesor convenientea, para lograr el gra
do de esponjosidad que se desee, cue puede ser, Como e jef——
plo, de unos dos milfmetros a cada lado.

A continuacifn se dispone una tira de goma corriente en -~
el hueco inferior del troquel, sobre ella el macho con el -
tubo esponjoso y sobre el mismo otra tira de goma ordinaria,
procurando que las dog tiras, superior e inferior, de goma
liga se unan redeando btotalmente 12 goma QSponjosa; Como va
riante se pucde disponer la goms no esponjosa enrollada al
tubo egponjoso y, en todo cuso, se calenlari la cantidad de
goma lisa para que esta no llene por coﬁpleto el troquel —
una vez cerrado.

Bata precaucidn es debida @ que el trabsjo de vulcaniza-——
cifin se efectfia, sesfin el procedimiento, por la dilatacibn
de la goma egponjosa, que Oprimiré contra lag paredesg del -
molde a la goma lisa, efectufndose el moldeo por presién —
centrifuga, es decir de adentro a fuera,

Claro es que el procedimniento podri ser variado en deta——
lles, respecto al ejemplo explicado, sin que ello suponga,-
en nodo zlguno, alteracifn del procediniento en cumto @ ——
sus principios fundamentiles, asi como todas aquellas opera
cioneg conmplementurias dque, por no ser caraeteristicas, no
se mencionan en la explicacidn,

N 0 T A
EN RESULEN: La Patente de Invencibn que, por veinte afios,
ge solicita para Espaiia y sus Colonias, ha de récaer gsobre -

lag siguientes reivindicaciones:
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la:— ® PROCEDLiIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS DE GOLIA ES
PONJOSA ", que ge caracteriza por montar gobre el macho del
molde, por ejemplobpara lz confeccidn de un mango; un tubo
de goma esponjosa y cue se colocn sobre una tira de goma 1i
ga dispuests previcmente sobre la parte inferior del molde,
y recubriendo, por filtimo, el macho con otra tira de goﬁa -
lisa, que se tendri cuidado se una a la otra tira, déndo la
vuelta completa al macho, teniendo cuidado de que no quede

el molde lleno por completo, trdés lo cual se cierra y se —

" procede a su caldeo para la vulcanizacidn, la cual al dila-

tar el tubo de gbma esponjosa, comprimird lag tiras de goma
lisa contra las paredes del molde para conformarlag por pre
gidn centrifuga durante la vulcanizacibn del conjunto,

ges~ * PROCEDIIIIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS DE GOMA ES
PONJOSA ¥, segfin reivindicacifén le, carncterizado asf{ mismo
porque como’variante de la Aisposicifn en el molde de laa -
tiras de goma 1isa, éatag pueden éer‘sustituidas por una ti
ra que se enrolle al nficleo esponjoso montado en el macho -
del molde, procediénﬂose en igual forma en los restantes de
talles del procedimiento, _

%es— Por filtimo, se reivindica como objeto gobre el que -

ha de recaer la Patente de Invencidn que, por veinte afiog,~-

ge solicita para Esgpaiiza y sus Coloniag,
p 0 r

* PROCED DMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS DE GOMA ESPONJOSA

fodo conforme queda expresado en la presente lenoria des-—

eriptiva que consta de tres hqjas escritas a méqina por ——

una gdla cara, /

HMadrid, 26 de Septiembre de ;952
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