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MEMORIA

"Esta invencidn se refiere a un sistema de remalladora
electrdonica y tiene por objeto fundamental conseguir el mo-
vimientc vibratorio necesario en la aguja que toda remalla-
dora posee, por procedimiento simple,sin mecanismos,motores
o partes giratorias, haciendo también posible, en forma sen-
cilla, la variacidn progresiva, dentro de amplics 1limites,
de la frecuencia y amplitud de la vibracidn de la aguja.

son ya conocidos diversos tipos de remalladoras, pero to-
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dos ellos utilizan como generader del movimiento vibratorio
un sistema de motor y excéntrica o biela, de modo que el mo-
viniento rotatorio del motor es transformado en desplazamien-
tos lineales por medic de la mencionada excéntrica o biela,
Independientemente del sistema que se utilice para hacer
llegar 2 la aguja de remaliar el movimiento vibratorio con-
seguido en la biela, este sistema adolece de notables defec-
tos e inconvenientes, tal como el que la frecuencia de vi-
bracidn de la aguja cambie cuando se produce alguna diferen-
cia en la tensidn de 1a red eléctrica en donde estd consc-
tado el motoy, ya gue la velocidad de éste es, en este ti-
po de méquinas, dependiente de la tensidn de alimentacidn;
el que los cambios de amplitud del movimiento oscilatorio

de la aguja no pueden realizarse con la mdquina en funcio-
namiento, sino que es preciso parar ésta y modificar la po-
sicién de la excéntrica aumentando o disminuyendo la excen-
tricidad a: fin de aumentar o disminuir el desplazamiento
lineal de la aguja, De igual modo, otro de los defectos

de estos viejos sistemas, es que el movimiento vibratorio

de la sguja no suele scr interrumpido en el mismo instante
que se desea, es decir, cuando se deja de presionar sobre
el pedal que estas miquinas utilizan como control de velo-
cidad, debido a que aun cuando se imterrumpa el suministro
de en=rgi{a eléctrica al motor, cosa gue ocurre cuando no

se presiona el pedal, éste no cesa de girar inmediatamente,
debido a la inercia de su propio rotor. Otro defecto impor-
tante de las remalladoras conocidas, es el alto nivel de
ruido que su motor produce; este ruildo que efdo durante

un corto tiempo puede tolerarse, llega a ser verdaderamente
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molesto cuando se escucha éurante un largo pericdo de tiem-

po, cosa gque ha de hacer gulen trabaja cotidianamente con
la mdquina. Los desgastes y holguras de cojinetes, escobi-
llas, etc,.,, del motor y de las partes o mecanismos a este
asoclados, son otra fuente de molsstias y perturbaciones,

ve acuerdo con la presente invencidn, los defectos y li-
mitaciones caracteristicos de lcs tipos conocidos de remalla-
deras, son elimlnados, proporcionando un sistema de remalla-
dora que por no utilizar motor, partes giratorias, bielas,
excéntricas, etc., funciona en forma absolutamente silencio-
sa, poseyendo muchas otras mas ventajas técnicas y précti-
cas sobre las remalladoras conocidas.

in términos generales, la presents invencidn cansiste
en un oscilador maestro, gensrador de pulsaciones‘u oscila-
clones eléctricas, constituido generalmente por un tubo
electrdénico y elementos de circuito a é1l asociados, y, cuya
frecuencia propia, es la misma que la que ha de producirse
mecénicamente en la aguja de remallar. Esta frecuencia pue-
de variarse a voluntad para satisfacer 1ias necesidades de la
aguja remalladora, variando para ello &l valor de unoc o mas
de los compohentes del circuito oscllador o generador zue
determinan la irecuencia propia del misuo, tal como €l va-
lor capacitativo, inductivo o resistivo. Las oscilacionss o
pulsaciones eléctricas producidas en el oscilador o genera-
dor maestro, son reproducidas en forma mecdnlca, por medio
de una unidad electro-magnética o electro-dinsmica, a la-
que, para mayor simplicidad, llamaremos en adelantes unidad
vibradora o simplemente vibrador; asi, pues, los impulsos

u oscilaciones eldctricas aplicadas a esta unided, ponen
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en movimiento una psrte o pleza mévil que forma parte de la
misma, ¥y, a la cual, estd acoplada la aguja remalladora. De
este modo, todo movimiento de la pleza o parte mévil de la
unidad vibradora, y, por tanto, de la aguja remalladora, es
una reproduccidn mecdnica de la oscilacidén o pulsacidn eléc-
trica generada en el circuito oscilador maestro. Cuando el
circuito oscilador, o, gensrador maestro, no proporeclona
suficiente potencia, la sefial, oscilacidn o impulso generado
en el mismo es amplificado en uno o mas pasos sucecivos de
amplificacidn a tin de obtener la potencia requerida. in es-
te caso, no s el oscilador maestro el gque alimenta directa-
mente la unidad vibradora, sino el amplificador final, En
algunos casos no es preciso utilizar amplificacidn alguna,
aun cuando la tensidn y potencia suministrada por el cir-
cuito oscilador sea débil, pues esta potencia puede ser su-
ficiente para excitar o alimentar un relay Bensible el cual
conecta y desconecta la unidad vibradora a un circuito de
alimentacidn de tensidn y potencia adecuada.

La amplitud de las oscilaciones o impulsos mecénicos pro-
ducidos por la unidad vibPadora y reproducidos en la aguja
remalladora, puede controlarse por medio de unatenuador de
sefial colocado en cualquisr punto del circuilto. De este mo-
do, la amplitud de las oscilaciones de la aguja remalliadora
puede ajustarse desde un valor cero hasta el maximo, que,
de acuerdo con la potencia suministrada a la unidad vibrado-
ra, sea capaz ds realizar, I1 movimiento genafado en la
parte o pieza mévil de la unidad vibradora es, en unm tipo

de ejecucidén de la invencidn, reprcducido en la aguje rema-



95 liadora, porque la unidad vibradora se encuentra situada en
el mango de la aguja remalladora, de modo quec esta Ultima
estd fijada a la pileza mévil de la unidad vibradora. En otros
tipo8 de ejecucidn, el movimiento gensrado en el vibrador es
transmitido a la agujea remalladorea por medio de una transmi-

100 sidn mecdnica flexible, y, por fin, en otras ejecuciones, el
movimiento generado en el vibrador se utiliza para producir
compresiones y aeprssiones de aire en una cavidad, las cuales
son transmitidas por un conducto o tubo al mango de la aguja
en donde son utilizadas para mover wn cilindro, pistdn o ém-

105 bolo, solidario éon la aguja remalladora.

s evidente que un tipo de remalladora como el reivindi-
cado en la presente invencidn, ofrece importaentes ventajas
Y representa el slistema ideal cuando se desea una remallado-
Tra que no produzca ruidoc o molestias derivadas del mismo;

110 cuando sea preciso una regulacidn fina, progresiva y regre-
siva de la frecuencia y de la amplitud de vibracidn de la
aguja; cuando se requiera una interrupcidn instantinea del
movimiento de la aguja y tambiénvun arranque instantéaneo,
ambos exentos de fendmenos de inercia; cuando se desee con-

115 servar en todo momento la frecuencia y la amplitud elegida
para el trabajo de la aguja, pese a cualquier cambio de ten-
sidn que pudiera producirse en la red de alimentacidn, y, en
fin, cuando se desee una remalladora en la que el tiempo no
produzca desgastes ni holguras que puedan paralizar el tra-

120 bajo de la miquina.
Las citadas caracteristicas y ventajas y otras mas co-

rrespondientes a la presente invencidn, serédn me jor compren.
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didas examinando la hoja Ge dibujos que se acompsafia, en la
cual se ilustran, a titulo de ejemplc no limitativo, diver-

125 sas formas de ejecucidn del circuito electrdmnico y del sis-
tema de acoplamiento de la aguja a ia unidad vibradora de
la remalladora, de acuerdo con esta invencidén. A fin de no
complicar los dibujos, se han realivado todos ellos en forma
esquemitica, y, en los esquemas eléctricos, se han suprimis

13¢ do las fuentes Ge alimentacidn del circuito.

La Fig. 18 representa un ejemplo de oscilador o generador
maestro excitando directamente la unidad vibradora,

La i"ig. 2%, representa el mismo circuito ilustrado en la
figura 12, pero con un paso adicional de amplificacidn.

136 la Fig. 32, ilustra el circuito oscilador representado en
la figura 1#%, alimentando un relay que cierra y abre la ali-
mentacion de la unidad vibradora,

La Fig. 4%, muestra un ejemplo de generador maestro, cons-
titufdo por una ldmpara de descarga gaseosa,

140 La Filg. 5%, muestra una forma de unidad vibradora electro-
magnética,

La ¥ig. 6%, musstra una forma de unidad vibracora slectro-
dindmica,
La Fig, 72, representa un ejemplo de la transmisidn o aco-

145 plamiento entre la unidad vibradora y lz aguja remalladora.

La Fig. 8&, representa otro ejemplo ée transmisidn o aco-
plamiento entre la unidad vibradora y la aguja remallédora.

La Fig. 9&%. representa otro ejemplo mis de transmisidn o
acoplamiento entre la unidad vivradora y la aguja remallado-

180 ra,

La Fig. 102, representa aun otro ejemplo de transmisidn
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o acoplamiento entre la unidad vibradora y la éguja remalla~
dora.

Hefiriéndonos a la Fig. 18, puede Verse un circuito osci-
lador tipico de rejilla sintonizada, compuesto de una vélvu-
la o tubo electrdnico -1l-, en cuyo circuito de rejilla se
encuentran conectados el condensador -2- y las inductancias
-3~ ¥y ~4-. Acoplada inductivamente con la inductancia -3-,
¥, en fase correcta, se encuentra la inductancia -5-, la
cual estd conectada en el circuito Ge placa de la vidlvula
=1l-

Esta inductancia -5- sirve para mantener la oscilacidn
del circulto.

Ll valor de ia induciancia -4., Junfamente con el valor
de la inductancla resultante en el bobinado -3-, combinados
con el valor de la capacicdad -8-, determinan la frecuencia
de oscilacidn del circuito. Asf, pues, estos valores estén
escogidos de tal modo, gque, la frecuencia propia de oscila-
cién de este clrcuito, es la que se requiere en la aguja re-
malladora. La frecuencia de vibracidn de la aguja remallado-
ra no debe ser siempre igual, pues de acuerco con las exi-
genclas de la psrsona que utilice la miguina y del trabajo
gue con ella se realiza debe cambiarse a voluntad. Por ello,
es necesaric disponer de un elemento que modifique la fre-
cuencia, la cual suele itener normalmente un valor minimo de
cinco vibraciones por segundo y un valor mdximo de B0 vibra-
ciones por segundo.,

" En el circuito ilustrado en la figura 12 el control de la
frecuencia se produce por medio de la inductancia -4-, Lsta
inductancia es variable y se encusntra alojada en el pedal

de la remalladora. Asi, puss, los cambios de frecuencia se
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realizan presionando mas o menos el pedal de tal modo, que,
al presionar mds, la inductancia se reduce y por lo tamto

la frecuencia aumenta y viceversa, El pedal tiene tembién un
interruptor -6- que abre sl circulto de rejilla interrumpien-
do las oscilaciones cuando el pedal es liberado de toda pre-
sidn. lLos aumentos y disminuciones de inductancia pueden rea-

lizarse variando la permeabilidad del nﬁcleo, cerrandio por

medio de una resistencia varisble el circuito de toda la in-

ductancla, de una parte Ge la misma o de un bobvinado indepsn-
diente muy acoplado, y, en fin, por cualquler medio que ofrez
ca los cambios necesarios del valor inductivo que permitan la
variacidén de la frecuencia dentro de los valores requeridos.
in la Fig. 1%. puede verse, también, la unidad electro-mag
nética o vibradora, compuesta de un bobinado -7-, de una arma-
dura -8-, y, de una pieza mévil -9-. E1l campo magnético gene-
rado por la bobina -7-, es conducido y concentrado en la arma-
dura -8-, siendo variable, ya que la corriente elétrica que
recorre el bobinado -7~ también lo es., La plsza mévil -9~ es-
t4 dispuesta para poderse mover librements bajo la accidn del
campo magnético generado em la armadura, pero tiene un sistema
de suspensidn que la obliga a volver a un determinado punto de
reposo tan pronto como el campo magnético que la desplaza ce-
se o pierda intensidad. De ests modo, las vibraciones de inten
sidad de la corriente que circula por la bobina -7-, se trans-
forman en movimientos proporcionales en la pisza mévil «9-, A
fin de regular la amplitud de las coscilaciones de la pleza md-
vil -9- existe en el circuito un atenuador o potencidmetro
-10_; Este potencidmeiro regula el valor de la amplitud de la
corriente elécirica variable que recorre la bobina -7-, y,por

tanto, la potencia del campo magnético por ella generado,.En la
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Iigura 2%. pusde verse el mismo circuito oscilador represen-
tado en la figura 1l&, pero, en esta disposicidn, las oscila-
ciones obtenidas en su circuito anddico no se aplican a lia
bobina de la unidad vibfadora sino a una resistencia de car-
ga ~11-, ia tencién variable obtenida entre los extremos de
esta reslstenclia, se acoplan por medio del condensador de pa-
so =12~ al potenciometro -13-, el cual se cémporta como resis.
tencia de rejilla de la vdlvula electrdnice -l4-, La misidn
de esta valvula es la de amplificar en potencia las oscilacio-
nes eléctricas obtenidas en el circuito de placa de la val-
vula regenersadora meestra -l-, a fin de poder suministrar a
la unidad vibradora -15- la potencia necesaria. La amplitud

de las corrientes variables apllicadas a la boblna de la uni-
dad vibfadora, se controlan en este caso por medio del ate-

nuador -13-, de cuya posicidn depende el voltage de excita-

cidn aplicado a la rejilla de control del tubo amplificador
_14-; S
En la figura 3%, gque representa otra variante sn la forma |
de disponer la excitacidn o alimentacidn de 1a unidad vibra-
dora, se ve que el mismo circuito oscilador representado en
las -figuras anteriores tiens, en este caso, conectado en su
circuito de placa, un relay -lé- lo suficientemente sensi- %
ble como para ser movido de acuerdo con las variaclones de $
corriente que en este circuito se producen, iste relay -1l6-,
ab®te y cierra el contacto -17-, de acuerdo con los aumentos ;
Yy disminubiones de covriente que le atraviesa, y, por lo tan- :
to, abre y cierra el circuito de alimentacidn de la unidad
vibradora -18-, la cual puede ser fusrtemente excitada si
la fuente de alimentacidn a la que se conecta posee la sufi-

¢ciente tensidn y potencia. Z1 atenuador -19- actia, en este
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caso, del mlswo modo a como lo hace en los anteriores, es
decir, controlando la tencidn eléctrica que se aplica a la
bobina de la unidad vibradora -18-,

La figura 48 muestra otro ejemplo de generador maestro,
En este caso se trata de un generador de corriente de rela-
jacidén por medio de una lémpara de descarga gaseosa. 51 fun-
clonamlento de este circuito es bien conocido, Un condensa-
dor -20- se carga a través de una resistencia -2l- con un
determinado potenclal surinistrado per cualquier fuente de
alimentacidn de corriente continua. Una lémpara de gas nedn,
argon, o, de cualquier otro gas -22-, es conectada en para-
lelo con el condensador =20, Tan pronto como la diferencia
de potencial entre las armaduras del condensador -20- alcan-
za el valor de la tensidn de ilonizacidén del gas ocluido en -
la ldmpars -22., éste se ioniza, y, por lo tanto, el conden-
sador -20-, se descarga rapidamente a través del gas de la
lampara,., Un&a vez que la diferencia de potencial entre las
armaduras del condensador ha descendido hasta €1 valor al
eusl cual la ionizacidn del gas de la ldmpara -22- no es ya
posible, el gas deja de ser conductor, y, el proceso de car-
ga del condensador, vuelve a iniclarse, repitiendose el c¢i-
clo a una frecuencia que depende del valor de la resistencia
-21-, del condensador -20-, y, de la tensidén Ge ionizacidn
¥y desionizacidn de la ldmpara -28-. En este circuito, la va-
riacidn de la frecuencia se realiza por medio de la resis-
tencia variable -21-, la cual se encuentra también situada
en sl pedal de 1a remalladora, y, al igual que en los casos
anteriores, se ha previsto un interruptor -83-, el cual abre-
el circuito del condensador-resistencia cuando el pedal de-

Ja de ser presionado, interrumpiendose, de este modo, el
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clolo de carga y descarga del condensador, y, por lo tanto,

la produccidn de los impulsos o corrientes de relajactdn.

En le misma figura && puede verse, conectado en serie con

la limpara de descarga gaseosa -22-, el relay -24-; Es evi-
dente que cuando la lémpara -82- se ioniza, la corriente de
descarga del condensador -20-, pasa a través de la bobina del
relay -24-,excitandoloy cerrando, por lo tanto, los contactos
-25- del mis:o. Asf, pues, los contactos -25- se abren y cie-
rran & la misma frecuencia que la de las corrientes pulsato-
rias que se generan en el circulto resistencia-capacidad-l@g
para de descarga,., Cada vez gue los contactos -285- se unen, es
cerrado el circuito de alimentacidén de la unidad vibradora
-26-, abriendose cuando los contactos -25- se desunen., De es-
te modd, la unidad vibradora recive impulsos de corriente, de
una frecuencla igual a la generada en el circuito de la lémpa-
ra de descarga, La amplitud o potencia de estos impulsos es
controlada, como en los casos anteriores, por medio del ate-
nuador o potenciometro -87-, Aun cuando en las figuras 1l&, 2&
y 3& se han representado ftubos triodos, se ha hecho as{ 2olo

a t{tulo de ejemplo y por mayor sinplicidad, pues es obvio que
cualguier tipo de tubo oscilador o amplificador puede ser usa-
do. Lo mismo puede decirss respecto al tipo de circulto osci-
lador o amplificador utilizado. Puesto que la forma de la se-
flal o impulso generade en el oscilador maestro, no es de fun-
damental importancia, puede uttlizarse cualquler generador in-
dependientemente de si la sefial por é1 producida es sinusoidal, .
cuadrada, trapezoidal, de relajacidn, etc., etc., por lo que
el mencionado circuito puede adoptar una inmensa variedad de
formas, As{, pues, puede ser un circulo Hartley, Colpitts, Le-

issner, de acoplamiento eleectrdnico, de rejilla sintonizada,
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de placa sintonizada, dinatrém, kalitrdn, tramnsitrdén, de re-

- 18 -

sistencia-capacidad, camblador de fase, de realimentaciodn,
multivibrador, de bloqueo, de relajacién, etc., etc. Cualquier
circuito es, pues, utilizable siempre jue sea capaZ de gene-
rar las oscilaciones o impulsos de la frecuencia, potencia y
forma de onda necesaria, Lo dicho respecto al circuito gens-
rador maestro puede aplicarse, también, a los pasos de ampli-
ficacidn posteriorss al generador; en la figura 82 se ha ilus-
trado un triodo poclarizado para trabajar en clase A, se ha he-
cho asf, también, por simplicidad; es, pues, ldgico, que, para
aumentar la potencia de la oscilacidén o impulso producido por
el generador maestro cualquisr vdlvula, circuito, sistema de
acéplamiento y polarizacidn, puede ser utilizado de acuerdo
con la necesidad de cada caso., Asf, pues, el circuito puede
constar de una vdlvula, o de dos o mds en cascada, en parale-
lo, en push-pull, polarizadas para trabajar em clase A, en B,
en AB, en C, etc. -1 apoplo puede ser por condensador-resisten
clas, por condemsador-inductancias, por transformador, direc-
to, mixto, etc., etc. Por dWltimo, las vdlvulas o tubos utili-
zados en los circuitos gensradores o amplificadores, no pre-
cisan ser de alto vacio, puesto que para desarrollsr el tra-
bajo y finalidad expuesta en la presente memoria descriptiva,
pueden utilizarse igualmente vdlvulas de atmésfera gaseosa,
tal como thyratrones, permatrones, etc., y, en determinados
tipos de circuitos generadores de corrientes de relajacidn,
Simpleslémparas de descarga gaseosa, como la representada en
el ejemplo de clircuito ilustrado en la figura 42,
Hefiriendonos ahora a la figura 52 y 6%, puede verse que
estas figuras representan dos formas de ejecucidén de la uni-

dad vibradora, o sea de la unidad que transforma las vibra-
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ciones o impulsos producidos por sl generador maestiroc o pro=-
ducidos por la accidén de estas vibraciones o impulsos sobre

un relay, en vibraclones o impulsos mecdnicos. ‘

La fig;5ﬁ,ilustra una unidad vibradora del tipo electro-mag
nético,es decir,del tipo en el cual las fuerzas mecéniocas desa
rrolladas son resultantes de las reacciones magnéticas;Esta uni
dad consta fundamentalmente de una bobina -288-.la cual es reco-
rrida por la corriente variable suninistrada por sl tubo osci-
lador,amplifiecador,o,por la fuente de alimentacién éus cierra
€ inte:rumpe un relay;El campo magnético generado por la bobi-

na -28-,es concentrado y conduéido por medio de la armadura-29- .

la cual estd construfda de un material magnéticamente blando,

es decir, de material que es Tdcllmente magnetizado y gque posee;
al mismo tiempo bajas pérdidas;El circuito magnético esta abiegé
to en un extremo de la armadura-ag-,y?enlel interior de esta
abertura,se encuentra la pieza movil -30-,construida del mismo
material magnético;Esta pleza mdvil ;50-,tiende a cerrar total
mente el ci:guito magnético,introduciendose,en el interior de
la armadura, -89-,tan pronto como la bobina -28-es recorrida
por una corriente. La pieza mévil -30- estd unida a la pie-

za de suspensidn -31-; esta pieza tiene suficientehelastisi-
dad y fuerza como para permitir a ia pleza mdvil -30- despm -
zarse cuando.es‘atraida por el campo magnético generado en
la armadura -29- y obligarla a volver a su posicidn de repo-
sc cuando el campo magndtico desaparece. La amplitud de los
desplazamientos de la pieza movil -30-, estd en relacidn di-
recta con 1a.intensidad del campo magnético generado em la
armadura -29-, y, por lo tanto, con la intensidad de la co-
rriente que circula por la bobina -28-;4A fin de que el con-

Junto vibratorio compuesto por la pieza mdvil -30- y la de
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suspensidén -31- proporcione el méximo rendimiento mecénico,
se hace que la resonancia propia de la suspensién, modifica-
da por la masa de la pleza mévil -30-, dé al conjunto una
frecuencia de resonancia reéﬁltante situada dentro de la zo-
na de frecuencias a la que la unidad ha de trabajar; gene-
ralmente se eligen las frecuencias mas altas ya que estas
son mas dificiles de¢ reproductr. ve igual manera se procede
con la parte eléctrica de la unidad ¢ibratoria, asi, pues,
el valor inductivo de la bobina -28., combinado con una ca-
pacidad en paralelo que a la misma se conecta, hace que el
conjunto resuene electricamente a la frecuencia mas conve-
niente, consiguiendose, con ello, una mixima disipacidn de
energia en este circuito electrico a la frecuencia eleglda.
La figura 6&, llustra, como se dijo, una unidad vibrato-
ria del tipo electro-dindmico, es decir, del tipo en el cual
las fuerzas mecdnicas desarrolladas son resultantes de las
reacciones magnéticas entre el campo producido por un con-
ductor mdvil y un campo magndtico fijo. Ista unidad consta
fundamentalmente de una bobina mdévil -32- la cual es alimen-
tada por el transformador -33-; este transformador tiene la
misidén de transformar las oscilaciones o pulsaciones de ten-
sidén apreciable e intensidad moderada, en oscilaciones o im-
pulsos de tensidn moderada e intensidad apreciable, a fin
de obtener, en la bobina mévil -32-, la mdxima potencia eléc-
trica posible, y, por lc tanto, la maxima fuerza mecdnica.
La bobina mévil -32- se mueve en el interior de una abertura
amnlar, en la cual, un iméan permanente -34-, mantiene una
densidad de flujo magnético uniforme. La bobina mdvil -32-
se encuentre sujeta tembién en este caso a la pieza de sus-

pensidén -35.-., Zsta pleza tiene suficiente elasticidad y

i
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fuerza como para permitir a la bobina mdvil desplazarse, en
uno u otre sentido, cuando en ella se genera un campo magné-
tico de una u otra pelaridad y obligarla a volver a su posi-

95 cidn de reposo cuando el campo magnético desaparece. In este
tipo de unidad vibratoria se procura combinar y ajustar las
resonancias mecdnicas y eléctricas de la misma forma como se
ha expuesto en relacidén con la unidad vibratoria, electro-
magnética. Ambas formas de ejecucidn de la unidad vibrato-

400 ria, es decir, la ilustrada en la figura 5% y en la figursa
62, representan simples ejemplos de la misma ya que como pue-
de suponerse, cualquier dispositivo o sistema encaminado a
transformar las vibraciones o pulsaciones eléctricas en vibra-
ciones o pulsaciones mecinicas, puede ser utilizado.

405 Refiriendonos a las figuras 7&, 8& y 92 y 102 en donde se
ilustran diversas formas de realizacidn del sistema de aco-
plamiento entre la unidad vibratoria y la aguja remalladora,
0 lo que es lo mismo, del modo como los movimientos genera-
dos en la unidad vibratorla son transmitidos a la égﬁja re-

410 maliadora, puede verse, examinando estas figuras, que son po-
sibles dos formas fundamentales de transmisidén. Una, a la
cual nos referiremos primeramente, es la mecdnica, ilustrada
en la figura 7%, Como puede verse en esta figura, una pieza
-36-, a la cual estd unida la agula remalladora, estd conec-

415 tada a la pieza mdévil -37-, de la unidad vibratoria, por nme-
dio de una transmisidén, cable o hilo flexible -38.-, Esta
trensfiteidn pusde ser un cable compuesto de hilos muy finos
de acero u otro material flexible, o, también, puede ser un
hilo sélido de acero o de material pldstico. 4Asi, pues, los

420 'movimientos producidos en la pleza mdvil -37-, se transmi.

ten, por medio de este cable o hilo -38-, al soporte de la
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aguja -36-, y, por lo tanto, a la aguja misma,. A fin de que
las vibraciones no se reproduzcan en el mango -39-, este es-
t4 unido a la armadura de la unidad vibratoria, a la caja, o,
a cualquier parte fija o estacionaria de la méquina, por me-
dio de la camisa flexible -40-, Ista damisa -40- recubre la
transmisién -38- y estd construida de forma, que, a pesar de
ser flexible, no estira ni encoge bajo el efecto de la vibra-
cidn del hilo o cable de transmisidn -38-, que se mueve en su
interior.

1 otro sistema de transmisién es el neumdtico, y, en las
figuras 88, 92 y 102, pueden verse varias formes de ejecucidn
del mismo,

sn la figura 8% la propia pieza mdvil -4l1. de la unidad
vibratoria, se comporta como cilindro, émbolo o pistdn de
una bomba compresora-depresora, constituida por esta pleza
mévil -41-, y, la cavidad -42-, en donde la misma se desliza.
La armadura -43- de la unidad vibratoria,posee un orificio-44. %
por donde el aire sale y entra bajo los efectos de la compre-
sidn o depresidn que sobre el aire ocluido en la cdmara -42-
realiza el pistdn -4l.. Las presiones o depresiones de aire
son condacidas por medio del tubo o conductoc -45- a la cavidadi
-46~, Tormada en el interior Gel mango -47- de la aguja rema-
lladora. in esta cavidad puede moverse libremente el pequefio
pistdén, émbolo o cilindro -48-, al cual estd unida la aguja
remalladora, Las presiones o depresiones transpitidas por me-
dio del tubo -45- a la cdmara -46- hacen que el pistdn -48-
se desplace hacia adelante o hacia atrés, reproduciendose, por
tanto, los movimientos de la pieza mdvil -41- en la pieza-48-
¥, por tanto, en la aguja remalladora. Zn el interior del man_§

go -47- existen también medios de suspension -49- gue mantie-
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nen la pieza mévil -48- en una determinada posicidén cuando

no es excltada por las presiones y depresiones de aire; gene-
ralmente estos medios de suspensidn -49- suelen tener una fre-
cuencia propia de resonancia a una frecuencia comprendida den-
tro de la zona o margen de frecuencias a las que la remallado-
ra va a trabajar; generaluente suele elegirse como frecuencia
propia de resonancia de ia suspensidn -49- las frecuencias
mas elevadas, puesto jue son las mas dificiles de producir
mecénicamente. s decir, se procede de la misma forma como

se explico en relacidn con la suspensidn de la pieza mévil

de la unidad vibratoria.

Las figuras 9% y 10 reprssentan variantes del sistsma
ilustrado en la figura 8%, #n la figura 98, la pieza mdvil
-50-, de lé unidad vibratoria, estd acoplada o unida a un
pistdn -51-, el cuai se mueve en el interior de una cdmarsa
o cuerpo de bomba -52-, en donde se generan presiones y de-
presiones de aire de ia misma manera como se generan en la
camara -42- de la figura 8&, siendo estas presiones y depre-
siones transmitidas por medioc del conducto o tubo -53- a la
cémara -54-, existente en el interior del mango de la aguja,

el cual, en este caso, estd construido y posee las mismas
caracteristicas que el ilustrado en la figura 8%,

La figuea 102 representa otra variante del sistema de
transuisién. En esta figura, la pieza mévil -55-, de la uni-
dad vibratoria, estd acoplada o unids a un fuelle -56-, el
cual tlene un extremo fijo y otro desplazable, siendo este
Ultimo el que se fija a la pieza mbévil -56-. Los movimientos
pulsatorios u oscilatorios de 1a pieza mdévil -55-, comprimen
y Geprimen el fuelle, generando presicnes y depresiones de

aire que son transmitidas por medio del“conducto 0 tubo =57-
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a la cémara -58-, existents en el interior del mango de la

aguja, el cual, en este caso, estd también construido y po-
see las mismas caracterfsticas que el ilustrado en la figu-
ra 8&,

Las formas de transmisidén del movimiento de la pieza mé-
vil de la unided vibratoria a la aguja remalladora, ilustra-
das en las figuras 7%, 8&, 98 y 10%, son meros ejemplos de
ejecucidn, ya que cualguier sistema mecdnico flexible, cual-
quier combinacidn neumédtica, o, cualquier disposicidn mixta,
puede ser usada,

s también posible realizar la unidad vibratoria lo sufi-
cientemente pequeila como para gue sea albergada en el mango
de la aguja remalladora; en este caso, no se utilizan medios
de transmisidn, yea que la aguja va fijada directamenie a la
pieza movil de 1a unidad vibradora,

Por dltimo, el mango de la aguja remslladora, estara
en algunos casos realizado de forma que tenga incorporada
una pequeila lémpara‘da incandescencia o de gas, cuya luz
se proyecta sobre la superficie de la malla a reparar. La
tensidén de alimentacidn para esta lémpara, serd proporcionada
por la fuente de alimenzacidén del propio circuito electrd-
nico,

La remalladora electronica expuesta en la presente memo-
ria deseriptiva es no solo especialmente Util para el rema-
liado de medias o de otro tipo de realizacidén compuesto de

malla fina, sino para cualguier funcidn o trabajo en donde

se precise un movimiento pulsatorio u coscilatorio ae frecuen-

cia y amplitud perfectamente regulable,
Descritas, por manera suficiente, las finalidades y par-

tes integrantes de esta Patente de lnvencién, solo resta
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hacer constar, que, tanto sus elementos integrantes, como
sus dimensiones, pueden ser variadas y variables, siempre y
cuando no desfiguren o agravien el objeto fundamental de la
misma, reservéndose el inventor los derechos que la ley le
concede para solicitar posteriores certificados de adicidn,

por mejoras sobre este mismo objeto.

Por la Patente de Invencidén a que se refiere la presente
liemoria, se REIVINDICA:;

12,.- Un sistema de remalladora electrdénica, caracterizado
porque las oscilaciones o pulsaciones mecdnicas realizadas
por la aguja de remallar, son inicialmente producidas en for-
ma eléetrica en un circuito electrdnico maestro, generador de
oscilaciones o pulsaciones, el cual estd compuesto de un tubo
o vadlvula electrdnica al vacfo y de los correspondientes sle-
mentos que determinan la frecuencia propia de oscilacidn del
mencionado generador maestro,

29;- Un sistema de remalladora eléctrénica, segin lo rei-
vindicado en el punto anterior, caracterizado porque, las
oscilaciones o pulsaciones mecanicas realizadas por la aguja
de remallary son inicialmente producidas en forma eléctrica
en un circuito electrdénico masstro, generador de oscilacio-
nes o pulsaciones, el cual estd compuesto de un tubo o val-
vula electrdnica con atmésfera gaseosa y de los correspon-
dientes elementos que determinan la frecuencia propia de os-
cilacidn del mencionado gensrador maestro.

32,. Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-



vindicado en los puntos precedentes, caracterizado porgue,

535 las oscilaciones o pulsaciones mecénicas realizadas por la
aguja de remallar, son inicialmen te producidas en forma eléc-
trica en un circuito maestro, generador de pulsaclones, el
cual estd compuesto de una ldmpara de descarga gaseosa y de
los correspondientes elementos que determinsn la frecuencia

540 propia de las pulsaciones del mencionado generador maestro;

49;- Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-

vindicado en los puntos anteriores, caracterizado porque la
frecuencia propia de las oscilaciones o pulsaciones eléctricas
producidas por el generador maestro, es controlada, a volun-

545 tad, por medio de un pedal o pulsador, cuyos movimientos ha-
cen variar el valor de cualguiera de los elecmentos asociados
al circuito generador maestro detsrminantes de la frecuencia
propia de la onda o pulsacidn producida por el generador
maestro,

550 52,. Un sistema de remalladora electrdnica, segun lo rei-
vindicado en los puntos que preceden, caracterizado porgue,
el pedal o pulsador, estd provisto de un sistema de contacto
que es accionado cuandc el pedal o pulsador alcanza el ex-
tremo superior de su recorrido, estando este sistema de con-

555 tacto asoclado al circuito electrdnico o eléctrico de tal
forma, gue, al levantar ¢l pie o dejar de pulsar, permitien-
do cue el pedal o pulsador alcance el exiremo superior de su
recorrido, son interrumpidas las oscilaciones o pulsaciones
de baja frecuencia que se estaban produciendo en el oscila-

580 dor maestro.
69;- Un sistema de remalladora electrdnica, segun lo rei-
vindicado en los puntos anteriores, caracterizado porgue ,

las oscilaciones o pulsaciones producidas en el generador
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maestro, son amplificadas, en potencia, por uno o mas am-

- 21 - Ho jas
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plificadores, y, porque la corriente alterna, variable o
pulsatoria, conseguida después de esta amplificacidn, es uti-
lizada para activar o alimentar una unidad vibratoria que
transforma las oscilaciones o pulsaciones eléctricas en os-
cilaciones o pulsacionss mecdnicas.

7¢,- Un sistema de remalladora eléctrdnica, segin lo rei-
vindicado en los puntos precedentes, caracterizado porguse,
la unidad vibratoria que transforma las oscilaciones o pul-
saciones eléctricas en oscilaciones o pulsaciones mecdnicas,
es allaentada o excitada directamente por el circuitoc oscila-
dor maestro cuando este dispone de suficiente potencia para
ello.

8¢,- Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-
vindicado en los puntos gue preceden, caracterizado por po-
seer medios para controlar a voluntad la amplitud de las os-
cilaciones o pulsaciones eléctricas cue se aplican a la uni-
dad vibratoria, y, por tanto, las mecénicas por esta produci-
das, desde el valor mdximo que es capaz de producir el circui-
to o la unidad vibratoria hasta sl valor minimo deseado.

99;- Un sistema de remalladora electrdénica, segin lo rei-
vindicado en los puntos anteriores, caracterizado porgue
la unidad vibratoria que transforma las oscilaciones o pul-
saciones eléctricas en oscilaciones o pulsaciones mecénicas,
estéd provista de una parte mdvil que peproduce mecanicamente
la forma de la oscilacidén o pulsacidn eléctrica aplicada a

la unidad vibratoria, estando esta parte movil provista de

un sistema de suspensidén que la mantiene en una determinada

posicidn de reposo cuando la unidad vibratoria no es excitada,

10¢ .. Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-
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vindicado en los puntos anteriores, caracterizado por poseer
medios mecénicos flexibles de transmisidn entre la aguja rema-
lladora y la parte mévil de la unidad vibratoria, los cuales
se utiiizan para hacer llegar a la aguja de remallar todos los
movimientos producidos en la parte mévil de la unidad vibrato-
ria,

112,- Un sistema de remalladora electrdmica, segin lo rei-
vindicado en los puntos precedentes, caracterizado porcue, la
aguja remalladora estd fljada a una pieza mdvil, a la cual es-
t4 fijado, también, directa o indirectamente, un extremo del
sistema de transmisidn flexible, cuyo otro extremo se encuen-
tra unido, asimismo, directa o indirectauente, a la parte mé-
vil de la unidad vibradora, y, porgue la pieza mdvil en donde
se encuentra fljada la aguja remalladora, se mueve en el in-
terior de un cilindro o funda, que, a su vez, se comporta como
mango de la aguja.

122.. Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-
vindicado en los puntos que preceden, caracterizado porqgue,
la aguja de remallar, se encuentra fijada a la pieza mdévil de
la unidad vibratoria, encontrdndose esta unidad situada en el
propio mango de la aguja.

132 .- Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-
vindicado en los puntos anteriores, caracterizado porgue, los
impulsos u oscilaciones eléctricas generadas en el circuito
oscilador maestrc, o, las amplificadas posteriormente, excitan
un relay, el cual cierra y abre, bajo la accidn de los impul-
scs u oscilaciones mencionadas, el circuito de alimentacidn
de la unidad vibratoria a la misma frecuencia que la de las

pulsaciones u oscilaciones que excitan el relay.
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l4e,. Un sistema de remalladora electrodnica, segin lo rei-
vindicado en los puntos que preceden, caracterizado porque,
825 la pieza mévil de la unidad vibratoria, se comporta como pis-
tén, siendo aprovechada su accidn para produdr presiones g
depresionas de aire,
152,- Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-
vindicado en los puntos precedentes, caracterizado porgue,
630 los movimientos de la pieza mdvil de la unidad vibratoria,
se utilizen para mover un pistdn cuya accidn produce, & su
vez, presiones y depresiones de aire,
162.- Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-
vindicado en los puntos anteriores, caracterizado porgue los
635 movimientos de la pieza mdvil de 1z unidad vibratoria se uti-
lizan para mover un fuella, comprimiendolo y expandiendolo,y ,
produciendo, por lo tanto, presiones y depresiones de aire.
179,- Un sistema de remalladora electrdnice, segin lo rei-
vindiéado en los puntos cue preceden} caracterizado por«ue
640 posee medios generadores de presidn y depresidn de aire acclo-
nados por el movimiento pulsatorio o vibratorio de la pieza
mévil de la unidad vibratoria.
182.~ Un sistema de remalladora electrdnica, segin lo rei-
vindicado en los puntos precedentes, caracterizado porgue, las
645 presiones y depreslones de aire producidas por cualguiera de
las formas reivindicadas en los puntos 14, 15, 16 y 17, se uti-
lizan para mover un cilindro o diafragme, produciendo en éste
movimientos de valven, los cuales son transmitidos a la aguja
de remallar por medio de una transmisidn mecdnica flexible.

650 192.- Un sistema de remalladora electrdénica, segun 1o
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reivindicado en los puntos anteriores, caracterizado porgue,

las presiones y depresiones de aire producidas por cualguie-
ra de las formas reivindicadas en los puntos 14, 15, 16 y 17,
son conducidas o transmitidas, por medio de un tubo flexible,
al mango de la aguja, el cual constitu&e una camara cerrada,
poseyendo en su interior un pequefio cilindro o émbolo el cual
se desplaza en movimientos de vaiven bajo la accidn de las
presiones y depresiones de aire transmitidas por el tiibo-fle-

xible a la cémara o mango en donde se encuentra alojado el

cilindro o émbolo, al que estd unida, asimismo, la aguja Te-

malladora.

20§ - "Un sistema de remalladora electrdnicar,

Tel y conforme se ha descrito en la lemoria qﬁe antecede,
ilustrado en los dibujos que se acompafian,y, a los fines que
se han especificado bien determinadamente.

Consta esta Memoria de veinticuatro hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.

Madrid, 9¢ ¢ 1957
LUIS RODRIGUEZ APARICIO
D.2.
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