205522

205529

MEMORIA DESOCRIPTIVA

S R S I e O T O N T N R SRR IS IR Ty

PATENTE DE INVENCION.
PAIS: EsPafia.
DURACION: 20 AKOS.

OBJETO: "UN PROCEDIMIENTO DE TRATAMIENTO
"CONTINUO POR HIDROLISIS DE E-
"RIAS CELULOSICAS E INSTALACI N
"PARA SU APLICACION",.-

A mombre de : SIG. GICVANNEI ROBSI.
Residente en: MILANO, v{a Gongaga, 7.
Necionalidad: TTALIANA.
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La presente invencidén se refiere a un tratamiento continuo por
hidrélisis de substancias celuldsicas y a una instalacién para su
aplicacién.

Fl procedimiento segfin la invencidén se caracteriza esencialmen-
te por el hecho de que el material sélido celullsico reducido en pe-
dazos y/o pulverizado es introducido por arriba en un recipiente de
reaccién, mientras que la corriente gaseosa sometida a una presién
més elevada que la de salida es introducido por la parte inferior
del aparato con el fin de frenar una por una las particulas sflidas
durante su caida, también con el fin de hacerles perder la energia
debida a la presién, de modo que en la parte superior, donde se
efectia la toma del gas o del vaﬁor, éste o aquél se encuentran a
una presién préxims a la presiédn atmosférica, de modo que la alimen~
tacién continua de material puede efectuarse sin cambio apreciable
de gas con el exterior a través de la boca de introduccién del mate-
rial.

En particular la presién de salida de los gases podréd ser igual
a la atmosférica, mientras que la presién de introduccién puede ser
més elevada en un valor tal que la pérdida de carga a través de la
columna de hidr8lisis permite reducir la presién en la parte superior
al valor deseado.

Le alturs de la columns serd naturalmente proporcionsl al peso
especifico y a la velocidad de descenso del material, ademis de al
valor de la reduccidn de presidén que se desea obtener entre la entra-
da y la salida del gas.

La presifn a la entrada puede incluso ser algo superior a la
presién atmosférica, pero en tal caso habréd que cresr en alto una
depresién con el fin de evitar en modo absoluto tode pérdida de gas
a través de la embocadura de introduceién del material en el reci-
plente de tratamiento.

¥l material es alimentado de maners continus y experimenta la
aceidén frenante de su paso debida a la columna gaseose que sube.

8% trata, pues, de hacer mis ligera la masa. sflida que fluctla den-
tro del recipiente y que cae a una velocidad tal que durante su
cafida experimenta el tratamiento completo al cual se la quiere so-
meter. Con el fin de mejorar las condiciones de malaxado y de ele~-
vacién de las partficulas s6lidas de la columna gaseoss se ha pre-
visto un §rgano de agitacién. El material (empezando lentamente

su accldén el tratamiento por la parte superior del aparato), al
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tajar en contacto con los gases sufre la sccidén quimica de forms que
se hallard completamente agotado cuando llegarf a la parte inferior
de la columna, de la que saldré en corriente continua.

En el adjunto dibujo se ha representado a solo t{itulo indiecati-
vo algunas formas de realizacién de la instalacidn para la aplicacién
del procedimiento de la invencién.

Las Figs. 1 ¥y 2 muestran en seccidén vertical y esquemitica dos
soluciones de construccidén de la instalacién.

Las Figse 5 y 4 muestran dos varlantes de ls parte superior,
también en seccibdn.

Bn la Fig. 1 se indlca con A el recipiente cilindrico de trata-
miento de eje vertical y provisto inferiormente del conducto 1 para
la introduccién del gas. Bn el caso de tratamiento de materizl celu-
1lésico previamente humedecido con una soluecién de &cido sulffirico,
el fllido serd vapor de agua. El recipiente A estd provisto interior-
mente de un diafragme 2 en forme de cono truncado, destinado a crear
una pared anular intermedia 3 a la que el vapor llega pars ser difune
dido y distribuido uniformemente & partir de la base de la columna.

Pero también en la parte superior; es decir en la coincidencia
del conducto 4 de extracciénm de los'vapores, se ha previsto uns pa-
red anular intermedia 5 abierta inferiormente y constituida por un
diafragms en forma de cono truncado y en parte cilindrico 6, con el
fin de evitar todo transporte al exterior de materisl sélido. ElL ma~
terial pare tratar contenido en la tolva 7 entra en la columna A
atravesando el conducto 8 en el cual se halla el dispositivo rotato=-
rio de paletas 9 que funciona también como aparato de dosaje. '

El material baja por gravedad a lo largo de la columna A y su
velocldad es contrastada por la columna ascendente de fllido que por
otra parte disminuye su presién de manera progresiva. A la salida
del aparato, la presién serd poco mis o menos la de la atmbsfera,
de modo que se evitard todo cambio de gases a través de la embocadu-
ra 8 de introduccién del material (entrads de aire o pérdida de va-
por), aun siendo posible al propio tiempo la alimentacién del mate- ;
rial por simple gravedad. La presién en el conducto 4 puede ser in-
cluso ligeramente inferior a la presidén atmosférica (vapor aspirado). |

La descarga del material agotado por el fondo de la columna se
realliza tamblén por gravedad y, en el caso de introduceclén del vapor
a una presién superior a la de la atmésfera, también con intervencidn
de dicho vapor, abriéndose con intermitencia el fondo de la bdveda
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constituida por un elemento ednico 10 cuyo vértice estd dirigido
hacia el interior. El elemento 10, en su posiclén levantada, se
apoya sobre el borde inferior de la columna con el fin de estable-
cer el clierre, mientras que un desplazamiento hacia abajo de este
elemento, en el sentido de la flecha X, da lugar a una gpertura
anular que le permite al mateérial descargarse a lo largo de la en-
voltura cénica del elemento 10. Este filtimo esté sujeto a la vari-
lle 11 que atraviesa em sentido longitudinal tods la columna A e
incluso sobresale superiormente del recipiente para ser mandada

en sentido axll por la leva rotatoria 12.

La posicién levantada de cierre es provocada por medio del
muelle 13 que actfia sobre el extremo de la varilla 11, mientras
que la leva 12 ejerce su accién en contraste del muelle 13 sobre
la varilla y el cono 10 y por consiguiente manda de maners intermi-
tente la apertura del recipiente A. Para variar la cantidad de ma-
terial que sale, bastard variar la frecuencla de la apertura (es
decir la velocidad de rotacién de la leva) o modificar la carrera .
de la varilla (por ejemplo, adopte.ndo' un sistema de palancas entre
la leva y'le, varilla cuya longitud de brazos de palanca pueda ser
modificeds a voluntad). '

La varills 11 estf provista de pernos y'pa.letas radiales fijas
14 destinadas, por el movimiento alterno axil de la varilla, a re-
mover continuamente el material en tratamiento. '

BEn la Fig. 2, en que las partes correspondientes a las ys des-
critas llevan las mismas referencias con el signo ' en més, la ali-
mentacién del materisl y el dispositivo de descarga del material
agotado estén representados por tornillos sin fin 15 y respectiva-
mente 16. La alimentacién y la descarga se reslizan a través de los
conductos 8' y 17 coaxiles entre si y coaxiles de la columna A',
de modo que los dos tornillos sin fin pueden ser mandados por un
solo &rbol 18 acclonado por el motor 19. Neturalmente, el paso de
los tornillos sin fin seri proporcional sl valor del paso- del mate-
rial (el paso del tornillo de descarga 16 seri més estrecho). EL
&rbol rotatorio 18 puede ser empleado como agitador, en cuyo caso
se le proveeré de pernos o paletas radiales 20. Al agitador se po-
dré también confiarle la tarea de transportar el material si las
paletas habran sido previstas de forma helicoidal u otra similar.

La descaerga del material puede hacerse si la presién del vapor
8 s entrade es tal que puede acompafiar dicho material lncluso en
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A fO11,
un ciclén 21 de separacidén de las particulas sflidas y del gas.

La longitud de los tornillos sin fin transportadores serd tal

120 que garantizaré que el material contenido asegura uns guarnicién
suficientemente hermética para impedir el paso de los gases.

La pared de separacién 5! estd constitulda por el mismo condue-
to alimentador 8!, mientras que la pared de separacién 3' estd cons-
tituids por una envoltura exterior 22 en la que desemboga el conduc-

125 to 1! para el vapor y que se une inferiormente sl elemento tubuler
23 formando una abertura anular 24 a lo largo del borde inferior
de la columna.

n le Fig. 3, las partes correspondientes a las de la Fig. 1
llevan los mismos signos de referencla y ademés el signo .

130 El 4rbol 11", o parte el hecho de ser mandado axilmente para
que efectlie la apertura de la parte inferior de la columna, gira
sobre su eje de modo que constituye un agitador rotatorio. ElL cono
10" estd sujeto por una articulacién esférica al 4rbol 11" para
asegurar una hermeticidad perfecta, no sigulendo por ello el movi-

135 miento rotatorio de dicho &rbol. La leva 3" estd constituida por
la envoltura exterior 25 en forma de cono truncado convergente hscia

\ ébajo con el fin de formar el borde de cierre del cono 10". ElL diéme-
tro de este borde es inferior el de la columne A", reduclendo as{
la carge sobre el cono de cierre 10w,

140 B le Fig. 4, la descarga por la parte inferior del materiesl
de la columna A"™' se obtiene mediante un elemento rotatorio de pale-
tas 26 que sirve también para dosificar la descarga del material
mismo. La cdmara anular 3"' a la que ¢l vapor es enviado por el con-
ducto 1"', estd constituida por una camisa o envoltura exterior 27,

145 comunicando con el interior por los agujeros 28, Fl agitador 29 es
del tipo rotatorio.

Sobra decir que, en la préctica, los detalles de ejecucién del

~ procedimiento y de la relativa instalacién podrén tembién cambiar
sin por eso rebasar los limites de la invencién ni de su alcance in-

150 dustrial.

En el caso de no aplicarse el pr;;edimiento a una presién préxi-
ma de la atmosférica o a uns bajaApresién, convendré recalentar con-
venlentemente el vapor.
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NOTA
b

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan paras
que sean objeto de esta Patente de Invenclén en Espafia, por veinte
afios, son los sigulentes :

12,.~ Un procedimiento de tratamiento continuo por hidrélisis
de materias ce1u16sicas, caracterizado por ellhecho de que el mate-

- rial s6lido celuldsico en pequefios trozos y/o pulverizsdo es intro-

ducido por arriba en el recipiente de reacci6n, mientras que la co-
rriente de gas u otro fllido sometido a una presién superior a la
de salida es introducida por abajo de modo que frens una por una
las particulas sbélidas durante su cafds y les hace perder la energia
derivante de su presién, de modo que en la parte superior del reeci-
Plente de tratamiento, es decir donde se efectfia corrientemente la
toma del gas o del vapor, bste o aquél hallédndose e une presién
préxims de la presién atmosférica, puede efectuarse la alimentacidn
de material al recipiente de tratamiento bien de masnera continua,
bien sin un cambio apreciable de gas con el exterior e través de la
embocaduras de introduccidén del materisl.

2¢ .~ Procedimiento de tratamiento continuo por hidrélisis de
materias celulésicas, seglin la reivindicacién 1), caracterizado por
el hecho de que el gas es tomado de la parte superior y a presién
atmosférica.

32.- Procedimiento de tratamiento continuo por hidrélisis de
materias celulésicas, éegﬁn la reivindicacién 1), caracterizado por
el hecho de que el gas es tomado por la parte superior del aparsto Yy
a una presién inferior a la atmosférica. _

42.~ Procedimiento de tratamiento continuo por hidrélisis de

materias celulésicas, segin la reivindicacién 1), caracterizado por

el hecho de gue la introduccién del gas se realiza g una presién
sensiblemente préxima de la atmosférica.

92 .- Procedimiento de tratamiento continuo por hidrélisis de
materias celulésicas, segin la reivindicacién 1), caracterszado por
el hecho de que la presidén del gas a su entrada es més elevada que -
la atmosférica.

62.- Procedimliento de tratamiento continuo por hidraligis de
materias celuldésicas, segln las reivindicaciones 1) g 4), caracteri-
zado por el hecho de que el gas est4 constituido por vapor recalen-
tado.

T2 .- Procedimiento de tratamiento continuo por hidrélisis de
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materias celulésicas, segiin la reivindicacién 1), caracterizdo por
el hecho de que el material es removido y malaxado durante su reco-
rrido por el interior del recipiente de tratamiento.

82 .- Instalacién para la aplicacién del procedimiento segfin uns
o varias de las anteriores reivindicacliones, caracterizada por el
hecho de que el dispositivo de alimentacidn y/o de descarga del mate-
rial son del tipo de érgano rotatorio de paletas que funcionas al pro-
Plo tiempo s modo de dosificador.

92,~ Instalacién para la aplicacidén del procedimiento segn una
o variss de las reivindicaclones 1) a 7), caracterizada por el hecho
de que el dispositivo de alimentacidn y/o de descarga del material
es del tipo de tornillo sin fin. ‘

10¢,.~ Instalacién segln la reivindicacibén 9), caracterizade por
el hecho de que los dos tornillos sin fin son coaxiles entre si y
con respecto a la columna de tratamiento, siendo mandados por un 4r-
bol finico que sobresale del recipiente.

- 112.- Instalacién seglin la reivindicacién 10), caracterizada por
el hecho de que el Arbol que sobresale del reecipiente lleva unos
pernos o paietas radiales susceptibles de obrar a modo de agitador
del material.

120.- Instalacién segin la reivindicacidén 11), caracterizada por
el hecho de que las paletas son del tipo helicoidal u otro similar
de modo que pueden al propio tiempo actuar a modo de dispositivo de

~ transporte.

13¢.~ Instalacién seglin la reivindicacién 3}, caractefizada por
el hecho de gque el tornillo sin fin es de una longitud tal que puede
asegurar en combinascién con el material que contiene uns hermeticidad
perfecte al paso del gas.

142,- Instalacién para ls aplicacién del procedimiento seglin unas
o varias de las reivindicaciones 1) a 7), caracterizada por el hecho
de que el dispositivo de carga y/o de descarga estd constituido por
una tapa de fondo del recipiente de tratamiento por reaccidn que se
aleja peribdicamente del fondo mismo. ,

15¢2.~ Instalacidén seglin la reivindicacién 14), ceracterizada por
el hecho de que la tapa mencionada es de forma cdnice y tiene su
vértice dirigido hacia el inte rior del recipiente.

169.-‘instalac16n seglin la reivindicacién 15), caracterizads por
el hecho de que la tapa estd sujeta a una varilla interior del reci-
Piente sometida a un movimiento axil alterno para mandar la aperturas
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de la parte inferior del recipiente.

17¢.- Instalacién seglin la reivindicacién 16), caracterizadas
por el hecho de que la apertura es realizada por medio de una levas
que acta en contra de un medio eldstico de cierre.

235 182 .~ Instalacién segfin la reivindicacién 15), caracterizada
por el hecho de que la frecuencia de la apertura y/o la carrera pue-
den ser reguladas de modo que resulta modificado el paso del mate-

. rial.
19¢,- Instalacién seglin la reivindicacién 18), caracterizada por
240 €l hecho de gue la carrera es modificada cambiando la longitud de
los brazos de un sistems de palancas que funcions entre la leva y
la varilla de movimiento axil. ' '
20¢,~ Instalacién segln la reivndicacién 16), caracterizada por
el hecho de que la varilla lleva unos pernos o paletas radisles sus~
T 245 ceptibles de actuar como medio de agitacién del materisl.
212 .- Instalacién segln la reivindicacién 16), caracterizada por
el hecho de ser sometida a movimiento de rotacién la varilla.
229 .- Instalacién para la aplicacién del procedimiento de las
reivindicaciones 1) a 7), caracterizads por el hecho de que el con-

250 ducto de salida del material comunice con un ciclén destinado a la

separacidén del material sflido de los gases.
232.~ Instalacidn para la realizacién del procedimiento de las
reivindicaciones 1) a 7), caracterizada por el hecho devque'la entra-
da y/o0 la salida de los gases se efectlia a través de uns pared de se~

255 paracién a la que estd unido el conducto de los gases ¥y que comunice
con el recipiente a través de agujeros o de una abertura continua,
de modo que queds garantizada la uniformidad de la difusién del fl6i-
do en la mass y se impide el arrastre de particulas sflidas a la sa-

. lida de los gases.
260 249 .~ Instalacién segln la reivindicacidén 23), caracterizada por
el hecho de que la pared de separacién esté constituida por un dia-
fragma en forma dercono truncado dispuesto dentro del recipiente y
que estd unido a la base de mayor diémetro de dicho recipiente, estan-
do dispuesta superiormente dicha base de mayor diémetro.

265 25¢ .- Instalacién seglin la reivindicacidén 23), caracterizads por
el hecho de que la pared de separacién esté constituida por un dia-
fragme cilindrico que constituye un elemento tubular cuyo borde infe-~
rior se aleja de la superficie interior del reciplente formando una
abertura anular paras el paso de los gases.
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268,- Instalacibn seghin la reivindicacién 23), caracterizada
por el hecho de que la pared de separacidn estf constituida por un
elemento tubular exterior sujeto por su borde superior a la super-
ficie exterior del recipiente, de modo que los gases pueden afluir
por el borde inferior de dicho recipiente.

27¢,~ *UN PROCEDIMIENTO DE TRATAMIENTO CONTINUO POR HIDROLI SIS
DE MATERIAS CELULOSICAS E INSTALACION PARA SU APLICACION® , todo
tal y conforme se describe en la presente Memoria descriptiva, que
consts de 279 lineas, y a titulo de é¢jemplo se representa en el
adjunto dibujo. '
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