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MEMORIA DESCRIPTIVA

Al poner en ejecución práctica el cajete a que ae 
contrae la Patente prinoipal ae ha podido comprobar que 
al bien los resultado a obtenidos han respondido a lo 
previsto, es aconsejable introducir ciertas molificacio­
nes que bajo la mlama asencialidad, mejora aensiblemetw 
te el resultado industrial, y son precisamente estas me­
joras, las que constituyen el objeto de este primer Cer­
tificado de Adición. -------------------— - — - —

En la Patente principal quadó comprendido como fase 
del procedimiento, que el arrollamiento de la cinta im­
pugnada en materia plástica se introduce en un molde en 
el que se establecen las condiciones físicas de tempera­
tura y presión para que el plástico polimeriee con lo 
cual, y una ven finalizada esta polimerización se obtie­
ne el núcleo para cilindros de estirado, pero estos nú­
cleos y para constituir los cilindren de estirado, de­
ben ser forrados o reoubiertos de una pieza tubular que 
tiene que quedar perfectamente adherida a la superficie 
exterior dal núóleo lo que en algunos casos presenta 
ciertos inconvenientes por no encontrar un adhesivo que 
actúe eficazmente sobre el plástico que forma parte del 
núcleo y del material de recubrimiento. - - -  - -  - -  -

Para subsanar este inconveniente se ha mejorado 
la fase de moldeo, prevista en la nota reivindicatoría 
cuarta de la Patente, realizando en la superfioie de la 
cavidad interna del molde, unas estrías, muescas o irre­
gularidades de tal forma emplazadas y dimensionadas



que produzoan en él núcleo moldeado una serie de es­
trías superficiales que interrumpen la continuidad de su 
superficie exterior, quedando labrada é irregular, con 
lo que ya de por si presenta una adherencia que prefe­
rentemente se manifiesta contra los deslizamientos en 
sentido axial en sus dos direcciones. - - -  - -  - -  -

Gracias a estas mejoras, y aún en el supuesto de 
que el adhesivo que se emplee para la fijación del recu 
brimiento sobre el ndcleo no se efectúe con igual inten 
sidad adherente sobre ambas elementos, queda dicha ad­
herencia incrementada por las estrías o irregularidades 
que presenta la superficie exterior del núcleo y por 
ello la fijación se lleva a efecto con toda seguridad y 
eficacia. - - - - - - -  --------- ----------- -------

En estas mismas mejoras se prevé, como variante 
posible que las irregularidades en la superficie exte­
rior del ndcleo fabricado según el procedimiento a que 
se contrae la Patente principal, se realicen en opera­
ción ulterior y por medio de cualquier manual o mecá­
nico quedando en todos los casos, comprendidas estaa 
irregularidades, estrías, o hendidos, solamente en la 
superficie exterior del núcleo que deba recibir o que­
dar cubierta por el manguito. -----— ----- - - - -

Descritas convenientemente las caraoteristicaa 
fundamentales de Has mejoras a que se contrae este pri­
mer Certificado de Adición, se hace constar que en 
se podrán introducir todas aquellas modificaciones que
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la experiencia, la práctica y la técnica puedan acon­
sejar, siempre que con ellas no se cambie, altere o mo­
difique su idea fundamental, la cual queda resumida en 
la siguiente:

6 0 .  N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para 
todo el territorio nacional, sus colonias y protectora 
dos, las siguientes: ------------------ - - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

6 5. lt^- Mejoras introducidas en el objeto de la Pa­
tente de Invención na 197.463 que se refiere a Nuevo 
procedimiento de fabricación de núcleos para cilindros 
de estirado y similares, caracterizados en producir so­
bre la superficie exterior del núcleo fabricado una se- 

70 ría de estrías o irregularidades que comprenden la zo­
na que ha de soportar al manguito o recubrimiento exte 
rior de dicho núcleo para constituir el cilindro de 
estirado. ------------------ - - -- --------------- --

28. - "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA 
75. PATENTE DE INVENCION NS 197.463 QUE SE REFIERE A NUE­

VO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE NUCLEOS PARA CILIK- 
DBBS DE ESTIRADO Y SIMILARES".---------------------

Todo ello tal y como se ha descrito y reivim-
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dioadk: en la presente memoria que consta de cinco 
80* hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de

Hadrid 24 Septiembre 1.952 
P* d* de
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