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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE afios

8 nombre de AMP ESPANOLA, S.A.

entidad espafiola
SRR establecida en Pedro IV, 491-195, Barcelona 5
por: "UNA TIRA DE TERMINAIES ELECTRICOS MACHO"

(Clase Internacional HOir)
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Este modelo de utilidad se refiere a una ti-
ra o kenda de terminales eléetricos machos producidos
por estampacion y conformacidén de chapa metalica, sien-
do los terminales integrales unos con otros y estando
dispuestos en sucesion continua en relacidn yuxtapues-
ta o de extremo con extremo, comprendiendo cada termi-
nal de la tira cuatro secciones gque se suceden una a
otra longitudinalmente con respecto a la tira o ban-
da, comprendiendo la primera seccidn, que es de forua
de U, dos hojas verticales o erectas y que pueden ser
recalcadas en torno al aislamiento del extremo de un
cable aislado, comprendiendo la segunda seccién, que
es también de forma de U, dos hojas verticales o erec-
tas, siendo estas hojas de alturas menor que las hojas
primeramente mencionadas y pudiendo ser recalcadas en
forno al extremo desnudo del alme eléctricamente con-
ductora del cable, siendo la anchura usxima de la ter-
cera seccion mayor que la de las anteriores secciones
y teniendo la cuarta seccidn, qué es de forma de len-
gueta, una lanza de fijacidn eléstica gue sobresale ha-
cia arriba desde la misma y estando formada dichs cuar-
ta seccidén de manera que sea de mayor espesor efectivo
que la chapa metalica, comprendiendo partes que han si-
do formadas integralmente con los bordes longitudina-

les de la base y que se superponen 0 solapan & la uisma.
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. De este modo, la cuarta seccion constituye une len-
gieta rigida de espesor apropiado para acoplar o en-
cﬁufar con un receptdculo eléctrico correspondiente.

Una tira o banda de termineles macho de es-
5 te tipo se describe en la memoria del modelo de uti-
1lidad numero 86.653, del cual son propietarios los
solicitantes, y con la importante caracteristica,
junto con otras, de que las dos hojas de cada una de
las secciones primera y segunda presentan sus extre-

10 mos biselados.

Dichos terminales macho se utilizan para
enchufar en los correspondientes receptdculos electri-
cos para la conexidn de cables, especialmente en los
circuitos de vehfculos ¢ instalaciones eléctricas y

_v’ 15 se pueden producir facilmente en forma de tirae o ban-
h da por métodos de produccion en serie.

Las secciones primers y segunda de cada ter-
minal macho se pueden recelcar a un extremo o terminal
et de cable por medio de una magquina de recalcar automg~

20 tica o semi-gutomdtica. ILe tira de terminales, que

comprenderé usualmente al menos varios cientos de ter-
. minales macho, se enrolla en torno a un carrete gira-

torio fijo a la mdquina de recalcar la cual tiene me-

dios paras hacer avanzar la tire de terminales, inter-

25 mitentemente, hacia un yunque o sufridera de recalcado
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de la méquina, de maners que se sityen las secciones
primera y segunda del termingl delantero de lg tira

sobre el yungue, al final de cada ciclo de la méquina.

Durante el siguiente ciclo, las matrices de recalcar

de la maguina son accionadas hacia el yunque para re-

calcar o engatillar las secciones primera y segunda

a un extremo de cable desnudo que ha sido introduci-

do entre la matriz y el yunque y, al mismo tiempo, una
placa de tijera que se mueve con las matrices de recal-
cado, corta el terminal delantero de la tira de termi-
nales. | |

las matrices de recalcar de la méguina re-
bordean o curvan las hojas de las secciones primers
¥y segunda, respectivamente, de manera que los extre-
mos de las hojas muerdan o se claven en el aislamien-—
to y en el extremo del alma del cable, respectivamen-
te, siendo, finalmente, la segunda seccion y el extre-

mo del alma del cable forjados en frio esencislmente

en forma de un blogue macizo, como consecuencis de la

operacidon de recalcado. Asimismo, 1l0s extremos bise-

lados, achaflanados o de seccion transversal reducida
de las hojas de lag segunda seccidn cooperan con 1las

natrices pars asegurar un rebordesado o curvado suave ;
de las hojas.

Cuando los terminales machos han sido recal-
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cados g los extrembs de los cables, los terminales
de introducen en cavidades de recepcidn de termina-
les de alojamientos aislantes; para‘acoplarse con
elojamientos aislantes correspondientes que llevan
los receptaculos eldctricos, de manera que la cuarta

seccidn de ceda terminal macho quede recibida en uno

de los receptaculos de modo que sea agarrada fuerte-

mente de manera eldstica por el receptéculo. En cada
une de las cavidades hay un saliente mediante el cusl
se opriue la lanza de fijacidn del terminal cuando
éste se introduce en la cavidad, siendo liberada la
lanza de fijacidn por el saliente de manera gue adopta
de nuevo elasticamente su posicion iniecial cuando el
terminal ha sido completamente insertado dentro de la

cavidad, de modo gue el extremo libre de lg lanza se

aplica a una cara del saliente. De este modo, el ter-

minel no puede ser extraido de la cavidad. Asimismo,
en la posicidn totalmente introducida del terminal,
un resalto o escaldn de la tercera seccidn se aplica
a un resalto de la cavidad para evitar la insercidn

adicional del terminal dentro de la cavidad.

Ie cuarta seccion debe tener de preferencia
al menos dos veces el espesor del material de chapa
metalica del cuel se hizo el terminal, de manera que

cuando la cuarta seccidn se acopla con el receptaculo,
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este ultimo se deforma eldsticamente lo suficiente pa-
ra asegurar que la cuarta seccidn sea cogida apreta-
damente por el receptéculo, segin se ha indicago an-

teriormente. Asimismo, puesto gque, en este caso, se

\n

requiere una fuerza de insercidn sensible para acoplar
la cuarta seccidn con el receptaculo, la cuarta sec-
cion debe ser suficientemente rigida como para resis—
tir esta fuerza, que resulta aumentada si hay desali-
neacidn entre la cuarta seccidn y el receptéculo. la
10 tercers seccion debe ser también suficientemente ri-
gida para asegurar que la misme no se doble cuando la
tira de terminales se enrolla en torno al carrete.
Puesto que las hojas de las secciones prime-
ra. y segunda deben ser curvadas o rebordeadas por las
e g 15 metrices de recalcar, segin se ha indicado anterior-
‘ i;  ~mente, el espesor dei material metalico de las seccio-
e “; . nes primera y segunda debe ser suficienteumente dglga-
do para permitir que las hojas rebordeadas abracen

partes del alma eléctricamente conductora del cable,

ner 20 de modo gque se produzca un blogque macizo forjado en
frio como consecuencia de las operaciones de recalca-—
do o engatillado, no teniendo dicho blogue oguedades

en las que pueda penetrar humedad o suciedad, por ejeum~

plo sustancias gcidas de la atmosfera, para perjudicar

25 la integridad de la conexidn recalcada.
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Aunque seria posible producir la tira de
terminales a partir de material metalico previauente
laminado paras reducir el espésor del material de las
secciones primera y segunda de los terminales, las

operaciones de laminacion son caras y originen tam-

wva

bién desperdicio de metal.
En wnae tire o banda de terminasles de acuer-
30 con este modelo de utilidad, la cuarta seccidn com-
prende una base alargada, plana, que tiene partes que
10 estdn formedas integraluente con los bordes longi-
tudinales de la base y que se superpconen O solapan
a la misme, estando la tires de terminales caracteri-~

zada por el hecho de que cada parte marginal longi-

NETTEPRES tudinal de la tercera seccidn esté provista de pro-
te,, lve., 15 tuberancias estampadas y separadas entre s{ longi~
RET A ' tudinslmente con respecto a la tercera seccidn, pa-
" ) ‘ I3 . . [4

RETTRAR ra engrosar y dar rigidez a diche seccion y para

cooperar con renuras de gufe de un alojamiento paras
$hee, el terminal. De acuerdo con otra caracteristica de
RETPRASEENN-10) le invencidn, una de las partes de solape o superpo-

sicidn tiene un nervio longitudinal que se aplica

a la base, para soportar una de las porciones de so-
lape o superposicién, teniendo la otra porcidn de
solape o superposicidn una parte de borde longitudi~

25 nal libre que se aplica & la base. La lanza de fija-
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cion puede sobresalir, convenientemente, desde el
borde trasero de una de las porciones de superposi-
, P
cione.
Para un mejor entendimiento de la invencion
5 se hardg a continuacion referencia, unicamente a modo

de ejemplo, a los dibujos gque se acompafian, en 1los

cuales:
La figura 1 es una vista en perspectiva de
un trozo corto de una tira, el resto de la cual no
10 esté'mostrado, de terminales eléctricos macho conec-
tados conjuntauente en forme de tira y en serie;
La figura 2 es una vista en planta de uno
de los terwinales de la figura 1;
La figura 3 es una vista lateral del termi-
5  15 nal de lg figura 2;
| La figura 4 es una vista en seccidn trans-
versal towade por las lineas IV~IV de la figura 2.
Cada terminal 1 tiene cuatrb secciones dis-
S tintas sefialadas por los numeros de referencia 2, 3,
:?20 4y 5, respectivamente. La seccidn 2, que es de forma
de U, comprende dos hojas verticales o crectas 6 que
tienen extrewmos biselados o achaflanados 7. La sec—
cidn 3 es similar a la seccidn 2, siendo también de
forma de U y comprendiendo hojas verticales o erectas

25 8 que tienen extremos achaflanados 9. La seccidn 3
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tiene cuatro ondulaciones transversales paralelas

10 estampadas en la misma, extendiéndose cadae ondu-
lacidn 10 desde una parte situada por debajo de uno
de los bordes achaflanados 9, a través de la base

de la seccion 3 y hasta justamente debajo del otro
borde achaflanado 9. La tira o banda de terminales

1 ha sido hecha, mediante estampacidn y conformaciodn,
a pariir de una sola pieza de material de chapa me-
telica, por ejemplo de latdn. De este modo, los ter-
minales 1 estéan formados integralmenté unos coﬁ
otros, estando conectados entre si por sus extremos
mediante patillas metalicas 20.

Las secciones 4 y 5 difieren esencialmenfe
de las secciones 2 y 3 en dimensiones y forma geomé-
trica. La seccidn 4 es sensiblemente plana y tiene
dos aletas que sobresalen lateralmente 11, nervios
12 estampados en la seccion 4, que se extienden en
general longitudinalum:nte con respecto a la seccidn
4, pero que convergen algo en la direcciodn de la
seccidn 3. Estos nervios 12 hacen que la secciodn 3
sea resistente a la presion.

La seccidén 5 ¢s también planas, pero ha si-
do formada de manera que tenga un espesor mayor que
el de la seccion 4. Sin embargo, el espesor del ma-

terial metalico de las secciones 2, 3, 4y 5 es el
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mismo.
De la seccidn 5 ha sido troquelada una
lenza de fijacidn eldstica 13 que se extiende obli-

cuamente hacia arriba, segﬁn se muestra, con su ex-

tremo libre dirigido hacia las secciones 2, 3 y 4.

Ia seccion 5 esta achaflanada en su extremo delante-
ro para ayudar al guiado de la misme dentro de un
receptaculo de enchufe o acoplamiento (no mostrado).

La seccidén 5 ha sido producida plegando las
porciones marginales 15 y 16 del material metalico
hacia la linea central longitudinal de la seccidn 5,
para superponerse o0 solapar a una base alargada pla-
na 14 de la seccion 5, habiendo sido previamente for-
mada la parte 15 con un nervio longitudinal 17 y con
la lanza de fijacidn 13, que se extiende desde el ex~—
tremo trasero de la parte 15, centralmente con res-
pecto a la base 14, aplicandose el nervio 17 a la
base 14 para soportar la porcidn 15. La porcieon 16
Yy, en su caso, la 15, tiene una parte de borde libre
longitudinal 18 que se aplica, a su vez, a la base
14 para soportar la porcidn 16.

La seccidn 4 tiene, en cada una de sus
partes marginales longitudinales 19, dos protuberan-

cias estampadas 21 separadas entre si longitudinal-

. !
mente a la seccion 4 y que engrosan y refuerzan de




manera efectiva la seccion 4 y sirven para coope-
rar con ranuras de guia (no mostradas) de un aloja-

miento para el terminal.

- REIVINDICACIONES -

10

Los puntos gque como caracteristica fe nove-

dad se presentan para que sean objeto de esta solici~
TR tud de Hodelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios,
el son los que se recogen en las reivindicaciones siguien-
,1f~-i?‘i tes:

12,.~ Una tira de terminales eléctricos ma-

cho producida por estampacidn ¥y conformacion de éhapa
s 120 metalica, siendo los terminales integrales entre si
y estando dispuestos en sucesidn continuag en relacidn

: yuxtapuesta o de extremo con extremo, comprendiendo

cada terminal de la tira cuatro secciones que se su-
ceden una a otra longitudinalmente con respecto a la

25 tira, comprendiendo la primers seccidn, que esta con-

o A ARG T L S I I TSI L T R A e e ST e R A




figurada en forma de U, dos hojas erectas y que pue-
den ser récalcadas en torno al aislamiento del extre-
mo de un cable aislado, siendo también la segunda
seccidon de forma de U y comprendiendo dos hojas erec-
5 tas de seccidon transversal reducida en sus extremos,
siendo estas hojas de altura menor que las hojas pri-
meramente mencionadas y pudiendo recalcarse en torno al
extremo d esnudo del alma eléctricamente conductora
del cable, siendo la anchura naxima de la tercera sec-
10 cidn mayor que la de las anteriores secciones y te-
niendo la cuarta seccion, que es de forme de lenglieta,
una lanza de fijacion elastica que se eleva desde la

misme, y estando formada dicha cuarta seccion de ma-

A nera que sea de espesor efectivo mayor que el de la
:H: :‘,lvlS chapa metalica, comprendiendo una base alargada plana
:n:uj“f’l : que tiene dos porciones formadas integralmente con
.:.“J;"“= los bordes longitudinales de la base y que Se superpo-

Cee nen o solapan a la misma; caracterizada porque cada

LA “ parte marginal longitudinal de la tercera seccion es~

eree TN 20 t4 provista de protuberancias estampadas separadas unas

. de otras longitudinalmente con respecto a la tercera

: seccion.

28,.~ Una tira de terminales eléctricos ma~
cho segin la reivindicacidn 1%, caracterizada porgue

25 una de las porciones superpuestas tiene un nervio lon-
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. . gitudinal que se aplica a la base para soportar una
de las partes superpucstas, teniendo la otra porcidn
¥y, en su caso, la primera, superpuesta una parte
de borde longitudinal libre que se aplica también

5 a la base.

38.- Una tira de tdrminales eléctricos ma-
cho segun las reivindicaciones 12 ¢ 2%, caracteriza-
da porque la lanza de fijacidn sobresale desde el
borde trasero de una de las partes superpuestas.

10 48.- Une tirs de terminales eléctricos ma-—

cho.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompa-

flan y para los fines que se han especificado.

.15 Esta Memoria consta de trece hojas escritas

. @ mdquina por una sola de sus caras.
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