205457

PATENTE DE INVENCION

-3 -1 = = 13-4+
Tudw, 0.2Ze 16.566,
e §—t 1

205457

MEMORTIA DESCRIPTIgA 4ol
sobre:

"Procedimiento y aparato pars la obtencidn de gases

"que contienen tridxido de azufre",

SOLICITANTESs BADISCHE ANILIN~& SODA~PFABRIK (I;G.Barbenindustrie
Aktiengesellschaft "In Aufl¥Usung®) domiciliados en
Indwigshafen a/Rhein, Alemanis,

ﬁhrante la obtencldn -de gases que contienen

tridxido de azufre, partiendo de gases conteniendo biéxido
de azufre y oxigeno, por medio de un procedimiento catalitico
en variss fases, hay neceéidad de refrigerar la mezcla de

5 gases, pues, caso contrario, y & causa de la reaccién exo-
térmica, la temperatura sube de tal menera por encimaAde
la temperaturs minima precisa para le reaccidn del ocatali-
zador , que se produce un desplezamiento del equilibrio
de la reaccién y en su consecuencie un rendimiento nadas

10. satisfactorio.
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Hastea ahofa, la refrigeracidn de los gases de
reaceidn se efectud principalmente por via indirecta,
estableciendo una compensacién de calor entre las partes
del horno, que llevan él catalizador y por las que
fluyen los gases calientes de reaccidn, con gas fresco
¥y frio, o bien llevando los gases de reaccidn,despuds de
que hayan pasado una o varias capas del catalizador,
hagla un compensador de calor dispuesto, ya sea entre
las capee o al exterior del horno. . Kl nfmero de los com=
pensadores de calor depende en este caso de la capaeidad de
le instalacién y el nUmero de las capas de catalizadores,
Cierto es que estos compensadores de calor encarecen
la instalacién notablemente, sumentan la resistencia de
los gases y necesitan mayor espacio, se enfrfan rdpide-
mente durante interrupciones en el servicio si estdn
emplazados al exferior del horno de catalizadores, y con~
tribuyen igualmente al sumento de los gastos de repara-
cidn,

Por todo ello, se ha propuesto ya el método de
enfrisr, en los hornos del tipo Horden, los gases de
reaceidn entre las diferentes fases de reaccidén, direc-
tamente mediante adicidén de gmses frfcs gque contienen

biéxido de azufre y oxfgeno, o/y de aire frio., Para

 obtener , en este caso, un buen rendimiento en la. fase

- final, resulta preciso mezeclar los gases frios todo lo

mis homogéneamente posible con los gases calientes de
reaccién, para que en la siguiente capa de catalizador
pueda progresar la reapcién de una manera uniforme
sobre toda la seccidn.

Bete modo de trabajar se representa con mgs
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detalle en la figura 1 de losg adjuntos dibujos esquemd~-
ticos. En el horno 1 entran los gases, calentados & la
teﬁperatura de reaceidn del catalizador, por ejemplo, &

4602 Ce, a través de la booa de tubo 2 y recorren la primera
fase de reaccidn 3, donde experimentan un aumento de
temperatura a unos 6002 C. En el espacio intermedio entre
la primera fase de reacecidn 3 y la segunde 4, se adicione

a los gases ocalientes, desde la tuberde amlar 7 y a

travéds de bocas de tubo 8, dispuestas radial o tangencial-
mente, gas fresco frfo, ouya cantidad podrd regularse

por medio de les vdlvulas 9, Ie misma medide se prevé delante
de las siguientes fases 5 y 6, con la sola diferencia de
adicionar aire frio en luger de gas freseo; En este ozso, la
velocidad del gas entre las fases de reasccidn es menor

que en le mesge del catalizador. Pero, en el itrayecto libre, .
disponible entre las diferentes fases de reaccidn, como

se ha podido observar, no se produce wis mezcla suficiente-
mente Intims. Por este motivo se ha intentado conseguir

una mejor mezocle mediante disposicidn de elementos gque

interrumpen la corriente de gamses, por ejemplo, mediante

'piezas en forma de pantallas 9a; pero, Sstas tienen

el inconveniente de aumentar la altura de construceidn
del horno y, por tanto, precisar mayor cantidad de material
en su congtruccidén. Otro inconveniente de mucho peso
congiste en la inguficiente solidey refractaria de los
materiales metdlicos empleados a este fin, ayn empleando
eleaciones de acero. las partfculas de ceniza son arras-
tradae con la corriente de gases y llevadas sobre el
estalizador, formsndo allf incrustaciones que paﬁlatina—

mente aumentan la resistencia del gas en el horno, de tal
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modo que se impone un recambio del catalizedor,

Ahors bien, hemos descubierto que se pueden
evitar estos inconvenientes de una mmners sencilla y segura,
8l se efectifa la entrada de loé g2ses frioe y la mezels con
los geses de reaccidn, no directamente entre las cepas
de catalizador, sino en canales dispuestos, ya sea entre
las 6apas del catalizador o bien al lado de les mismas,

Con esta dispoel cién bastarg una menor alture de cons-
truccidn y ademds se conpigZue une buens mezcla por la
escasa seccién de paso de la corriente de que disponen los
gases en los cansles, seccidn trangverssl de los canales
que se dimensionarg: adecuasdsmente de tal menera para que
la velocided de la corriente de los gases en dichos cange
les results notaeblemente mayor que en los espacios de
catelizador, Pueden construirse los canales de material
cerdmico, evitando asf los inconvenientes de la produc-
oiéﬁ de cenizas de elementos metflicos, permitiendo un
funcionemiento del horno durante mayor espacio de tiempo
sin necesidad de recambiar el catalizador,

Bn les figuras 2 y 3, de los adjuntos dibujos,
se repreaentah unos ejemplos de aparatos para realizsr
el procédimiento segdn la invencién. TFig, 2 muestra
una seccidén transversal por un horno en el gue se disponen
les capas de catalizador superpuestas en sentido vertical.
Ios gases que han de entrar en reaceidn, en este caso
precalentados a unos 3002 C. por medio de los gases que
ye han reaccionado, en un compensador de ozlor dispues—
t0 al exterior del horno ( no representado en el dibujo),
entran por la boca de tubo 10 en el compenssdor de cala

11 y se calientan por los gases de reaccidn, procedentes
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de le primera capa de catalizador 12, hasta le temperaturs
de reaccién del catelizador, o sea a unos 460¢ g,

Lichos gases fluyen despuds a través del canal 13
y entran por abajo en la primera capa del catalizador 12,
donde se calientan, & causa de la reaeciﬁn iniciada, & uncs
600¢ c;, volviendo luego , & través del cansl 14, al
compensador de calor l1ll, cediendo una parte de su calor
al gas fresco, recien aportado. ,

El pitado m&todo de trabajo es Unicamente nece-
sario en el caso de ponerse en reaceién gases purificados
en frfo, Si se disponen gases calientes con la temperatu=
ra correspondiente a la reacechdn del catalizador, tal como
8e obtienen por ejemplo, mediante combustidn de azufre ele-
mental, o bien mediante mezcla de gases calientes, obteni-
dos por combustién de azufre elemental, con gases de tueste
purificados en frfo, o bien por medio de los gases calientes
de tueste procedentes de hornos de pirita , o mediante
productos calcinados czlientees, en este caso puede prescin-
dirse de los compensadores de calor y la refrigeracién direc=-
ta se inicia ya a partir de la primera fase de reaocidn,
Los gases que salen del compensador de calor, refrigerados
g unos 4608 c;,llegan & través del canal 15 hacia la
segundza fase de reaccidn 16, donde se calientan a unos 5202C.
Por los canales 17 y 18 son llevados a la tercera fase de
reaccidn 19, despuds de haberlos enfriado a unos 4408 C.,
mediante adicidén de gas frio de tueste, a través de lghoca
de tubo 18a,

Ia tercera fase de reaccidén puede tamblen dispo-
nerge inmediatamente por debajo de la segunda fase, En el
presente e jemplo, en cambio, quedé.emplazadaﬂen la parte
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cuye reaceidén ha quedado terminada, aproximadamente en el
centro del horno, pudiendo asf pasar por el camino mda
corto, desde arriba hucia abajo, & través del compensador
135. exterior de calor (no representado); Los gases de la
cuarta fase de reaccidn 21 llegan & ella por el canal
20, una vez: estén refrigerados a unos 4252 C, con aire
fresco seco que entra por 1lg boca de tubo 202, Finalmente
llegan por el canal 22 hacia la gquinta fase de reacciédn,
140, después de haber bajado su temperatura, que despuds de
la cuarte fase asciende a unos 4402 G., &8 4202 C.mediante
nueva adicidén de aire frfo que entra por la boca de tubo
22a, Después de la cuarta fase de reaccién asciende el
rendimiento a unos 96%, subiendo en la guinta y sexta
145, fases por encima del 98%. Ya no se produce en este caso
un aumento apreciable de temperatura. Si fuese preciso, se
montai: en el canal 24 un pequefio elemento 25 de refrigera-
cidn o calefacoidn , para que en la fame sexta Ae reaceidn
pdeda nentenersge la temperatura dptima de unos 420 - 4252 ¢,
150. - Los gases que han entrado en reaccién salen finalmente del
horno por el cansl 27, ; '

En la forma de realizaclidn segin fig. 3, sme
agrupa alrededor de un tubo central un compensador inter-
medio de calor en forma de anillo, rodeafidp, en anillos

155. concéntricos, los canales de refrigeracidén , y en el
enillo exterior se encuentran las capas superpuestas del
catalizador, 12 mezela de gases ,conteniendo bidxido
de azufre y oxIgeno y precalentado a unos 3002 C., entra
desde arriba en el tubo central 30, fluye a travds del

160. compensador intermedio de calor emular 31 desde abajo
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hacia arriba, calentdndose allf a unos 460@é 3 Después
pasa. por la primera fase de reaccién 32, donde sube la
temperaturs a unos 6002 C. Una vesz haya quedado enfriado el
gas en el compensador de calor, por los gases frescos intro-
ducidos , g unos 46082 C., el gas llega, & travds del canal
anular 3la, bacia la segunda fase 33, donde la temperatura
subs. por el progreso de la reaccidn hasta unos 5208 C.
A continacién se enfrian . s games en el cansl amilar
34, por el gas frio de'tueéte introducido &a. través del
anillo distribuidor 35, a unos 4602 ¢, Despuds fluyen a
través de la tercera fase de reaccién 36, calentdndose a
aproximadamente 4802 C., y se enfrian muevamente en el
siguiente cansl anmular 37 mediante aire frio, a unos 4252 C.
1a adicién de dlcho aire frio se efectia a travéds de un
anillo distribuidor 38. Despuds de haber pasado la
cuarte fasé 39, el rendimiento asciende a unos 96% y la
temperatura a.unos:4409 C. Agregando mds aire frio en
el canal anuler 40, procedente de un anillo distribuidor
41, la temperaturs baja nuevamente 2 unos 4202 G;, antes
de que los gases pasen por las dos Ultimas fases de
reaccidn 42 y 43, saliendo del horno, a travds del anillo
44, con un rendimiento mayor del 98%. 8i se desea', se
podrg mantener le temperatura de la ¥ltima fase 43, mediante
el elemento de refrigeracidn o calefaccién ,45, sl valor
@gptimo necesario.

N O T &

vescrita suficientemente l2 naturaleza del

invento asf{ como la manera de realizarlo en la prdotica,
debe hacerse constar que las digposiciones anteriormente

indicedas son susceptibles defiodificaciones de detalle
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en cuanto no alteren su prineipio fundamentaé . é.q};a.gbéenﬁae
hace constar que el invento corresponde & una patente
presentada en Alemania con fecha 10 de Octubre de 1951,
nNe 3.17;127 y 8cogléndose, por lo tanto, a los beneficios
gue conceden los Convenios Internzcionales en vigor y
siendo lo que constituye la esencia del referido invento
¥y por lo que se soliocita Patente de Invencign, por 20
afios en Espafias "Procedimiento y aparato para la obtencidn .

de gases que contienen trifxido de agzufre"; caracterizdn-

dose por lo sigulentes
l12,.= Procedimiento para la obtencidén de gases

-que contienen tridxido de azufre, caracterizado porgue

dichos geses se obtienen por reacecidn catalftica de gases
que contienen bidxido de azufre y oxfgeno, en varias :
fagsea y refrigeracidn intermedia de los gases de reaccidn
mediante mezcla adicional de gases mgs frios entre las
diferehtes capas del cataligador.

29,= Aperato para la realigzacidn del procedimien-
- to segun reivindicecién 1#,earacterizado porque pars ls.
citada mezela adicionzl se prevén canales,dispuestos entre
las capas del catallzador,o bien al lado de las mismas,

38,# Aparsto,segun reivindicacidn 28, caracteri-

zado porgue la seceidén de los citados canazles estd dimen-

- sionade de tal modo para que la velocidad de corriente de

los gases en dichos canales resulte notablemente mayor
que en las cdmaras del catalizador,

44.= Procedimiento y aparato para la obtencidn de
geaes que contienen tridxido de azufre; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente memoria, e ilus-~

trado en los dibujos que se acompafian,
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Esta memoria consta de mueve hojas escritas a

méquina por una sola cara,
=2d4rid,19 de meptiembrs. de 1952,
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