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Ia presente invencidn se refiers 2 un proce-
dimiento pera preparar condensaciones slietrices de cintas
dieldctricas metalizauas, cuyos puntos de fallo, sléctrica-
mente conductores, quedau aislados y neutrelizados antes o

Se durante el servicio por medio de perforaciones de descarges
eldctricas disruptivas. la energifa de descarga eléctrioca
asd liprada funde o evaporas la armsdurs metdlica en esos
puntos defallo , de forma que dichos punsos quedan aislados,
Ias capes de las srmeduras metdlicas scerdn en esto0s8 condmn—

10. saqores, llamados de "ausocuracidn' ,navuralmente miy aelgauas,



suficientemente granue alrededor de los puntos ge fallo ellc—-
trico. IA energie eldctrica necesaria para la descarga perfo-
, rante debe tener une clertva densidad minims que determina la
15. dimensidn -del punto aislado, es decir ol radio del lugar
. qQuemado. 51 dicho radio queds por debajo de cierta medias,
exlstirg el peligro de que epkales puntos de fallo quemados
el aislamiento ya no sea suficiente, '
 ssto podrd suceder} por ejemplo, en condensadores
20. de cintas dieléctricas metalizadas,destinados a ba jo voltaje
. de servicio y cuyas armaduras conslsten,en forma usual, en
capas de cine o de cadmio de por lo menos O'OS,AL.
Ahora biew; la presente invencidén consiste en
emplear, en lugar de ciﬁc ¥y cadmio, otros metales con una
254 mayor conductibilided especifica, utilizéndose para la
obtencidn de armaduras de condensadores de grueso de capa
menor de O'OS/A‘- ‘tales armaduras queman en forma intacha-
ble tambiein & voltajes pequeiios, 1o que no puede garantizar
con toda seguridud en armaduras de cinc o cadmio de grueso
30. de capa menor de O'OSIﬁL, porque = causa de la reducida
' conductibiliuaa especiflcs de estos metales la energia de
descarga psrforante queda demasiasdo reducida para un grueso
de capa de armaidurs menor de 0'05/;¢ . Como metal de arma-
dura ha resultado particularmente adecuado por ejemplo
35. el aluminio, puya conductibilidaa es relativamente elevadsa.,
iambien el mugnesio tiens una mayor conguctibilidad que
cinc y cadmio y por ello puede ser utilizado como metal de
armadura. Por otra parte, el grueso de la capa no debe ser
demasiado Gelgado. Se obtienen todaviz condiciones aceptables

40. para una resistencia de la capa nor centimetro cuadrado de
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superficie como mdximo de 50 ohmios, eligiéndose de prefe-
rencia un valor entre 1 y 10 ohmios,

Utilizdndose armaduras metdlicas de buena conducti-
bilid=d, con un grueso de capu menor.de 0:05/u,’ resultard
no solamente la energla pasrforante, sinc tambien el esfuerszo
para el dGieldetrico en el lugar de la descarga notablemente
menores que en el caso de mayor grueso de ciapa y menor
conductibilidad ce los metales de armadura,

Reallfa una ventaja particular por el escaso
consumo de energfa al guemarse cada uno de los puntds. dfbiles
del diellctrico, puesto que dicha energla necesaria permite
la perforacidn de un nimero mucho mayor de tales puntos
débiles del condensador, pudidndose wl mismo tiempo zumentar
la tensidn de perforacion y d¢ servicio del condensador
en un 20 - 30%. |

N O T A )

Legerita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la maners de realizarlo en la prdcticw, debe hécerse
congtar que las disPOSic;ones anteriormente indlcadasg son
susceptibles de moaificaciones de detulle, en cuanto no
alteren su principio fundamental, Tambien se hace constar
que el invento corresponde & una patente presentada en
Alemanie con fecha 4 de octubre de 1951, w2 1 17,035 Vilie/218s
acogidndose, por lo tanto, & los beneficios que conceden 1los
Convenios Internacionales en vigor y siendo lo que constituye
la esencla del referido invento y por 1o que se solicits
Patente de Invencidr,por 20 afios en Tspafia: "Progedimiento
Para le preparccidén de condensadores eléetricos"; caractsri-
zéndose por lo siguiente:

12.= Procedimiento para lu preparacidn de conden~
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sadores eléctricos, provistos de capas delgadas de cintas
metdlicas dieldetricas, oa;acterizado porque dichas cupae
metdlicas tienesn un grueso menor de 0'05 /M~, gomponidn-
dose de un metal de unz conductibilidad especifica superior
a la de cinc y cadmio.

22.= Procedimiento seguin reivindicucién 18,
caracterizado porque se emples como metal de armadura el
aluminio.

32.= Procedimiento, segun reivindicacidn 18,
caracterizado porque se emplea magnesio como metal de
armadura,

42,= Procedimicnto segun ruivindicacidén 18 - 38,
caracterizado porque se fija como mdximo de la resistencia
de la capa por centimetro cuadrado de guperficie el valor
de 50 ohmios, |

58,.= Procedimiento,segun reivinaicaciores 18 - 48,

caructerlizindose porgue se elige como resistencia por

centimetro cuadrado de supsrficie de la capa de armadurz un

valor comprendido entre 1 hasta 10 ohmios,.
62.= Procedimiento para la preparacidén Ge conden—
sadores eléétrioos; tal ¥y como queds substancialmente descri-

to en la presente memorias, que congte de cu=tro hojas escri-
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