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CERTIFICADO
DE
ADICION

& favor de D. EUDALDO ALBERCH INGINS, de nacionalidad es-
pafiola, residente en Manlleu (Barcelona), calle Huerta
Font, 15, por ”MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
PAL N® 194.696, por ”NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DE IAS
HORQUILLAS GIRATORIAS O ALETAS BOBINADORAS DE IAS MAQUINAS
MECHERAS O SIMILARES BE HILAR”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & unas me joras
introducides en la fabricacién de las horquillas o arsfias
rera mdquinas mecheras o similares de hilar, descritas y
reivindicadas en la patente de invencidn N® 194,696 del
propio solicitante, ouyas mejoras implican notables venta-
Jas con relscién al sistemsz expuesto en aguella patente,
entre las que cabe citar la mejor resistencia & la fiexién
o torsién del cuerpo tubular de apoyo y giro de la horqui-
lla, mayoreé facilidades en la obtencidn de toda la misma,

lo que supone reducciones en las operaciones pertinentes y,
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finalmente, un mejor acebado de la pieza, ya que en 1la

misma se prescinde totalmente de soldaduras, que consti-

tuyen siempre puntos débiles.

Esencialmente, dichas mejoras consisten en formar
el cuerpo tubular de gue va proviste la horquille o arefia
en su parte central, cuyo cuerpo obra de apoyo para el gi-
ro de dicha horquiile de un solo cuerpo con esta €ltima.

Esta realizacién comportae al mismo tiempo un jue-
go de moldes conformadores de comnstitucién algo distinta
de la que se explica en la patente principal, segin la
cuel el cuerpo tubular se adicionaba una vez terminada 1la
operacién del moldeado de la extremidad plana de la horqui-
1la. |

El molde empleado se halla desprovisto del espérra-
go de gufa que presentado el de aquella patente inicial,
toda vez que en el presente caso la inmovilizacién de la
remé plana de la horguilla se consigue por medio de un ani-
llo dispuesto en una de las mitades del mismo y de una ca-
vidad practicada en la mitad.restante;’dentro de cuya ca-
vidad y anillo se coloce el mencionado cuerpo tubular o
eje de apoyo y giro, el cual durante esta fase del moldea-
do o bien antes o después del mismo se perfora axial y
transversalmente pare la formecidén de los orificios por
los que pesard respectivamente la varilla de soporte y
el hilo que ha de arrollarse en la bobina,

Una vez la pieza posee su rama doblada en ”U», tal
como queda expuesto en le patente principal, se procede a

dar a diche pleza la forme de horguilla, lo gue se reali-
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ga por medio de un soporte y de unos juegos de rodillos o
discos desplazables, de igual manera que en la patente
principal.

Para la mejor comprensién de la presente memorie
desoriptiva, se acompefia un dibujo en el que, tan sélo a
titulo de ejemplo, se representa un caso prdctico de rea-
ligecién de las me joras objeto de la invenciénm.

En dicho dibujo, la figura 1 representa wn plante
la pieza de base para le fabricacién de la horquilla; la
figura 2 es una vista lateral de dicha piéza; la figure 3
guestra le fase correspondiente & la conformacién de una
de les extremidades de la piege mencionada; le figura 4
es una seccién transversel por la linea IV-IV de la figu-
re anterior; la figure 5 muestra la pieza bdsice a la sa-
lida de los moldesy y la figure 6 permite apreciar la l-
time operacién & que se somete la pieza indicade para dar-
le le forme de horgquille en #U»,

Como se indica en la patente principal, le pieze
bdsica estd constituide & base de hierro forjado y formade
por un cuerpo dividido en dos partes extremas de diversas
caracteristices. Ia mitad -1- est4 constitufda por une va-
rilla de seccién lenticuler u otra, y la mitad restante -2-
esté formade por una placa o planche -2- debidamente recor-
tada con perfil general lanceolado. En el punto de unién
-3—- de estos dos dectores -l- y -2~ aparece, formando cuer-
po con el resto de la pieza, un eje o védstago tubular —4-,
el cual sobresale por ambos lados de lé pieza bdsice en le

longitud previste para poder determinar un buen punto de
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apoyo y dejar paso al hilo, siendo este eje o védstago de
la misma pieza que el resto y formado por estampacién.

En la figure 2 pueden apreciarse claremente las
caracteristicas de la piezéa -1~ =2- y del eje medio —~4-,
el cual, a diferencia de la realizacién de la patente ori-
ginal, no es adicionado y asegurado mediante soldadura,
sino que forme parte integral del conjunto, segin se ha
dicho.

Preperada asi la pieza, le misme se pasa & la ac-

¢ién de unos moldes -5- y —6-, de 108 cuales el inferior

RS-

presenta una cavided cilfndrica -7- destinada & recibir

S R

el védstago tubular -4-, mientras que el molde mited -5~
es portador de un anillo frontal -8~, destinado a rodear
la cabeze de aguel mismo védstago -4~, el cual antes de
entrar en los moldes -5- y =6~ 0 bien & la salida de los
mismos, es perforado axialmente en -9~ recibiendo igual-
mente unos orificios transversales -10- destinados a dar
peso al hilo que ha de dirigirde al extremo de una de las
rames de la horquilla y de aquélla a la bobina.

En la fase del moldeo, la extremidaed plana -2~ de
la pieza bdsice recibe una conformacién a modo de cansal

-ll-, originada al ajustarse sobre la mitad plana -2- el ;

saliente -12- del molde mitad -5- y la regata -13- del se-
gundo molde mitad —6~.

En le figura -5~ puede apreciarse la forms que tie-
ne la pieza base de la gue se obtendrd la horguilla por me-
dio de la Ultima opersacién.

A la salida de los moldes, la pieze -1~ —-2- entra
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en el campo del dispositivo doblador representado en la

figura -6-, cuyo funcionamiento queda ampdiamente descri- !
to y reivindicado en la patente principal. Como dnica orien- %
tacién basta sefialar que el mismo estd constitufdo por un
tren mévil =14-, dotado de un movimiento longitudinal ocon
relacidén = un soporte o apoyo -15~, sobre el cual se colo-
ca la pieza que ha de convertirse en horquilla, asegurdn-
dose por el propio eje tubular medio -4-, que se introdu-
ce en dicho soporte =15-. Con el descenso del tren -14-,
las ruedas o rodillos -16-~ de gue el mismo va provisto pro-
ducen doblado de las dos mitades sobre el apoyo =15-, dédn-
dose el perfil requerido a la horquilla, la cual, después
de sufrir este doblado, se somete a la €ltima operaciédn,
que es la de cerrar los laterales de la cenal -1l ¥y pu-
lir toda la pieza.

las mejoras objeto del presente certificado radi-
can en esencia, en formar de un solo cuerpo el eje —-4-y
el resto de la pieza bédsica, al efecto de reforzar el con-
junto e impedir en consecuencia que se originen roturas,
flexiones o torsiones., Ademds, la fabricacién viene nota-
blemente simplificada, ahorrédndose soldaduras, que siem-
pre ofrecen puntos débiles.

Serdn independientes del objeto de la invencién
los materiales, formes y dimensiones de los elementos em-
pleados en el proceso de la fabricacién al que se refieren
las presentes mejoras, siempre gue las variaciones que

S8e introduzcan no afecten a su esencialidad.
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NOTA 2@543:

S8e reivindica como objeto del presente certifica-
do de adicidn:-

1. Mejoras en el objeto de la patente principal
N® 194.696, que consisten esencialmente en formar de un
solo cuerpo de hierro forjado y por estampacién el védsta-
go tubular de apoyo y de giro y la pieza que constituird
le horquilla bobinadora, la cual estd comnstitufda por
une mitad plana y la restante a modo de varilla, existien-
do en el punto de unién de las mismas el vdstago tubular

del propio material, cuyo vdstago sobresale por ambas ca-

- ra8 de la pieza y quedsa situado transversalmente con rela-

cifén a la misma, sometiéndose este conjunto & la accién
de los moldes gue producirédn, con su ajuste, la acanala-
dura én la parte plana de la pieza, teniendo los citados
moldes la particularidad de que van provistos ademds de
unea cavidad en una de sus mitades para recibir el eje tu-~
bular central de la pieza, as{ como de¢ un anillo en su mi-
tad restante para rodear la extremidad opuesta de aquel
eje, que corresponde a la de paso del hilo, formdndose

en dicho cuerpo tubular antes o después del moldeo un ori-
ficio axial para alojamiento de la punta de la varilla
soporte de la horquilla, as{ como unas aberturas trans-
versales en la parte opuesta para paso del hilo, y sonme-
tiéndose a continuacién el conjunto a la accidn del dis-
positivo doblador que convertird la pieza védsica en la

horguilla en »U*,
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2. Mejoras en el objeto de la patente principal
N¢ 194.696, por "Nuevo sistema de fabricacidn de las hor-
quillas giraforias o aletes bobinadoras de las méquinas
mecheras o similares de hilar”,

la presente memoria consta de siete hojas folia-
das eacritas por una sola carsa.

Barcelona, a 11 de septiembre de 1952.

Eudaldo ALBERCH INGIES
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